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Hagie Manufacturing Company
721 Central Avenue West
Clarion, lowa, USA 50525

Vyhlasenie o zhode v ramci ES

Dolupodpisany tymto vyhlasuje, ze:

Typ stroja: Pol'ny postrekovac s vlastnym pohonom; pridavné zariadenie na odstrafiovanie
kukuriénych metlin

Model(y): STS10, STS12, STS14, STS16
Od vyrobného cisla: STS10 - 1IFAST10S**0018001-1FAST10S**XXXXXXX
STS12 — 1FAST12S**0018001-1FAST12S**XXXXXXX

STS14 — 1FAST14S**0018001-1FAST14S**XXXXXXX
STS16 — 1IFAST16S**0018001-1FAST16S**XXXXXXX

Splna vSetky prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky nasledujucich smernic:

SMERNICA CisLo SPOSOB CERTIFIKACIE
Smernica o strojovych zariadeniach | 2006/42/ES Vlastna certifikicia
Smernica o elektromagneticke;j 2014/108/ES Vlastna certifikacia
kompatibilite

Meno a adresa osoby v Eurdpskom spolocenstve opravnenej zostavovat’ stibor technicke;j
konstrukcie:

Meno: Gergely Kato

Adresa: Tamasi Aron Street 2/A
Mesto: Kaposvar

PSC: H-7400

Krajina: Madarsko

Tel. ¢islo: +3630 3849 726

Sukromny e-mail: gergo.kato@hotmail.com

Miesto podpisania vyhlasenia: Clarion, lowa, Podpisany:

Datum podpisania vyhlasenia: 1. aprila 2014 Meno: Joseph Hosny

Pozicia: Manazér kvality
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HAGIE Uvobp
UVODNY PRIHOVOR OD INFORMACIE O TOMTO
SPOLOCNOSTI HAGIE NAVODE

MANUFACTURING

COMPANY

Gratulujeme vam k zakupeniu
postrekovaca STS! Pred pokusom o pouzitie
postrekovaca si precitajte tento navod na
obsluhu a oboznamte sa s prevadzkovymi
postupmi a bezpeénostnymi pokynmi.

Rovnako ako pri akomkolvek zariadeni, aj
v tomto pripade sa vyZaduju urcité
prevadzkové postupy, servis a udrzba na
zachovanie stroja v bezchybnom
prevadzkovom stave. V tomto dokumente
sme sa pokusili obsiahnut vSetky potrebné
nastavenia vhodné pre meniace sa
podmienky. M6zu v3ak nastat situacie, ked
sa bude musiet vziat' do Uvahy osobitna
starostlivost.

POZNAMKA: Operétor je zodpovedny za
kontrolu stroja a jeho
pridavnych zariadeni, ako aj
opravu ¢i vymenu dielov, ked’
pri neustalom pouZivani
vyrobku déjde k poSkodeniu
alebo nadmernému
opotrebovaniu inych dielov.

Spolo¢nost’ Hagie Manufacturing
Company si vyhradzuje pravo vykonavat
zmeny v konstrukénom rieSeni a materiali
akychkolvek naslednych postrekovacov bez
zavazkov tykajucich sa existujucich
zariadeni.

Dakujeme vam za to, zZe ste si vybrali
postrekova¢ Hagie, a uistujeme vas o nasom
neustalom zaujme a nasej nepretrzitej
podpore s cielom zaistit’ jeho optimalny
vykon pre vas. Sme hrdi na to, Ze ste naSim
zakaznikom!

Akékolvek obrazky alebo ilustracie
uvedeneé v tomto navode, ktoré
znazorfiuju situacie s odstranenymi
krytmi, ochranami, zabradliami alebo
vekami, sluZia len na ukazku. Vsetky
kryty a bezpe€nostné prvky vzdy
uchovavaijte na mieste.

Tento navod vam poméze so spravnou
obsluhou a udrzbou stroja. Je to
zodpovednostou pouzivatela, aby si precital
navod na obsluhu a dodrziaval spravne a
bezpecné prevadzkové postupy, ako aj
vykonaval udrzbu vyrobku podla informacii o
udrzbe uvedenych v &asti Udrzba a
Skladovanie v tomto navode.

Fotografie a obrazky pouzité v tomto
navode su len vSeobecnej povahy. Niektore
prvky vybavy a funkcie nemusia byt na
vasom stroji k dispozicii.

Informacie uvedené v tomto navode platili
v Case tlaCe. Kvoli neustalemu
zdokonalovaniu vyrobkov zo strany
spolo¢nosti Hagie Manufacturing Company
nemusia byt uréité informacie do tohto
navodu zahrnuté. Ak chcete ziskat’ najnovsi
navod na obsluhu svojho stroja, pozrite si
stranku www. hagie.com.

Tento navod uchovavaijte na pristupnom
mieste kvoli lahkému vyhladaniu potrebnych
informacii. Tento navod sa povaZuje za
nedelitelnu sucast vyrobku. V pripade
dalSieho predaja sa musi tento navod prilozit
k stroju.

Ak nerozumiete niektorej Casti tohto
navodu, alebo potrebujete dalSie informacie
alebo udrzbu, poziadajte o pomoc svojho
miestneho predajcu vyrobkov znacky John
Deere.
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BEZPECNOSTNE
INFORMACIE POUZIVANE V
TOMTO NAVODE

Nasledujuce bezpecnostné informacie
nachadzajuce sa v tomto navode vas
upozorfiuju na situacie, ktoré by sa mohli stat’
potencialne nebezpectné pre operatora,
servisny personal alebo zariadenie.

Signalne slovo NEBEZPECENSTVO
uvadza nebezpeénu situaciu, ktora
povedie k usmrteniu alebo vaznemu
zraneniu, ak sa jej nevyhnete.

A VYSTRAHA

Signalne slovo VYSTRAHA uvadza
nebezpednu situaciu, ktora by mohla
viest' k usmrteniu alebo vaznemu
zraneniu, ak sa jej nevyhnete.

A pPozoRr

Signalne slovo POZOR uvadza
nebezpecnu situaciu, ktora by mohla
viest' k menej zavaznému alebo
miernemu zraneniu, ak sajejnevyhnete.
Slovo POZOR sa mbze pouzit aj na
upozornenie na nebezpecné postupy
spojené s udalostami, ktoré by mohli
viest' k zraneniu oséb.

Signalne slovo UPOZORNENIE
upriamuje pozornost operatora na
postupy a situacie, ktoré mézu viest k
osobnej ujme alebo poskodeniu
majetku, ak sa im nevyhnete.

POZNAMKA: Slovo ,Poznamka*“ sluzi na
uvedenie osobitnych
informacii alebo poznamok.

SERVIS A ASISTENCIA

Kontaktujte svojho miestneho predajcu
vyrobkov znacky John Deere ohladom
servisu a asistencie.

ZARUKA NA VYROBOK

Dalsie informécie si vyziadajte od svojho
miestneho predajcu vyrobkov znacky John
Deere.

FLUOROVANY
SKLENIKOVY PLYN (PLYN
F)

Klimatiza¢ny systém obsahuje

fluérovany sklenikovy plyn (plyn F)

Typ plynu F: R-134a
Hmotnost’ plynu F 1,81
(kg):

Ekvivalent CO, (tony): | 2,59
Potencial globalneho 1430
oteplovania (GWP):




IDENTIFIKACIA

Prava a lava strana sa v tomto navode
uvadza z polohy operatora, ktory je v
sedadle operatora otoCeny smerom
dopredu.

Kazdy stroj sa identifikuje pomocou
vyrobného ¢isla ramu. Toto vyrobné ¢islo
oznacuje model, rok vyroby a €islo
postrekovaca.

Na dalSiu identifikaciu maji motor,
Cerpadlo roztoku, hydraulické Cerpadla a
pridavné zariadenia vyrobné &isla a naboje
planétovych kolies maju identifikacné stitky,
ktoré popisuju typ uloZenia a prevodovy
pomer.

Aby sa zaistili rychle a efektivne sluzby pri
objednavani dielov alebo Ziadosti o servisné
opravy, poznacte si vyrobné €isla a
identifikacné Cisla na nasledujuce vyhradené
miesta.

Stroj
Vyrobné Cislo stroja je vyrazené na pravej
prednej strane ramu (za prednou nohou).

Vyrobné Cislo stroja
- Typicky pohlad

Vyrobné €.

Motor

STS10/STS12

Motor ma primarny identifikacny Stitok
umiestneny na samotnom motore, na ktorom
je uvedené vyrobné &islo motora, ako aj
dalSie udaje vyrobcu.

Sekundarny identifikacny Stitok sa
nachadza blizko emisnej nalepky na favom
zadnom rame (otvorte kapotu na ziskanie
pristupu).




CAST 1 -
uvoD

7

HAGiE

l!. 8 &
ll

.TIE.,....=

||IHHHI.HHHHHHIHH'IHHEH'HI!/@

Idehntifikaény &titok motora - STS10/STS12
- Typicky pohlad

Vyrobné €.

STS14/STS16

Motor ma identifikacny Stitok umiestneny
na pravej strane (nad batériami), pri¢om
uvadza vyrobné Cislo motora, ako aj dalSie
udaje vyrobcu.

STS14ISTS1 6

identiikaény Stitok motora -
- Typicky pohlad

Vyrobné €.

Cerpadlo roztoku

Cerpadlo roztoku ma identifikagny $titok
namontovany na boku ¢erpadla, pricom
uvadza vyrobné Cislo, ako aj dalSie udaje
vyrobcu. Konkrétne Cislo dielu najdete v
prirucke dielov.

Identifikacny stltok cerpadla roztoku
* Pohlad zospodu stroja
- Typicky pohlad

Vyrobné €.

Hydraulické ¢erpadla

Cerpadlé PC, LS, ventilatora a pohonu
maju kazdé identifikacny Stitok namontovany
na boku Cerpadla, priCom uvadza vyrobné
Cislo Cerpadla, ako aj dalSie udaje vyrobcu.
Konkrétne &islo dielu najdete v prirucke
dielov.




« Gerpadio * Cerpadlo + Cerpadio * Cerpadio

PC ventilatora LS pohonu
Hydraulické Cerpadla
* Pohlad zhora
- Typicky pohlad
Cerpadlo PC
Cerpadlo
ventilatora
Cerpadlo LS
Cerpadlo
pohonu
Motory kolies

Kazdy motor kolesa ma identifikacny
Stitok namontovany na boku motora, pricom
uvadza vyrobné Cislo motora, ako aj dalSie
udaje vyrobcu. Konkrétne Cislo dielu najdete
v prirucke dielov.

Identifikacné Stitky motorov
- Typicky pohlad

Pravy predny

Pravy zadny

Lavy predny

Lavy zadny

Naboje kolies

Kazdy naboj kolesa ma identifikacny
Stitok namontovany na prednej Casti, pricom
uvadza vyrobné C&islo naboja, ako aj dalSie
udaje vyrobcu vratane prevodového pomeru.
Konkrétne &islo dielu najdete v prirucke
dielov.
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Ocel'ové postrekovacie vylozniky
(90/100°)

Identifikacny Stitok 90/100’
ocelového postrekovacieho vylozZnika
- Typicky pohlad

Identifikacny Stitok naboja kolesa
- Typicky pohlad

Pravy predny Vyrobné &.
Pravy zadny
] ] Hybridné postrekovacie vylozniky
Lavy predny (120°)
Lavy zadny

Postrekovacie vylozniky

Postrekovacie vylozniky maju
identifikacny Stitok namontovany na pravej
spodnej strane prie¢nika, priCom uvadza
model a vyrobné cislo vyloZnika.

Identifikacny §titok 120’ hybridného
postrekovacieho vyloznika
- Typicky pohlad

Vyrobné €.

Identifikacny Stitok postrekovacieho
vyloZznika
- Typicky pohlad
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TECHNICKE UDAJE

Rozmery stroja
POZNAMKA: Rozmery na vasom stroji sa mézu lisit, a to v zavislosti od rozmerov pneumatik.

Obrazok 1a

[ i
b
1
i | 1 Yy =5 2
] | | ' Vas stroj sa méze lisit, a to |

| v zavislosti od volitelnej
ol . 0 moznosti vyloZnika
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Obrazok 2a Obrazok 2b (120’ hybridny vyloznik)
! G |

|
J |

Technické parametre

90’ vyloznik 100’ vyloznik 120’ hybridny vyloznik

Vyska zdvihnutého prie¢nika 153" (388,6 cm) ** 153" (388,6 cm) ** + 153"/388,6 cm
Pozrite si obrézok 1b/2b (Od hornej ¢asti svetiel) (Od hornej ¢asti svetiel) (Od hornej ¢asti prie¢nika) **
+ 155,57/395 cm (od hornej ¢asti
hadice na roztok) **

n Vyska nehybného zatazeného naboja 38 3/8” (97,5 cm) ** 38 3/8” (97,5 cm) ** 38 3/8” (97,5 cm) **

Celkova dizka + STS10/STS12:336"/853,4cm | + STS10/STS12:336"/853,4cm | » STS10/STS12:371,3"/943,1cm
Pozrite si obrazok 1b/2b + STS14/STS16:362"/919,5cm | + STS14/STS16:3627/919,5cm | « STS14/STS16:397,3"/10 m

POZNAMKA: Celkové dizka stroja sa bude lisit v
zavislosti od volitelnej moznosti
vylozZnika. Rozmery nezahfriaju
volitelny zadny vyloZnik.

Svetla vyska ramu (k hlavnému ramu) 76” (193 cm) ** 76" (193 cm) ** 76” (193 cm) **

J | Sirka rozchodu kolies* + 120" (304,8 cm) ** . 120" (304,8 cm) ** - 120" (304,8 cm) **
« 160" (406,4 cm) ** + 160" (406,4 cm) ** « 160" (406,4cm) **

* S(rka rozchodu kolies sa meria od stredu pneumatiky na zemi.
** Uplny zoznam volitelnych moZnosti pneumatik pri konfiguracii technickych parametrov stroja na vaSom modeli najdete v ¢asti , Technické parametre

pneumatik” uvedenej v tejto asti.

1-9
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Vseobecné informacie

znazornovat stroj vybaveny inymi
vybava. Hodnoty tykajuce sarozmerov a

zavislosti od dostupnej vybavy.

KedZe spolo¢nost Hagie Manufacturing
Company ponuka celu 8kalu volitelnych
moznosti, obrazky vtomto navode mézu
prvkami ako obsahuje Standardna

hmotnosti stroja sa mézu lisit, ato v

Typ ramu

Modularny ploSinovy ram s rozmermi
4” x 8" (10,2 cm x 20,3 cm)

Odpruzenie

4-kolesové, individualne, automaticka
vzduchova regulacia

Prepravna Sirka

144”/365,8 cm (s 90/100’ ocelovym
vyloznikom)

1687/426,7 cm (so 120’ hybridnym
vyloZznikom)

Priblizna sucha hmotnost’
STS10

23 466 Ibs./10 644 kg (len stroj)

27 586 Ibs./12 512 kg (s 90’ ocelovym
vyloZznikom)

27 586 Ibs./12 512 kg (so 100’ ocelovym
vyloznikom)

27 626 Ibs./12 530 kg (so 120’ hybridnym
vyloznikom)

STS12

24 346 Ibs./11 043 kg (len stroj)

28 466 Ibs./12 912 kg (so 90’ ocelovym
vyloznikom)

28 466 Ibs./12 912 kg (so 100’ ocelovym
vyloznikom)

28 506 Ibs./12 930 kg (so 120" hybridnym
vyloZznikom)

STS12 (DPS)

24 696 Ibs./11 201 kg (len stroj)

28 966 Ibs./13 138 kg (s 90’ ocelfovym
vyloznikom)

28 966 Ibs./13 138 kg (so 100’ ocelovym
vyloZznikom)

29 006 Ibs./13 156 kg (so 120’ hybridnym
vyloznikom)

STS14

24 926 Ibs./11 306 kg (len stroj)

29 046 Ibs./13 175 kg (s 90’ ocefovym
vyloZznikom)

29 046 Ibs./13 175 kg (so 100’ ocelovym
vyloznikom)

29 086 Ibs./13 193 kg (so 120’ hybridnym
vyloznikom)

STS16

25 069 Ibs./11 371 kg (len stroj)

29 189 Ibs./13 239 kg (s 90’ ocelovym
vyloznikom)

29 189 Ibs./13 239 kg (so 100’ ocelovym
vyloznikom)

29 229 1bs./13 258 kg (so 120’ hybridnym
vyloznikom)

STS16 (DPS)

25 419 Ibs./11 529 kg (len stroj)

29 689 Ibs./13 466 kg (s 90’ ocelfovym
vyloznikom)

29 689 Ibs./13 466 kg (so 100’ ocelovym
vyloznikom)

29 7291bs./13 484 kg (so 120’ hybridnym
vyloznikom)
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Technické parametre GPS postrekovacieho systému
- ak je sucast'ou vybavy
POZNAMKA: Rozmery na vasom stroji sa mézu lisit, a to v zavislosti od rozmerov pneumatik.

D i 3
o - "y ¥
T = :
S — 4
'};’Jl.a -/ ) ., _
LR -1 — 1 I n’ ‘
- s B = L i1 o
1

Vas stroj sa méze lisit, a to v
zavislosti od volitelnej moz-
nosti vyloZznika

I

Technické parametre

B Vyska nehybného zatazeného naboja 38 3/8” (97,5 cm) **

D Dizka 129,8” (329,7 cm)
(od prednej Casti postrekovacich hrotov vyloznika po stred
zariadenia GPS)
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Nastavenia a kalibracia

Pri programovani konzoly
postrekovacieho systému si poznacte
pouzité hodnoty nastaveni a kalibracie na
nasledujuce vyhradené miesta. V buducnosti
vychadzajte z tychto udajov.

Poznacte si vypocitané hodnoty kalibracie na nizSie uvedené vyhradené miesta.

Kalibracia Sirky sekcii Kalibracia Kalibracia Kalibracia Objem
rychlosti meracieho mnozstva ventilu nadrze
pristroja
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Technické parametre stroja

Vyrobca John Deere
Model * STS10/STS12 - Final Tier 4 PSS 6,8L
* STS14/STS16 - Final Tier 4 PSS 9,0L
Typ  Elektronicky s chladiCom typu vzduch-vzduch a

dvojstupriovym turboduchadlom

» Oxidac¢ny katalyzator pre vznetové motory/filter
sadzi vznetového motora (DOC/DPF)

» Chladena recirkulacia vyfukovych plynov
(EGR)

» Selektivna katalyticka redukcia (SCR)

Pocet valcov

6

Zdvihovy objem

. STS10/STS12-6,8 L (415 in)
- STS14/STS16 - 9,0 L (549 in®)

Vykon motora v konskych silach

STS10

+ 280 k (209 kW) pri 2400 ot./min.

» 300 k (224 kW) pri 2400 ot./min. (Spickovy
vykon)

STS12

* 300 k (224 kW) pri 2400 ot./min.

» 300 k (224 kW) pri 2400 ot./min. (Spickovy
vykon)

STS14

* 300 k (223 kW) pri 2200 ot./min.

» 333 k (248 kW) pri 2000 ot./min. (Spickovy
vykon)

STS16

+ 375 k (279 kW) pri 2200 ot./min.

* 413 k (308 kW) pri 2000 ot./min. (Spickovy
vykon)

Druh paliva

Motorova nafta s mimoriadne nizkym obsahom
siry (ULSD)

Palivovy systém

S filtraciou a priamym vstrekovanim

Cisti¢ vzduchu

Suchy typ, dvoijita viozka

Sledovanie obmedzenia vzduchového filtra
motora

Riadiaca jednotka motora (ECU)

Nizke otacky volnobehu

850 ot./min.

Vysoké otacky volnobehu (bez zat'azenia)

* STS10/STS12 - 2400 ot./min.
» STS14/STS16 - 2200 ot./min.
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Hydrostatické c¢erpadio Danfoss série H1
Hnacie ustrojenstvo Pohon v&etkych 4 kolies
Rozsahy rychlosti Rozsahy rychlosti 1 - 20 (voli operator)
* Prepravny limit nadrze na roztok * STS10 - 350 galénov (1324 L)
(Hladinovy spina¢ nadrze pri preprave) * 8TS12 - 450 galdnov (1703 L)

« STS14 - 500 galénov (1892 L)
« STS16 - 600 galénov (2271 L)

Hydrostatické motory kolies Danfoss série H1

Pohony naprav Reduké&éné naboje planétovych kolies
(Fairfield C017)

* Mazanie Olejovy kupel

Brzdy (parkovacie) Viackotuc€ové, zatahovanie pomocou pruziny,

uvolfiovanie pomocou hydrauliky

Brzdy (trecie) Uc€inok pomocou hydrauliky (predné kolesa),
vnutorné na naboje

Pomocny hydraulicky systém

Systém riadenia Hydraulicky, prioritny obvod, €erpadlo PC
* Ovladanie Permanentny posilfiovaé
* Valce riadenia Dvojcinné (s dynamickym vyrovnavacim
systémom®)
* Za normalnych terénnych podmienok
* Polomer otacania® STS10/STS12
POZNAMKA: Méze sa lisit v zavislosti od rozmeru pneu- | + 25 ft./7,5 m (bez AWS/,vypnutie“ AWS)
matik. + 18 ft./5,5 m (,zapnutie“ AWS, ak je sucastou
vybavy)
STS14/STS16

o 27 ft./8 m (bez AWS/,vypnutie® AWS)
» 20 ft./6 m (,zapnutie” AWS, ak je su€astou

vybavy)
Riadenie vSetkych kolies (AWS) - ak je Koordinované riadenie
sucast'ou vybavy”?
Hydraulické ¢erpadlo systému roztoku Cerpadlo so snimanim zataze (LS)

Hydraulické €erpadlo chladiaceho ventilatora Hydrostatické Cerpadlo uzavretého okruhu

Postrekovaci systém

Vylozniky * 90/100’ (ocelové) - 9 sekcii
* 120’ (hybridné) - 9 sekcii

* Typ 1” (2,5 cm) mokré potrubie vyloznika z
nehrdzavejucej ocele podla normy Schedule 5




CAST 1 -
uvoD

Ovladacie prvky

Elektrohydraulické (sklapanie/zdvih/
vyrovnavanie)

TImi€ perovania s regulaciou vysky vozidla

Akumulator plneny plynom

vonkajsieho vyloznika

Hydraulicky vyklapaci mechanizmus 90/100-ft.

Samocdinny

Vyklapaci mechanizmus 120-ft. vnatorného
vyloZnika

Hydraulicky, manualne resetovanie

* Vyklapaci mechanizmus 120-ft. vonkajSieho
vyloZnika

Mechanicky s pruzinou, automatické
resetovanie

Plniace pripojenie roztoku

* Pripojenie s rychlym plnenim

3” (7,6 cm) vnutorny priemer

Nadrz na roztok

» STS10 - Polyetylén (Standard), nehrdzavejuca
ocel (volitelnd moznost)

* 8STS12/STS14/STS16 - Nehrdzavejuca ocefl
(Standard)

MieSanie

Pradovy typ s elektrickym premenlivym
ovladanim ventilu

VSeobecny postrekovaci systém

« Cerpadlo

* Odstredivy-hydraulicky pohon s
proporcionalnym regulacnym ventilom

* Hypro®9306-HM1C-BU s tesneniami z karbidu
kremika

* Potrubie s 3” (7,6 cm) vstupom/2” (5,1 cm)
vystupom

Prietokomer

Elektromagneticky: 3-190 GPM
(11,4 - 719,2 I/min.)

Ventily roztoku vyloZnikov

Gulové ventily, elektrické ovladanie, gula/driek z
nehrdzavejucej ocele, sedla z PTFE

Tlakomer

160 PSI (11 bar), glycerinova napli

Konzola

* Raven (volitelna moznost)
» Ag Leader® (volitelna moznost)
» John Deere (volitelna moznost)

Dyza na riadky pri plote

Dialkovo ovladana aktivacia (fava a prava)

Zadna dyza

Dialkovo ovladana aktivacia

Tlak okruhu roztoku (maximalny)

Nadrz(e) na chemikaliu

Modularny systém vstrekovania (ak je suc¢ast'ou vybavy)

100 PSI (6,9 bar)

55 galénov (208 L)/kazda

Vstrekovacie ¢erpadlo(a)

Raven Sidekick Pro™ (5 - 200 oz./min.)

Zmiesavac

3” (7,6 cm) polyetylén
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Systém penového znackovaca (ak je suc¢ast'ou vybavy)
Vyrobca Koncentrované penidlo Hagie
Typ Kombinacia vyloZnikov
Preplachovaci systém
Preplachovanie postrekovacieho systému 2 rotac¢né preplachovacie gule (vnutri nadrze)
(Nadrz na roztok, cerpadlo a vylozniky)
Cistenie vzduchom - ak je stGéastou vybavy Dialkovo ovladana aktivacia (Cistenie sacieho
potrubia erpadla, Eerpadla a potrubia
vyloznikov)

Postrekovaci systém s dvojakym vyrobkom (ak je suéast’'ou vybavy)

Potrubie vyloznikov + Systém s jednym vyrobkom
(9-dielne 17/2,5 cm mokré potrubie vyloZnikov z
nehrdzavejucej ocele podla normy schedule 5)
» Systém s dvojakym vyrobkom (5-dielne 17/
2,5 cm mokré potrubie vyloZnikov z
nehrdzavejucej ocele podla normy 5)

Nadrz na roztok STS12

* Nehrdzavejuca ocefl

* 1200-gal./4542 L (delena)
(nadrz 1 = 600-gal./2271 L, nadrz 2 =
600-gal./2271 L)

STS16

* Nehrdzavejuca ocefl

» 1600-gal./6056 L (delena)
(nadrz 1 = 1000-gal./3785 L, nadrz 2 =
600-gal./2271 L)

MieSanie Pradovy typ s elektrickym premenlivym
ovladanim ventilu

Pripojenie rychleho plnenia roztoku 3” (7,6 cm) vnutorny priemer

VSeobecny postrekovaci systém

+ Cerpadlo roztoku (2)  Odstredivy-hydraulicky pohon s
proporcionalnym regulaénym ventilom

* Hypro®9306-HM1C-BU s tesneniamiz karbidu
kremika

* Potrubie s 3” (7,6 cm) vstupom; 2” (5,1 cm)
vystupom

* Prietokomer (2) Elektromagneticky: 3-190 GPM
(11,4 - 719,2 I/min.)

* Ventily roztoku vyloznikov (2) Gulové ventily, elektrické ovladanie, gula/driek z
nehrdzavejucej ocele, sedla z PTFE

» Tlakomer (2) 160 PSI (11 bar), glycerinova napla
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» Konzola

* Raven (volitelna moznost)
* Ag Leader® (volitelna moznost)
» John Deere 2630 (volitelna moznost)

Tlak okruhu roztoku (maximalny)

100 PSI (6,9 bar)

Preplachovaci systém

* Preplachovanie postrekovacieho systému
(nadrz na roztok, ¢erpadla a vylozniky)

Rotujuca preplachovacia gula (vnutri kazdej
strany nadrze)

- Cistenie vzduchom - ak je stcastou vybavy

Dialkovo ovladana aktivacia (Cistenie sacieho
potrubia erpadla, Eerpadla a potrubia
vyloznikov)

* Preplachovacia nadrz
(postrekovaci systém rovnakého Standardu)

VSeobecny elektricky systém

Elektricky systém

* Polyetylén
* 100-gal. (378 L)

- Batéria

Dvoijita 12 V, ukostrenie zaporného poélu (CCA)

 Alternator

240 A, regulacia napatia

» Spustac

12 V so solenoidom

Svetla (exteriér)

* Predna Cast kabiny

2 lichobeznikové predné svetlomety, 2
svetlomety, 2 otaCaveé ZIté svetld majakov

* Priecnik

2 lichobeznikové predné svetlomety

* Drziak rychloupinacieho systému Quick-Tach

2 lichobeznikové predné svetlomety (dialkové/
timené svetlo), 2 ovalne Zlté svetla
(kombinované)

+ Koliskova podpera vyloznika

2 lichobeznikové svetlomety (1 na kazdej
koliskovej podpere), 2 ovalne zIté svetla (1 na
kazdej koliskovej podpere)

» Zadna kapota motora

2 okruhle Cervené svetla, 2 okruhle zlté svetla

* Indikatory postrekovacich vyloZnikov
(nachadzaju sa na vyloznikoch, ak su sucastou
vybavy)

1 ovalne biele svetlo, 2 ovalne ZIté svetla,
9 ovalnych &ervenych svetiel

* Nocny postrek - ak je su€astou vybavy

Uroven hluku (interiér kabiny)

Kabina a pristroje

2 bodové svetla (1 na kazdej sklapacej sekcii
hlavného vyloznika)

76 dBA (maximalne)

Kabina (vSeobecne)

Nastavitelny volant, stierace/ostrekovace,
zrkadla na oboch stranach, stropné svetlo,
tonované skla, sedadlo instruktora

Regulacia teploty

Cely rozsah
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Typ naplne klimatizacie

R-134A

Filtracia ¢erstvého vzduchu

* Filter kabiny RESPA®
« Cisti¢ s aktivnym uhlim

Sedadlo

Vzduchové odpruzenie

Pristroje

Otackomer (ot./min.), hladina paliva, teplota
chladiacej kvapaliny motora, hladina kvapaliny
na upravu vyfukovych plynov vznetového
motora (DEF)

Displej stroja

Pocitadlo prevadzkovych hodin, napéatie batérie,
tlak motorového oleja, pozemna rychlost,
diagnostika motora, nastavenie rozchodu kolies,
parkovacia brzda, vystrahy poruch stroja/
motora, vystraha filtracie vyfukovych plynov
motora, vystraha vysokej teploty vyfukovych
plynov, nizka hladina hydraulického oleja, nizka
hladina chladiacej kvapaliny, nizka hladina
paliva, tlak vzduchu v kabine

Stereo

Nadrz na roztok

Objemy kvapalin

Radio AM/FM, MP3 a Bluetooth

« STS10 - 1000 galénov (3785 L)
« STS12 - 1200 galénov (4542 L)
« STS14 - 1400 galénov (5299 L)
« STS16 - 1600 galénov (6056 L)

Palivova nadrz

« STS10/STS12 - 135 galénov (511 L)
« STS14/STS16 - 150 galénov (567 L)

Varna motorového oleja
(vratane filtra, dialkovych vedeni a chladi¢a)

* STS10/STS12 - 34 Stvrtin galénu (32,5L), John
Deere Plus-50™ Il

* STS14/STS16 - 37 Stvrtin galonu (35 L), John
Deere Plus-50™ Il

POZNAMKA: Poéas poéiatoéného obdobia
zabehavania (prvych 500 hodin
prevadzky) by sa mal pouZzit
jednoucelovy motorovy olej John Deere
Break-In™ Plus. Potom by sa mal uz
pouZivat prémiovy motorovy olej John
Deere Plus-50 II.

Odmerka motorového oleja (znacka L-H)

* STS10/STS12 - 3,5 Stvrtiny galénu (3,4 L)
* STS14/STS16 - 2,3 Stvrtiny galénu (2,2 L)

Chladiaci systém motora
(vratane bloku, vedeni, chladi¢a a vyrovnavacej
nadrze)

* STS10/STS12 - 11,7 galénu (44,2 L), John
Deere Cool -Gard™ ||

» STS14/STS16 - 11 galénov (41 L), John Deere
Cool -Gard™ 1|
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Nadrz na kvapalinu na apravu vyfukovych
plynov vznetového motora (DEF)
(motory Final Tier 4)

7,8 galénu (29,5 L), kvapalina na Upravu
vyfukovych plynov vznetového motora (DEF)
John Deere

Hydraulicky olej
(vratane vedeni, filtra, chladi¢a atd’.)

50 galénov (189 L), John Deere Hy-Gard™

Nadrz na hydraulicky olej

34 galénov (128 L)

Naboje kolies (4)

* 56 0z./1,7 L (bez prevadzkovej brzdy)

* 50 0z./1,5 L (s prevadzkovou brzdou)

POZNAMKA: Vy$sie uvedené objemy kvapaliny platia
pri prvom plneni naboja kolesa.
Doplnenie po vypusteni pocas vymeny
oleja by malo vyZadovat’ o nieco menSi
objem.

Typ oleja: Olej Mobiltrans™ AST

(trieda CAT T0-4)

Preplachovacia nadrz systému

100 galdénov (378,5 L)

Nadrz na umyvanie rak

4 galony (151)

Nadrz na penovy znackovac

1 galdn (3,8 L), penovy koncentrat

Systém klimatizacie (plnenie)

4,00 Ibs. (1,81 kg), R-134A

A Operatori strojov vybavenych systémom riadenia vSetkych kolies All-Wheel Steer (AWS) dbajte

na zvy$enu opatrnost.




Technické parametre pneumatik

DAR A p A DARD

RO oD ode eda Dovo O O O
650/65R38 Alliance 550 170D 46 25,4 13 220 71,4 32,4 214,6 ---
520/85R38 Alliance 385 169A8 46 20,6 11 670 73 33,1 216,3 ---
VF380/105R50 | Firestone® | Radial All 179D 70 16,2 17 100 80,7 37,3 244,0 327

Trac RC
LSW680/55R42 | Goodyear® | LSW 171D 29 27,1 13 600 71,5 32,9 218,4 523,7
380/90R46 Goodyear | Ultra 168A8/B 78 14,4 12 300 72,6 32,6 217,0 277
Sprayer
IF320/105R54 | Goodyear | Ultra 167D 64 12,9 12 000 80,7 35,4 236,0 215
Sprayer
IF380/105R50 | Goodyear | Ultra 177D 70 14,9 16 100 80,7 36,1 241,0 305
Sprayer
480/80R50 Goodyear _SrEper Trac 176A8 73 19 15700 80,7 37,1 243,0 ---
VF380/90R46 | Michelin® | Spraybib 173D 64 15,1 14 300 72,5 33,4 217,0 267
VF420/95R50 | Michelin Spraybib 177D 52 16,7 16 090 80,8 36,9 240,9 368
620/70R38 Michelin Megaxbib 170A8 46 23,9 13 230 73,4 33,5 218,8 451
* Polomer pri statickom zatazZeni je odporu€any a meni sa podla zatazenia.

RO ob od aa Dovo O O O
650/65R38 Alliance 550 170D 32 64,5 5996 181,4 82,3 545,1 ---
520/85R38 Alliance 385 169A8 3.2 52,3 5293 185,4 84,0 549,4 ---
VF380/105R50 | Firestone® | Radial All 179D 4.4 41,1 7773 205,0 94,7 619,8 2110,0

Trac RC
LSW680/55R42 | Goodyear® | LSW 171D 2,0 68,9 6168 181,5 83,5 554,7 3378,7
380/90R46 Goodyear | Ultra 168A8/B 54 36,6 5579 184,4 82,8 551,2 1787,1
Sprayer
IF320/105R54 | Goodyear | Ultra 167D 4.4 32,8 5443 203,5 89,9 599,4 1387,1
Sprayer
IF380/105R50 | Goodyear | Ultra 177D 4.8 37,8 7302 205,0 91,7 612,1 1967,7
Sprayer
480/80R50 Goodyear _Snl._JpeI’ Trac 176A8 5,0 48,3 7127 205,0 94,2 617,2 ---
VF380/90R46 | Michelin® | Spraybib 173D 44 38,4 6 500 184,2 84,4 551,2 ---
VF420/95R50 | Michelin Spraybib 177D 3,6 414 7 300 205,2 93,7 611,9 ---
620/70R38 Michelin Megaxbib 170A8 32 60,8 6000 186,4 85,0 555,7 2909,0
* Polomer pri statickom zatazeni je odpori¢any a meni sa podla zatazenia.
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LIMITY ZATAZENIA PNEUMATIK (LBS) PRI ROZNYCH TLAKOCH NAHUSTENIA ZA STUDENA (PSI)

Nahustenie 17
(psi)

650/65R38

520/85R38

VF380/105R50
LSW680/55R42
380/90R46

IF320/105R54

IF380/105R50

480/80R50

VF380/90R46

VF420/95R50

620/70R38

Alliance

Alliance

Firestone
Goodyear

Goodyear

Goodyear

Goodyear

Goodyear

Michelin

Michelin

Michelin

17510

Nevzta- 12780 12270
huje sa
na dany

pripad

Nevzta-
huje sa

na dany
pripad

Nevzta-
huje sa
na dany
pripad

Nevzta-
huje sa

na dany
pripad

Nevzta-
huje sa

na dany
pripad

I R O O O N W o

Nevzta-
huje sa

na dany
pripad

Nevzta-
huje sa

na dany
pripad

Nevzta- 7400 7850
huje sa
na dany

pripad

8550 9100

Nevzta- 11350 11830
huje sa
na dany

pripad
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LIMITY ZATAZENIA PNEUMATIK (LBS) PRI ROZNYCH TLAKOCH NAHUSTENIA ZA STUDENA (PSI) -
POKRACOVANIE

Nahustenie 70 75
(psi)

650/65R38 Alliance
520/85R38 Alliance

VF380/105R50 Firestone

380/90R46 Goodyear

IF320/105R54  Goodyear Nevzta- Nevzta- | Nevzta-
huje sa huje sa huje sa

na dany nadany | nadany
pripad pripad pripad

IF380/105R50  Goodyear

480/80R50 Goodyear 11400 Nevzta-
huje sa
na dany

pripad

VF380/90R46 Michelin

VF420/95R50 Michelin 12790 14000 15210 16090 Nevzta- | Nevzta- | Nevzta- | Nevzta-
huje sa huje sa huje sa huje sa
nadany | nadany | nadany | nadany
pripad pripad pripad pripad

620/70R38 Michelin

s

POZNAMKA: Pre zataZenia a tlaky vo vy$Sie uvedenej tabulke nie su Ziadne tpravy pri niz§ich
rychlostiach ¢i statickej prevadzke.

POZNAMKA: Minimalne tlaky nahustenia pre polnohospodarske pneumatiky IF pouZité
jednotlivo = 12 psi.
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LIMITY ZATAZENIA PNEUMATIK (KG) PRI ROZNYCH TLAKOCH NAHUSTENIA ZA STUDENA (BAR)

Nahustenie
(bar)

650/65R38 Alliance

520/85R38 Alliance Nevzta- | Nevzta- | Nevzta- Nevzta- | Nevzta- 5796 5565
huje sa huje sa huje sa huje sa huje sa
nadany | nadany | nadany nadany | nadany
pripad pripad pripad pripad pripad

VF380/105R50 Firestone

380/90R46 Goodyear

IF320/105R54 Goodyear Nevzta- | Nevzta- 3243 3356 3560
huje sa huje sa
nadany | nadany

pripad pripad
IF380/105R50 Goodyear

VF380/90R46 Michelin

VF420/95R50 Michelin Nevzta- Nevzta- | Nevzta- | Nevzta- 5148 5366
huje sa huje sa huje sa huje sa
na dany nadany | nadany | nadany

pripad pripad pripad pripad

480/80R50 Goodyear Nevzta- 3742 3878 4127
huje sa
na dany
pripad

620/70R38 Michelin
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LIMITY ZATAZENIA PNEUMATIK (KG) PRI ROZNYCH TLAKOCH NAHUSTENIA ZA STUDENA (BAR) -
POKRACOVANIE

Nahustenie
(bar)
650/65R38 Alliance

520/85R38 Alliance

VF380/105R50 Firestone

380/90R46 Goodyear

IF320/105R54 Goodyear 3742 4127 4377 Nevzta- Nevzta- | Nevzta-
huje sa huje sa huje sa
na dany nadany | nadany
pripad pripad pripad

IF380/105R50 Goodyear

480/80R50 Goodyear 4377 4762 5171 Nevzta-
huje sa
na dany

pripad

VF380/90R46 Michelin

VF420/95R50 Michelin 5801 6350 6899 Nevzta- | Nevzta- | Nevzta- | Nevzta-
huje sa huje sa huje sa huje sa
nadany | nadany | nadany | nadany
pripad pripad pripad pripad

620/70R38 Michelin

s

POZNAMKA: Pre zataZenia a tlaky vo vy$Sie uvedenej tabulke nie su Ziadne tpravy pri niz§ich
rychlostiach ¢i statickej prevadzke.

POZNAMKA: Minimalne tlaky nahustenia pre polnohospodarske pneumatiky IF pouZité
jednotlivo = 0,8 bar.
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HODNOTY UTAHOVACIEHO MOMENTU

Jednotné hodnoty ut'ahovacieho momentu skrutiek s maticami a

OO0 @ S

Velkost SAE triedy 1 SAE triedy 22 SAE triedy 5, 5.1 alebo 5.2 SAE triedy 8 alebo 8.2
skrutky s
maelzgggu Namazané” Suché® Namazané” Suché® Namazané® Suché® Namazané® Suché®
skrutky
N-m Ib.-in. N-m Ib.-in. N-m Ib.-in. N-m Ib.-in. N-m Ib.-in. N-m Ib.-in. N-m Ib.-in. N-m Ib.-in.
1/4 3,7 33 4,7 42 6 53 7,5 66 9,5 84 12 106 13,5 120 17 150
N-m Ib.-ft. N-m Ib.-ft.
5/16 7,7 ‘ 68 9,8 ‘ 86 12 | 106 15,5 | 137 19,5 172 25 221 28 20,5 35 26
N-m Ib.-ft. N-m Ib.-ft.
3/8 13,5 ‘ 120 17,5 155 22 194 27 240 35 26 44 32,5 49 ‘ 36 63 46
N-m Ib.-ft. N-m Ib.-ft. N-m Ib.-ft.
7/16 22 194 28 20,5 35 26 44 32,5 56 41 70 52 80 ‘ 59 100 74
N-m Ib.-ft.
12 34 25 42 31 53 39 67 49 85 63 110 80 120 88 155 115
9/16 48 35,5 60 45 76 56 95 70 125 92 155 115 175 130 220 165
5/8 67 49 85 63 105 77 135 100 170 125 215 160 240 175 305 225
3/4 120 88 150 110 190 140 240 175 300 220 380 280 425 315 540 400
7/8 190 140 240 175 190 140 240 175 490 360 615 455 690 510 870 640
1 285 210 360 265 285 210 360 265 730 540 920 680 1030 760 1300 960
1-1/8 400 300 510 375 400 300 510 375 910 670 1150 850 1450 1075 1850 1350
1-1/4 570 420 725 535 570 420 725 535 1280 945 1630 1200 2050 1500 2600 1920
1-3/8 750 550 950 700 750 550 950 700 1700 1250 2140 1580 2700 2000 3400 2500
1-1/2 990 730 1250 930 990 730 1250 930 2250 1650 2850 2100 3600 2650 4550 3350

Uvedené hodnoty utahovacieho momentu sluZzia len pre vSeobecné pouZitie, a to na zaklade

pevnosti skrutky s maticou alebo skrutky. NEPOUZIVAJTE tieto hodnoty, ak je pre konkrétnu
aplikaciu uvedena ina hodnota utahovacieho momentu alebo iny postup utahovania. Co sa tyka

plastovej vloZky poistnych matic draZkovaného ocelového typu, upinacich prvkov z

nehrdzavejucej ocele alebo matic na strmenovych skrutkach, pozrite si pokyny na utahovanie pre
konkrétnu aplikaciu. Strizné skrutky su uréené na zlyhanie pri pésobeni vopred uréenych zatazi.
Strizné skrutky vzdy vymenite za identicku triedu.
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Upinacie prvky vymente za rovnaku alebo vysSiu triedu. Ak sa pouziju upinacie prvky vyssej
triedy, pritiahnite ich na pévodnu pevnost. Uistite sa, Ze su zavity upinacieho prvku cCisté a ze
spravne zacinate zaber zavitu. Ked je to mozné, namazte obycajné alebo pozinkované upinacie
prvky, ktoré su iné ako poistné matice, skrutky kolies alebo matice kolies, pokial nie su pre
konkrétnu aplikaciu uvedené odlidné pokyny.

aTrieda 2 plati pre skrutky so $esthrannou hlavou (nie skrutky so Sesthrannou hlavou a s
maticou) s maximalnou dizkou 6 in. (152 mm). Trieda 1 plati pre skrutky so $esthrannou hlavou s
dl:z’kou viac ako 6 in. (152 mm) a pre v3etky ostatné typy skrutiek s maticami a skrutiek fubovolnej
diZky.

b Namazané“ znamena pokryté mazivom, ako je motorovy olej, upinacie prvky fosfatom a
tenkou vrstvou oleja alebo 7/8 in. a vacsie upinacie prvky vio¢kovou vrstvou zinku JDM F13C,
F13F alebo F13J.

€,Suché“ znamena obycajné alebo pozinkované bez mazania alebo 1/4 az 3/4 in. upinacie
prvky viockovou vrstvou zinku JDM F13B, F13E alebo F13H.

Metrické hodnoty utahovacieho momentu skrutiek s maticami a
skrutiek

(7 L | (7 |
y 33 J b J 3 / g
- -

T4 8l ] | [ TB 8] 1 [ TQ 8] ] [_fod ] [T=9 129
Velkost Trieda 4.8 Trieda 8.8 alebo 9.8 Trieda 10.9 Trieda 12.9
skrutky s
mjgﬁgu Namazané? Suche® Namazané? Suché® Namazané? SuchéP Namazané? Suché®
skrutky
N'm Ib.-in. N'm Ib.-in. N'm Ib.-in. N-m Ib.-in. N-m Ib.-in. N‘m Ib.-in. N‘m Ib.-in. N'm Ib.-in.
M6 4,7 42 6 53 8,9 79 11,3 100 13 115 16,5 146 15,5 137 19,5 172
N-m Ib.-ft. N-m Ib.-ft. N:m Ib.-ft. N'm Ib.ft.
M8 11,5 102 14,5 128 22 194 27,5 243 32 23,5 40 29,5 37 27,5 47 35
N'm Ib.-ft. N'm Ib.-ft. N'm Ib.-ft.
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 | 46 | 80 ‘ 59 ‘ 75 ‘ 55 ‘ 95 70
N'm Ib.-ft.
M12 40 29,5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
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M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 1080 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 1150 850 1080 800 1350 1000
M27 490 360 625 460 950 700 1200 885 1350 1000 1700 1250 1580 1160 2000 1475
M30 660 490 850 625 1290 950 1630 1200 1850 1350 2300 1700 2140 1580 2700 2000
M33 900 665 1150 850 1750 1300 2200 1625 2500 1850 3150 2325 2900 2150 3700 2730
M36 1150 850 1450 1075 2250 1650 2850 2100 3200 2350 4050 3000 3750 2770 4750 3500

Uvedené hodnoty utahovacieho momentu slizia len pre vdeobecné pouzitie, a to na zaklade
pevnosti skrutky s maticou alebo skrutky. NEPOUZIVAJTE tieto hodnoty, ak je pre konkrétnu
aplikaciu uvedena ina hodnota utahovacieho momentu alebo iny postup utahovania. Co sa tyka
upinacich prvkov z nehrdzavejucej ocele alebo matic na strmenfovych skrutkach, pozrite si pokyny
na utahovanie pre konkrétnu aplikaciu. Pritiahnite plastovu vioZku poistnych matic drazkovaného
ocelového typu oto€enim matice na suchy utahovaci moment uvedeny v tabulke, pokial nie su
uvedené odlidné pokyny pre konkrétnu aplikaciu.

Strizné skrutky su uréené na zlyhanie pri pdsobeni vopred uréenych zatazi. Strizné skrutky
vzdy vymente za triedu s identickymi technickymi parametrami. Upinacie prvky vymente za triedu
s rovnakymi alebo vy8Simi technickymi parametrami. Ak sa pouziju upinacie prvky triedy s vyS$8imi
technickymi parametrami, pritiahnite ich na pévodnu pevnost. Uistite sa, Ze su zavity upinacieho
prvku Cisté a Ze spravne zacinate zaber zavitu. Ked je to mozné, namazte oby&ajné alebo
pozinkované upinacie prvky, ktoré su iné ako poistné matice, skrutky kolies alebo matice kolies,
pokial nie su pre konkrétnu aplikaciu uvedené odlisné pokyny.

a8 Namazané“ znamena pokryté mazivom, ako je motorovy olej, upinacie prvky fosfatom a
tenkou vrstvou oleja alebo upinacie prvky M20 a véacsie vio¢kovou vrstvou zinku JDM F13C, F13F
alebo F13J.

b Suché“znamena obycéajné alebo pozinkované bez mazania alebo upinacie prvky M6 az M18
vio¢kovou vrstvou zinku JDM F13B, F13E alebo F13H.

Montaz a instalacia spojovacich pricom sa zaisti, Ze tesniaci kruZok
prvkov tesnenia éela - vSetky zostane na mieste. _
6. Pritiahnite spojovaci prvok alebo maticu

tlakove apllkame na hodnotu utahovacieho momentu uve-

Instalacia tesniaceho kruzka tesnenia denu v tabulke podfa velkosti priemeru
éela k rarkovému koncu vyrazeného na spojovacom prvku.
1. Skontrolujte povrchy spojovacich prvkov. Dbajte na to, aby NEDOSLO k skriteniu
Musia byt bez negistoty & chyb. hadic pri pritahovani spojovacich prv-
2. Skontrolujte tesniaci kruzok. Musi byt kov.
bez poskodenia Ci chyb. Instalacia tesniaceho kruzka

3. Namatte tesniace kruzky pomocou oleja nastavitePného rarkového konca
systému a vlozte ich do drazky. tesnenia éela

4. Tesniaci kruzok zatla¢te do drazky tak, . s i . )
1. Otocte spat maticu (poistnu maticu) a

aby sa po¢as montaze neposunul. - , S !
5. Oznadéte uhlové spojovacie prvky a pri- podiozku k tpine odhalenej Casti spojo-
vacieho prvku oto€enej nadol.

tiahnite ich rukou tak, aby sa stlacil spoj,
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2. Nainstalujte prstenec na zavity spojova- InsStalacia spojovacieho prvku
cieho prvku na ochranu tesniaceho 1. Nainstalujte spojovaci prvok rukou tak,
krizka pred zarezmi. aby zapadol na miesto.
3. Posunite tesniaci krizok nad prstenec do 2. Umiestnite nastavitelné spojovacie prvky
Casti spgovameho prvku otoCenej nadol. odskrutkovanim spojovacieho prvky nie
4. Odstrante prstenec. viac ako o jednu otagku.
3. Pouzite montazny utahovaci moment

InStalacia tesniaceho kruzka priameho
rurkového konca tesnenia ¢ela

1.

Nainstalujte prstenec na zavity spojova-
cieho prvku na ochranu tesniaceho
kruzka pred zarezmi.

Posurite tesniaci krizok nad prstenec do

Casti spojovacieho prvku otoCenej nadol.

Odstrante prstenec.

podla tabulky.

Montazny utahovaci moment

1.

2.

Pouzite jeden ki€ na podrzanie spojo-
vacieho telesa a jeden kfu¢ na pritiahnu-
tie matice.

V pripade hydraulickej hadice bude
mozno potrebné pouZit' tri kli¢e na
zabranenie skruteniu; jeden na spojova-
cie teleso, jeden na maticu a jeden na
teleso spojovacieho prvku hadice.

Metrické hodnoty utahovacieho momentu tesnenia €ela a
spojovacieho prvku rurkového konca s tesniacim kruzkom

Aplikacie so standardnym tlakom

* A - Priama rurka a rarkova matica

» B - Predelovacia spojka a predelovacia poistna matica

« C -90° otoéné koleno a rurkova matica
« D - 90° nastavitelné rurkové koleno
» E - Uzaver otvoru

* F - Rarkovy koniec
* G - Rurkova matica
* H - Oto¢na matica
* | - Poistna matica
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Tabulka metrickych utahovacich momentov tesnenia ¢ela a spojovacieho prvku rurkového konca s tesniacim krizkom - Standardny tlak
(pod 27,6 MPA/4 000 PSI)

Menovity vonkajsi priemer rarky
Vnuatorny priemer hadice

Tesnenie ¢ela tesniaceho kruzka/
Otoéna matica rurky

Utahovaci moment
predelovacej poistnej

Rurkové konce priame, nastavitelné a

rurkové konce vonkajSich uzaverov otvorov s tesniacim krazkom”

matice®
Met- | Palcovy vonkajsi priemer Velkost Velkost Utahovaci Velkost Utaho- Velkost Velkost Velkost Utahovaci Utahovaci
ricky rarky zavitu otocnej | moment rdrko- | poistnej vaci zavitu Sesthran- | poistnej | moment ocelo- | moment hli-
von- Sesthran | vej matice/oto¢- | $esthran- | moment nejmatice | Sesthran- | vych alebo liati-| nikovych
kajsi nej nej matice nej matice | poistnej priameho | nej matice novych alebo
priemer matice Sesthran- rdrko- | nastavitel- | spojovacich mosadz-
rarky nej matice vého kon- | ného rur- prvkov nych spojo-
caB kového vacich
konca prvkov®
mm Vel- in. mm in. mm N-m Ib.-ft. mm N-m | Ib.-ft. mm mm mm N-m | Ib.-ft
kost
prie-
meru
N-m Ib.-ft.
4 -2 0,1-25| 3,18 M8x1 12 12 8 6 5 4
5 -3 0,1-88| 4,76 M10x1 14 14 15 1 10 7
6 -4 0,2-50| 6,35 9/16 - 18 17 24 18 22 32 | 24 M12x1.5 17 17 25 18 17 12
8 -5 0,3-12| 7,92 M14x1.5 19 19 40 30 27 20
10 -6 0,3-75| 9,53 11/16 - 16 22 37 27 27 42 | 31 M16x1,5 22 22 45 33 30 22
12 -8 0,5-00({12,7-0| 13/16-16 24 50 37 30 93 | 69 M18x1,5 24 24 50 37 33 25
16 -10 |0,6-25|158-8 1-14 30 69 51 36 118 | 87 M22x1,5 27 27 69 51 46 34
20 -12 |0,7-50({19,0-5| 1-3/16-12 36 102 75 41 175| 129 M27x2 32 32 10-0 74 67 49
22 -14 10,8-75(22,2-3| 1-3/16-12 36 102 75 41 175| 129 M30x2 36 36 13-0 96 87 64
25 -16  |1,0-00|254-0| 1-7/16-12 41 142 105 46 247 | 182 M33x2 41 41 16-0| 118 |[1-07| 79
28 M38x2 46 46 17-6| 130 |[1-17| 87
32 -20 |1,2-50(31,7-5|1-11/16-12 50 190 140 50 328 | 242 M42x2 50 50 21-0| 155 |[1-40|1-03
38 -24 |15-00|38,1-0 2-12 60 217 160 60 374 276 M48x2 55 55 26-0| 192 (1-73|1-28
50 -32 |2,0-00|50,8-0 M60x2 65 65 31-5| 232 (2-10|1-55

ATolerancia je +15 %, minus 20 % priemerného utahovacieho momentu, pokial nie je uvedené

inak.

BUvedené velkosti kltica na $esthranni maticu priamej rurky platia len pre spojovacie ¢lanky
a nemusia byt rovnaké ako pri zodpovedajucom uzavere s rovnakou velkostou zavitu.
CTieto utahovacie momenty sa stanovili pomocou pancierovanych hlinikovych a mosadznych
spojovacich ¢lankov.
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Metrické hodnoty utahovacieho momentu tesnenia ¢ela a

spojovacieho prvku rurkového konca s tesniacim kruzkom

Aplikacie s vysokym tlakom

o W

¢ A - Priama rurka a rurkova matica

B - Predelovacia spojka a predelovacia poistna matica

C - 90° oto&né koleno a rdrkova matica
D - 90° nastavitelné rarkové koleno
E - Uzaver otvoru

* F - Rarkovy koniec

* G - Rurkova matica

* H - Oto¢na matica
* | - Poistna matica

Tabulka utahovacich momentov tesnenia ¢ela a spojovacieho prvku rirkového konca s tesniacim krazkom
Vysoky tlak (nad 27,6 MPA/4 000 PSI), pracovny tlak (41,3 MPA/6 000 PSI)

Menovity vonkajsi priemer rurky
Vnutorny priemer hadice

Tesnenie Cela tesniaceho krazka/
Oto¢na matica rarky

Utahovaci moment
predelovacej poistnej

Rurkové konce priame, nastavitelné a
rurkové konce vonkaj$ich uzaverov otvorov s tesniacim

matice” krazkom®
Met- Palcovy vonkajsi priemer Velkost Velkost Utaho- Velkost Utaho- Velkost Velkost Velkost Utahovaci
ricky rarky zavitu oto€nej vaci poistnej vaci zavitu Sesthran- | poistnej | moment ocelo-
vonkajsi Sesthran- | moment | Sesthran-| moment nejmatice | Sesthran- | vych alebo liati-
priemer nej rurkovej nej poistnej priameho | nej matice novych
rarky matice matice/ matice | Sesthran- rarko- nastavitel- spojovacich
oto€nej nej matice vého kon- | ného rarko- prvkov
matice caB vého konca
mm Vel- in. mm in. mm N-m | Ib.-ft. mm N-m (Ib.-ft. mm mm mm N-m Ib.-ft.
kost
prie-
meru
4 -2 0,12-5| 3,18 M8x1 12 12 8 6
5 -3 0,18-8| 4,76 M10x1 14 14 15 1
6 -4 025-0| 6,35 9/16 - 18 17 24 | 18 22 32| 24 M12x1,5 17 17 35 26
8 -5 0,31-2| 7,92 M14x1,5 19 19 45 33
10 -6 0,37-5| 9,53 11/16 - 16 22 37 | 27 27 42 | 31 M16x1,5 22 22 55 41
12 -8 0,50-0| 12,70 13/16 - 16 24 63 | 46 30 93 | 69 M18x1,5 24 24 70 52
16 -10 (0,62-5| 15,88 1-14 30 103 | 76 36 118 | 87 M22x1,5 27 27 100 74
20 -12 |0,75-0| 19,05 | 1-3/16-12 36 152 | 112 41 175| 129 M27x2 32 32 170 125
22 -14 10,87-5| 22,23 | 1-3/16-12 36 152 | 112 41 175| 129 M30x2 36 36 215 159
25 -16  [1,00-0| 2540 | 1-7/16-12 41 214 | 158 46 247 | 182 M33x2 41 41 260 192
28 M38x2 46 46 320 236
32 -20 [1,25-0| 31,75 |1-11/16-12 50 286 | 211 50 328 | 242 M42x2 50 50 360 266
38 -24 (1,50-0| 38,10 2-12 60 326 | 240 60 374 | 276 M48x2 55 55 420 310

ATolerancia je +15 %, minus 20 % priemerného utahovacieho momentu, pokial nie je uvedené
inak.
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BUvedené velkosti kluca na $esthranni maticu priamej rurky platia len pre spojovacie ¢lanky
a nemusia byt rovnaké ako pri zodpovedajticom uzavere s rovhakou velkostou zavitu.

Hodnoty utahovacieho momentu SAE tesnenia €ela a spojovacieho

prvku rurkového konca s tesniacim kruzkom

Aplikacie so standardnym tlakom

* A - Priama rurka a rarkova matica
* B - Predelovacia spojka a predelovacia poistna matica
« C -90° otoéné koleno a rurkova matica

« D - 90° nastavitené rurkové koleno
* E - Uzaver otvoru

* F - Rurkovy koniec
* G - Rurkova matica
* H - Oto¢na matica
* | - Poistna matica

Tabulka ut'ahovacich momentov SAE tesnenia ¢ela a spojovacieho prvku rurkového konca s tesniacim krizkom - Standardny tlak (pod 27,6 MPA/4 000 PSI)

Menovity vonkajsi priemer rarky
Vnuatorny priemer hadice

Tesnenie ¢ela tesniaceho kruzka/
Oto¢na matica rarky

Utahovaci moment
predelovacej poistnej

Rurkové konce priame, nastavite/né a

rurkové konce vonkajSich uzaverov otvorov s tesniacim krazkom”

matice®
Met- | Palcovy vonkajsi prie- Velkost Velkost | Utahovaci Vel- Utahovaci Velkost Velkost' Velkost Utahovaci Utahovaci
ricky mer rarky zavitu otoénej | moment rar- | kost moment zavitu Sesthran- | poistnej moment moment
vonkajsi Sesthran- kovej poist- poistnej nejmatice | Sesthran- |ocelovychalebo hlinikovych
priemer nej matice | matice/oto¢- nej Sesthrannej priameho | nej matice liatinovych alebo
rarky nej matice |Sesthra matice rarko- nastavitel- spojovacich mosadznych
nnej vého kon- | ného rarko- prvkov spojovacich
matice caB vého konca prvkov®
mm Vel- in. mm in. in. N'm | Ib.-ft. N'm Ib.-ft. in. in in
kost
prie-
meru
N'm Ib.-ft. | N'm | Ib.-ft.
5 -3 0,188 4,78 3/8 - 24 5/8 9/16 12 9 8 6
6 -4 0,250 6,35 9/16 - 18 11/16 24 18 13/16 32 24 7/16 - 20 5/8 5/8 16 1-2 1 8
8 -5 0,312| 7,92 1/2-20 3/4 11/16 24 1-8 16 1-2
10 -6 0,375| 9,53 | 11/16- 16 13/16 37 27 1 42 31 9/16 - 18 3/4 3/4 37 2-7 25 1-8
12 -8 0,500(12,70| 13/16-16 15/16 50 37 | 1-1/8| 93 69 3/4 - 16 7/8 15/16 50 3-7 33 2-5
16 -10 |0,625|15,88 1-14 1-1/8 69 51 |1-5/16|1-18| 87 7/8 - 14 1-1/16 1-1/16 69 5-1 46 3-4
20 -12 |0,750|19,05| 1-3/16-12 1-3/8 (1-02| 75 | 1-1/2 {1-75|1-29(1-1/16-12| 1-1/4 1-3/8 10-2| 7-5 68 5-0
22 -14 |0,875|22,23| 1-3/16-12 1-02( 75 1-75(1-29|1-3/16-12| 1-3/8 1-1/2 12-2 | 9-0 81 6-0
25 -16  [1,000|25,40| 1-7/16-12 1-5/8 |1-42|10-5| 1-3/4 [2-47|1-82(1-5/16-12| 1-1/2 1-5/8 14-2 (1-0-5| 95 7-0
32 -20 1,25 |31,75|1-11/16-12| 1-7/8 [1-90(|14-0 2 3-28|2-42|1-5/8-12 1-3/4 1-7/8 19-0|1-4-0(1-27| 9-3
38 -24 1,50 |38,10 2-12 2-1/4 |2-17|16-0| 2-3/8 [3-74|2-76| 1-7/8-12 | 2-1/8 2-1/8 21-7|1-6-0[1-45|1-0-7
50,8 -32 |2,000|50,80 - | 2-1/2-12| 2-3/4 2-3/4 31-112-2-9(2-07 |1-5-3
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ATolerancia Jje +15 %, minus 20 % priemerného utahovacieho momentu, pokial nie je uvedené
inak.
BUvedené velkosti kliéa na Sesthranni maticu priamej rirky platia len pre spojovacie ¢lanky
a nemusia byt rovnaké ako pri zodpovedajucom uzavere s rovnakou velkostou zavitu.

CTieto utahovacie momenty sa stanovili pomocou pancierovanych hlinikovych a mosadznych
spojovacich ¢lankov.

Hodnoty SAE utahovacieho momentu tesnenia ¢ela a spojovacieho
prvku rurkového konca s tesniacim kruzkom

Aplikacie s vysokym tlakom

g7

||I||

0 I

* A - Priama rurka a rdrkova matica * F - Rurkovy koniec
B - Predelovacia spojka a predefovacia poistna matica * G - Rurkova matica
+ C-90° otogné koleno a rurkovéa matica * H - OtoCna matica

« D - 90° nastavitelné rurkové koleno * |- Poistna matica

* E - Uzaver otvoru

Tabulka utahovacich momentov SAE tesnenia cela a spojovacieho prvku rurkového konca s tesniacim krizkom
Vysoky tlak (nad 27,6 MPA/4 000 PSI), pracovny tlak (41,3 MPA/6 000 PSI)

Menovity vonkajsi priemer rarky Tesnenie ¢ela tesniaceho krazka/ Utahovaci moment Rurkové konce priame, nastavitelné a
Vnutorny priemer hadice Oto¢na matica rarky predelovacej poistnej [rarkové konce vonkajSich uzaverov otvorov s tesnia-
matice® cim krazkom#
Met- Palcovy vonkajsi priemer Velkost Velkost Utahovaci Velkost Utahovaci Velkost Velkost | Velkost Utahovaci
ricky rarky zavitu otoénej | moment rurko- | poistnej | moment poist- zavitu Sesthran- | poistnej | moment ocelo-
vonkajsi Sesthran- | vej matice/oto¢- | Sesthran | nej Sesthrannej nej matice | Sesthran | vych alebo liati-
priemer nej nej matice nej matice priameho nej novych
rarky matice matice rarko- matice spojovacich
vého kon- | nastavi- prvkov
caB telného
rarko-
vého
konca
mm Vel- in. mm in. in. N'm Ib.-ft. N-m Ib.-ft. in. in. in. N‘m Ib.-ft.
kost'
prie-
meru
5 -3 0,18-8 4,78 3/8-24 5/8 9/16 18 13
6 -4 0,25-0 6,35 9/16 - 18 11/16 24 18 13/16 32 24 7/16 - 20 5/8 5/8 24 18
8 -5 0,31-2 7,92 1/2-20 3/4 11/16 30 22
10 -6 0,37 -5 9,53 11/16 - 16 13/16 37 27 1 42 31 9/16 - 18 3/4 3/4 37 27
12 -8 0,50-0 | 12,70 13/16 - 16 15/16 63 46 1-1/8 93 69 3/4-16 7/8 15/16 75 55
16 -10 0,62-5| 15,88 1-14 1-1/8 103 76 1-5/16 | 118 87 7/8 - 14 1-116 | 1-1/16 | 103 76
20 -12 0,75-0| 19,05 | 1-3/16-12| 1-3/8 152 112 1-1/2 175 129 [1-1/16-12| 1-1/4 1-3/8 177 131
22 -14 087-5| 2223 |1-3/16-12 152 112 175 129 [1-3/16-12| 1-3/8 1-1/2 231 170
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25 -16 1,00-0 25,40 1-7116-12 1-5/8 214 158 1-3/4 247 182 1-5/16-12 1-1/2 1-5/8 270 199
32 -20 1,25 31,75 1-11/16-12 1-7/8 286 211 2 328 242 1-5/8-12 1-3/4 1-7/8 286 211
38 -24 1,50 38,10 2-12 2-1/4 326 240 2-3/8 374 276 1-7/18-12 2-1/8 2-1/8 326 240

ATolerancia je +15 %, minus 20 % priemerného utahovacieho momentu, pokial nie je uvedené

inak.

BUvedené velkosti kluca na $esthranni maticu priamej rurky platia len pre spojovacie ¢lanky
a nemusia byt rovnaké ako pri zodpovedajticom uzavere s rovhakou velkostou zavitu.

Montaz a instalacia spojovacich
prvkov priruby so Styrmi
skrutkami - vSetky tlakové
aplikacie

1. Skontrolujte vyskyt zarezov alebo Skra-
bancov, drsnosti ¢i nerovnosti tesniacich
povrchov. Skrabance spdsobuju dniky.
Drsnost spésobuje opotrebovanie tesne-
nia. Nerovnost spésobuje vysuvanie tes-
nenia. Ak sa tieto chyby nedaju odstranit
vyleStenim povrchu, vymerite dany kom-
ponent.

2. Nainstalujte spravny tesniaci kruzok (a
opornu podlozku, ak je to potrebné) do
drazky s pouzitim vazeliny na pridrzanie
na mieste.

3. V pripade delenej priruby volne zloZte
obe polovice delenej priruby, priCom sa
uistite, Ze sa predel nachadza v strede a
kolmo na otvor. Rukou pritiahnite skrutky
s hlavou na pridrZanie dielov na mieste.
Nepriskripnite tesniaci krazok.

4.

V pripade jednodielnych prirub vloZte
hydraulické vedenie do stredu priruby a
nainstalujte Styri skrutky s hlavou. Po
umiestneni priruby do stredu otvoru
rukou pritiahnite skrutky s hlavou na pri-
drzanie na mieste. Nepriskripnite tes-
niaci kruzok.

V pripade jednodielnej aj delenej priruby
sa uistite, Ze su komponenty spravne
umiestnené a skrutky s hlavou pritiah-
nuté rukou. Pritiahnite jednu skrutku s
hlavou a potom pritiahnite diagonalne
protifahlu skrutku s hlavou. Pritiahnite
zvySné dve skrutky s hlavou. Pritiahnite
vSetky skrutky s hlavou v ramci ur€enych
limitov uvedenych v tabulke.
NEPOUZIVAJTE vzduchové kluge.
NEPRITAHUJTE jednu skrutku s hlavou
uplne pred pritiahnutim ostatnych skru-
tiek. NEPRITAHUJTE skrutky nad pri-
pustna mieru.

Hodnoty utahovacieho momentu SAE skrutiek s hlavou priruby so

Styrmi skrutkami

Aplikacie so standardnym tlakom
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Hodnoty utahovacieho momentu SAE skrutiek s hlavou priruby so Styrmi skrutkami - aplikacie s tlakom 27 600 KPA (4 000 PSI)
Utahovaci moment
Newtonmetre Librostopy
Menovity rozmer Velkost skrutky?® Min. Max. Min. Max.
priruby
12 5/16 - 18 UNC 20 31 15 23
3/4 3/8-16 UNC 28 54 21 40
1 3/8-16 UNC 37 54 27 40
1-1/4 7/16 - 14 UNC 47 85 35 63
1-1/2 1/2-13 UNC 62 131 46 97
2 1/2-13 UNC 73 131 54 97
2-1/2 1/2-13 UNC 107 131 79 97
3 5/8 - 11 UNC 187 264 138 195
3-1/2 5/8 - 11 UNC 158 264 117 195
4 5/8 - 11 UNC 158 264 117 195
5 5/8 - 11 UNC 158 264 117 195

aSkrutky s hlavou JDM A17D, SAE triedy 5 alebo lep$ej s pokovanymi montaznymi prvkami.
B1.5.1.21 5 1.2 poistné podlozky st pripustné, ale sa neodporucajt.

Hodnoty utahovacieho momentu SAE skrutiek s hlavou priruby so
Styrmi skrutkami

Aplikacie s vysokym tlakom
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Hodnoty utahovacieho momentu SAE skrutiek s hlavou priruby so Styrmi skrutkami - aplikacie s tlakom 41 400 KPA (6 000 PSI)

Utahovaci moment

Newtonmetre Librostopy
Menovity rozmer Velkost skrutky?® Min. Max. Min. Max.
priruby

12 5/16 - 18 UNC 20 31 15 23

3/4 3/8-16 UNC 34 54 25 40

1 7/16 - 14 UNC 57 85 42 63

1-1/4 1/2-13 UNC 85 131 63 63
1-1/2 5/8 - 11 UNC 159 264 117 195
2 3/4-10 UNC 271 468 200 345

aSkrutky s hlavou JDM A17D, SAE triedy 5 alebo lep$ej s pokovanymi montaznymi prvkami.
b15.1.2 poistné podloZky su pripustné, ale sa neodporucaju.
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Hodnoty utahovacieho momentu vonkajsieho sest’hranného uzaveru

otvoru

Velkost' zavitu otvoru alebo rurkového konca? Utahovaci moment (+15 %/-20 %)
M8 x 1 10 N'm (89 Ib.-in.)
M10 x 1 17 N'm (150 Ib.-in.)

M12x 1,5 28 N'm (20,6 Ib.-in.)
M14 x 1,5 39 N'm (28,7 Ib.-in.)
M16 x 1,5 48 N'm (35,4 Ib.-in.)
M18 x 1,5 60 N'm (44,2 Ib.-in.)
M20 x 1,5 60 N'm (44,2 Ib.-in.)
M22 x 1,5 85 N'm (62,7 Ib.-in.)
M27 x 2 135 N'm (99,6 Ib.-in.)
M30 x 2 165 N'm (121,7 Ib.-in.)
M33 x 2 235 N'm (173,3 Ib.-in.)
M38 x 2 245 N-m (180,7 Ib.-in.)
M42 x 2 260 N-m (191,8 Ib.-in.)
M48 x 2 290 N'm (213,9 Ib.-in.)
M60 x 2 330 N'm (243,4 Ib.-in.)

8Port pre JDS-G173.1; riurkovy koniec pre JDS-G173.3.
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CAST 2 - BEZPEENOST A BEZPEENOSTNE POKYNY

URCENE POUZITIE

Tento stroj je skon&truovany a uréeny na
pouzitie na aplikaciu chemikalii a hnojiv
na polnohospodarske plodiny. PouZitie
akymkolvek inym spésobom alebo na
akykolvek iny ucel sa bude povazovat
za nespravne pouzitie tohto stroja.

K vacsine nehdd dochadza v désledku
nedodrzania zakladnych a podstatnych
bezpeCnostnych predpisov a pokynov.
Rozpoznanie potencialnych bezpecnostnych
rizik, dodrziavanie spravnych a bezpecnych
prevadzkovych postupov popisanych vtomto
navode a konanie v zhode s bezpe€nostnymi
vystrahami umiestnenymi v ramci stroja
mdzu zamedzit’ riziko nehéd.

Neexistuje vSak Ziadny spdsob na upiné
odstranenie potencialneho nebezpectenstva
pri obsluhe pofnohospodarskeho zariadenia.
Preto si pred pouzitim postrekovaca, jeho
pridavného zariadenia €i akéhokolvek
postrekovacieho zariadenia musite
prestudovat tento navod na pouzivanie a
porozumiet spdsobu obsluhy ovladacich
prvkov postrekovaca na zaistenie bezpec€nej
prevadzky. Rovnako nikdy nikomu
nedovolte, aby obsluhoval tento stroj bez
nalezitého poucenia.

Nepouzivajte postrekovac, jeho pridavne
zariadenie ani iné postrekovacie zariadenie
na ni¢ iné nez je ich urCené pouZitie.
Spolo¢nost’ Hagie Manufacturing Company
nebude niest zodpovednost za Ziadne
poskodenie, zranenie Ci usmrtenie spojené s
nespravnym pouzitim postrekovaca, jeho
pridavného zariadenia alebo akéhokolvek
postrekovacieho zariadenia.

Nevykonavajte Ziadne upravy, ako su,
okrem iného, zvarené konstrukcie, doplnky,
prispésobenia alebo zmeny oproti

povodnému konstrukénému rieSeniu
postrekovaca. Takéto upravy mozu
predstavovat ohrozenie bezpe€nosti vas a
inych oséb a povedu k zruseniu platnosti
vSetkych zaruk.

Vymente chybajuce, vyblednuté alebo
poskodené bezpelnostné stitky. Spravne
Stitky a ich umiestnenie najdete uvedené v
Casti ,Bezpec€nostné stitky“ na prisluSnom
mieste v tejto Casti.

BEZPECNOSTNE POKYNY

POZNAMKA: Ak je vés$ stroj vybaveny
systémom riadenia vSetkych
kolies (AWS), venujte osobitnu
pozornost komponentom,
prevadzkovym pokynom a
bezpecnostnym pokynom
oznacenym symbolom ?.

Neobchadzajte spésob
bezpecného Startovania

»  Stroj Startujte len zo sedadla operatora.

*+ Prednastartovanim stroja musi byt strojv
polohe NEUTRAL a parkovacia brzda
musi byt zatiahnuta.
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Poéas jazdy davajte pozor

Nikdy nejazdite blizko priekop, nasypov,

jam, kopcov ¢€i inych prekazok.

Nikdy nejazdite na svahoch prili$ strmych
na bezpecnu prevadzku.

Pred otacanim znizte rychlost.

Nedovolte inym osobam vozit'sa na stroji,
pokial je v pohybe. Nedodrzanie tohto
pokynu mdze viest k padu oséb zo stroja

al/alebo braneniu operatorovi vo vyhlade.

Nedovolte nikomu, aby sa vozil na stroji.
Jediny pripad, kedy sa ina osoba smie
viezt vnutri kabiny, je len na instruktazne
alebo diagnostické ucely. Spolucestujuci
by mal sediet na sedadle inStruktora
vedla operatora so zapnutym
bezpeCnostnym pasom a nemal by sa
nikdy viezt mimo kabiny.

yozzo

Pred vjazdom do oblasti s akymikolvek
nadzemnymi prekazkami sa uistite, Ze je
k dispozicii dostatoény priestor. Kontakt s
elektrickym vedenim méze viest k
vaznemu zraneniu alebo usmrteniu.

Pri jazde stroja po vozovke alebo blizko
elektrického vedenia musia byt vyloZniky
sklopené a zalozené v koliskovych
podperach.

Pred zvaranim alebo
zohrievanim odstrante nater

Vyhybaijte sa jedovatym vyparom a
prachu. Ked sa pri zvarani, spajkovani
alebo pouziti hordka nater zohreje, mézu
sa vytvarat nebezpecné vypary.

Nepouzivajte chlérované rozpustadla na
miestach, kde sa uskutoc¢ni zvaranie.
Pracu vykonavajte v prostredi, ktoré je
dostato€ne vetrané na odvadzanie
jedovatych vyparov a prachu.

Nater a rozpustadla likvidujte spravnym
spbsobom.
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Vyhybaijte sa zohrievaniu blizko
vedeni pod tlakom

* Vyhybajte sa pouzitiu horéka, zvaraniu a
spajkovaniu blizko hydraulickych vedeni
pod tlakom. Vedenia pod tlakom mézu
nahodne prasknut, ked sa teplo rozsiri
mimo bezprostredného okolia plamena.

S palivom manipulujte
bezpeénym spésobom

+ Pred dopifanim paliva vzdy vypnite
motor a nechajte ho vychladnut.

+ NIKDY nefajéite pocas dopifiania paliva.

‘\

+ Nikdy nenapifajte nadrz uplne, pretoze
palivo méze zvacksit svoj objem a
pretiect.

* Rozliate palivo vZzdy odstrarnte mydlovou
vodou.

+  Pri dopifiani paliva majte vzdy poruke
hasiaci pristroj.

(]

Postupujte bezpeénym
spoésobom A

* Predrozjazdom stroja sa uistite, Ze sana
jazdnej drahe nenachadzaju ziadne
prekazky ani osoby.

» Nikdy nepouzivajte stroj na rovnakom
poli ako chodiaci personal.

* Vzdy jazdite rozumnou rychlostou
primeranou podmienkam na poli.

* Nikdy nepouZivajte stroj na vozovke s
roztokom v nadrzi. Dodatoéna hmotnost
spdsobena uplne alebo Ciastoéne
naplnenou nadrzou na roztok méze
sposobit premenlivi alebo prediZzenu
vzdialenost' potrebnu na zastavenie.

* Nepouzivajte stroj s rychlostou vysSou
ako 20 mph (32 km/h) s roztokom v
nadrzi. Prevadzkové rychlosti vysSie ako
20 mph (32 km/h) s plnou nadrzou mézu
viest k prasknutiu pneumatiky alebo
poskodeniu naboja kolesa a naslednému
zruSeniu platnosti zaruky.

» Zabezpecte, aby boli pri jazde na
verejnych komunikaciach viditelné
znacky vozidla s nizkou a obmedzenou
rychlostou jazdy na zadnej Casti stroja.

e =
Vozidlo s nizkou Vozidlo s Vozidlo s
rychlostou jazdy obmedzenou obmedzenou
rychlostou  rychlostou jazdy
jazdy (mph) (km/h)

* Pred zastavenim prejdite na kraj vozovky.

*  Pred zmenou smeru jazdy vzdy uplne
zastavte.

* Pri cuvani sa uistite, Ze je poCutelna
zvukova signalizacia cuvania.

* Vzdy maijte poruke hasiaci pristroj.

»  Vzdy uchovavajte VSETKY ochranné
kryty na mieste.
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* NepribliZzujte sa a nedovolte sa priblizZit
inym osobam k pohyblivym &astiam
pocas Cinnosti (vratane reverzibilného
ventilatora).

* Neaktivujte parkovaciu brzdu pocas
pohybu stroja.

* Uvedte stroj do postupného zastavenia,
aby nedoS$lo k nahlemu zostupu nadol.

» Znizte rychlost na zfadovatenom,
mokrom, Strkovitom &i sypkom povrchu
vozovky.

* Pouzivajte vystrazné svetla (denné alebo
nocné), pokial to nezakazuje zakon.

* Nepriblizujte sa k nadzemnym
elektrickym vedeniam. V pripade
kontaktu stroja s elektrickym vedenim by
mohlo dojst k vaznemu zraneniu alebo

usmrteniu vasej osoby alebo inych oséb.

* Nikdy nepouzivajte Startovaciu kvapalinu
na podporu Startovania motora.

* Akjevas stroj vybaveny jednotkou radaru
na snimanie pozemnej rychlosti alebo
svetelnou jednotkou na snimanie hibky,
NEPOZERAJTE priamo do Iu¢a radaru,
kedZe vysiela mikrovinny signal s vefmi
nizkou intenzitou, ktory méze viest k
moznému poskodeniu zraku.

Bud'te pripraveni

» Budte pripraveni na nadzovu situaciu.
Vzdy maijte v kabine hasiaci pristroj,
lekarni¢ku a Cistu vodu.

* Pravidelne vykonavajte udrzbu
hasiaceho pristroja.

* Dbaijte na to, aby lekarni¢ka obsahovala
v3etky pozadované polozky a likvidujte
vSetky poloZky po datume exspiracie.

Pouzivajte ochranny odev

* NepouZivajte volny odev, ktory by sa
mohol zachytit v pohyblivych Castiach.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky
vhodné pre danu pracu.

Lz
*

<A A

* Neskladujte odev nasiaknuty
chemikaliou v kabine. Pred vstupom do
kabiny odstrante zo svojej obuvi ¢o
najviac blata a necistét.

#

Ochrana proti hluku

» Pouzivajte vhodnu ochranu sluchu.
Dlhodobé pdsobenie velkého hluku
mdze viest k strate sluchu.

Nehoda v désledku pésobenia
elektrolytu z batérie
Prevencia

VYSTRAHA: Koliky, svorky batérii a savi-
siace prislusenstvo obsahuju olovo a zlu-
¢eniny olova, teda chemikalie, ktoré su v
State Kalifornia zname tym, ze sposobuju
rakovinu a poskodenie reprodukénej
sustavy. Po manipulacii s nimi si umyte
ruky.

Vyhybaijte sa vaznemu zraneniu
zamedzenim kontaktu elektrolytu z batérie s
vaSim telom. Elektrolyt z batérie obsahuje
kyselinu sirovu, ktora je dostato¢ne silna na
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vytvorenie dier v odeve a spdsobenie slepoty
v pripade oSpliechania o¢i.

Zabezpecte nasledovné:

+ Batérie napinajte na dostatogne vetranom
mieste.

* Pri udrzbe batérie pouzivajte osobné ochranné
prostriedky (OOP).

* Pri plneni elektrolytu sa vyhybajte vdychnutiu
vyparov.

» Dbajte nato, aby nedoslo k rozliatiu &i kvapkaniu
elektrolytu.

+ Pri nabijani batérie pripojte kladny kabel ku
kladnej svorke a zaporny kabel k zapornej
svorke. Nedodrzanie tohto pokynu moze viest k
vybuchu a/alebo zraneniu osbb.

Ak vylejete elektrolyt na seba:

+ Ihned oplachnite zasiahnuté miesto studenou
vodou a odstrarite kontaminovany odev. Dané
miesto oplachujte minimalne 15 minut.

* Privolajte lekarsku pomoc.

* Pocas prepravy alebo ¢akania na lekarsku
pomoc prikladajte obklady s fadovou vodou,
alebo ponorte zasiahnuté miesto do fadovej
vody. DBAJTE NA TO, ABY NEDOSLO K
ZAMRZNUTIU TKANIVA POKOZKY.

* Nepouzivajte krémy ani masti az do prichodu
lekara.

Ak déjde k pozitiu kyseliny:

« NEVYVOLAVAJTE zvracanie.

* Vypite velké mnoZstvo vody.

» Okamzite vyhladajte lekarsku pomoc!
* Neneutralizujte kyselinu.

Ak déjde k vdychnutiu vyparov:

* Premiestnite danu osobu na Cerstvy vzduch.

* Nepodavajte umelé dychanie osobe, ktora je
schopna dychat sama.

» Ozivovanie vykonavaijte len vtedy, ak nie je
dychanie ani pulz.

» Okamzite vyhladajte lekarsku pomoc!

S pol'nohospodarskymi
chemikaliami narabaijte
bezpe€nym spésobom

Polnohospodarske chemikalie pouzivané

v aplikaciach méze byt Skodlivé pre vase
zdravie a Zivotné prostredie, ak sa nepouziju
spravnym spésobom.

Vzdy postupujte podfa navodu na
pouZzivanie na $titku vyrobcu.

Dbaijte na to, aby sa chemikalie nikdy
nedostali do kontaktu s vaSou pokozkou
alebo o¢ami. Vzdy pouZzivajte vhodné
osobné ochranné prostriedky (OOP).
Nikdy nenalievajte chemikalie do
prazdnej nadrze na roztok. Nadrz vzdy
najprv do polovice naplrite vodou.

Prazdne nadoby na chemikalie likvidujte
spravnym spésobom.

Rozliate chemikalie alebo zvySky
postreku zmyte z postrekovaca, aby
nedoslo ku kordzii a poSkodeniu.

Zvolte bezpelné prostredie na plnenie,
preplachovanie, kalibraciu a Cistenie
postrekovaca, v ktorom po vypusteni
chemikalii neddjde ku kontaminacii fudi,
zvierat, vegetacie ¢i vodnych zdrojov.
Nikdy nevkladajte do ust postrekovaci
hrot/postrekovaciu dyzu v snahe
odstranit’ ich zanesenie.

Nevykonavaijte postrek, ked rychlost
vetra prekracuje odporucanie vyrobcu
chemikalie.

Chemikalie skladujte v ich pdvodnych
nadobach s neporusenym Stitkom.
Chemikalie skladujte v osobitnej,
uzamknutej budove.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky
(OOP) podla odporuc¢ania vyrobcu
chemikalie.
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Bezpecna udrzba hydraulického
systému

Pri servise a udrzbe hydraulického
systému vzdy dbajte na osobnu
bezpecCnost.

Vzdy davajte pozor, ked pracujete okolo
hydraulickej kvapaliny pod tlakom.
Unikajuca kvapalina méze mat
dostato¢nu silu na preniknutie pod
pokozku s moznym naslednym vaznym
zranenim. Tato kvapalina méze byt aj
dostato€ne horuca na popalenie.

Pred opravou uniku hydraulického oleja

vzdy znizte zatazZenie alebo uvolnite tlak.

Nezabudajte na nebezpeéenstvo
vyfukovych plynov

Stroj nikdy nenechavajte bezat' v
uzavretom priestore. VyZaduje sa
dostatoCné vetranie. Pouzite
predizovacie vyfukové potrubie na
odvadzanie vyfukovych plynov, ak musite
pracovat vnutri budovy. TaktieZ otvorte
dvere a okna na privedenie dostatoéného
mnoZstva vonkajSieho vzduchu do
daného priestoru.

Bezpeénost’ pri vSeobecnej
udrzbe

Pred kontrolou, nastavovanim, opravou,
mazanim alebo Cistenim akejkolvek Casti
postrekovaca vypnite motor.

Pred vykonavanim servisu/udrzby
odstrante vSetky zvy8ky chemikalii z
pracovného priestoru.

Pred odstranenim uzaveru pod tlakom pri
udrzbe chladi€a nechajte motor
vychladnut.
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Pred servisom elektrického systému
alebo zvaranim na stroji odpojte
ukostrovaci kabel batérie a vypnite
odpojovaci vypinac batérie.

- O

Stroje vybavené systémom riadenia
vSetkych kolies (AWS) maju snimanie
polohy vnutri valcov riadenia. Pred
zvaranim na stroji odpojte kazdy
snimac. A
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Odstrarnte nahromadené ulomky
plodiny

« Nahromadenie ulomkov plodiny v
priestore motora, na motore alebo blizko
pohyblivych Casti predstavuje riziko
vzniku poziaru. Casto a pravidelne
kontrolujte a Cistite tieto priestory. Pred
vykonavanim akejkolvek kontroly alebo
servisu zatiahnite parkovaciu brzdu,
vypnite motor a vyberte kfuc.

Postrekovacie vylozniky

* Pred vyklopenim/sklopenim vyloznikov
vyberte bezpecny priestor.

* Poziadajte personal, aby opustil dany
priestor.

» Ked nechavate postrekovac bez dozoru,

vylozniky zaloZte do koliskovych podpier.

» Zabezpecte, aby boli vylozniky v
koliskovych podperach sklopené.

* Nevyklapajte predlzovaciu ¢ast
vyloznika, ked je hlavny vyloznik ulozeny
v koliskovej podpere.

* Nepouzivajte postrekovac s jednym
kridlom vyloZnika mimo koliskovej
podpery a druhym kridlom vyloznika v
koliskovej podpere.

»  Skontrolujte vyskyt nadzemnych
prekazok.

* Nevyklapajte ani nesklapajte vylozniky
blizko elektrickych vedeni. Kontakt s
elektrickym vedenim méze viest’ k
vaznemu zraneniu alebo usmrteniu.
Pred vyklopenim vonkajSich
predlZzovacich ¢asti vyloznikov alebo pri
pouziti automatického sklapania sa na
displeji stroja objavi vystrazné hlasenie.
Pred dalSim postupom stlacte tlacidlo
potvrdenia ACKNOWLEDGE, ktorym

potvrdite to, Ze sa v danom priestore
nevyskytuju ziadne nadzemné elektrické
vedenia ani prekazky.

Scenare v pripade studeného oleja

* Ak je teplota oleja nizSia ako 50 °F,
operator sa moze stretnut so stratou
kontroly na 90-ft. a 100-ft. sklapacich
valcoch. Tieto valce su hlavné valce
ovplyvnené nadmernym zatazenim v
doésledku otacania hmotnosti vyloZznikov
pocas vyklapania/sklapania.
Ked je olej studeny, odozva ventilu nie je
taka rychla Ci presna. Preto sa pri potrebe
zdvihania danej hmotnosti bude valec
pohybovat pomalSie, ale v snahe
podopriet danu hmotnost méze tato
hmotnost’ spésobit’ rychlejsi pohyb,
kedZe ventil netimi tok ako by timil za
normalnych okolnosti.

POZNAMKA: Této situacia vyZzaduje, aby sa
operator presvedCil, Ze sa
pocas Cinnosti nikto
nenachadza blizko vyloZnika.

Nastavenie rozchodu kolies

»  Stroj prepravujte len s najuzsim moznym
nastavenim rozchodu kolies.

Bezpecénost’ systému riadenia
vSetkych kolies (AWS) #

- ak je suc€ast’'ou vybavy

Mnohé nasledujuce bezpecnostné
pokyny su rovnaké ako bezpecnostné
pokyny tykajuce sa Standardného stroja. Je
vSak nevyhnutné, aby sa im venovala
osobitna pozornost. NedodrZanie
bezpecnostnych a prevadzkovych pokynov
tykajucich sa bezpectnej obsluhy systému
AWS moze viest k poSkodeniu majetku,
vaznemu zraneniu alebo usmrteniu.

* Oboznamte sastym a porozumejte tomu,
ako sa pouziva stroj v beznom rezime
riadenia pred jeho pouZitim so systémom
AWS.

* Porozumejte komponentom,
prevadzkovym postupom a
obmedzeniam systému AWS este pred
jeho pouzitim.
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* Pred ota€anim zniZte rychlost.

* Nikdy nejazdite na svahoch prili§ strmych
na bezpelnu prevadzku.

* Nikdy nejazdite blizko priekop, nasypov,
jam, kopcov ¢i inych prekazok.

* Pred zmenou smeru jazdy uplne
zastavte.

* Vzdy jazdite rozumnou rychlostou
primeranou podmienkam na poli.

Dodatoc¢né zariadenie

* Dodato¢né zariadenie mbze pri zdvihani
stroja alebo odpajani postrekovacieho
vyloZnika spésobit’ nestabilny stav. Pred
zdvihanim stroja alebo odpajanim
postrekovacieho vyloZnika odstrante
v3etky dodato€né zariadenia.

BEZPECNOSTNY PAS

Kvéli vasej bezpec€nosti vzdy majte
zapnuty bezpecnostny pas, ked pouZivate
stroj.

Pouzivanie bezpec¢nostného

pasa

* Uchopte sponu bezpednostného pasa
(umiestnenu na vonkajSej strane
sedadla) a vytiahnite bezpeénostny pas
ponad svoje bedra tak, aby spocival pod
vasim bruchom.

* VloZte jazyk spony do zasuvkovej
zostavy (nachadzajucej sa na opacnej
strane sedadla) a zapnite ho do UZA-
MKNUTEJ polohy.

* Ak chcete uvolnit’ bezpe¢nostny pas,
stlacte tlacidlo uvolnenia (nachadzajuce
sa na konci zasuvky) a nechajte pas,
aby sa navinul.

Kontrola/Vymena

Kazdy rok kontrolujte upeviiovaci
mechanizmus bezpeénostného pasa.
Vymernite bezpeCnostny pas, ak kotviaci
systém, spona, pas alebo navija¢ preukazuju
znamky poskodenia, vratane zjavnych
zarezov, naruSenia €i opotrebovania, zmeny
sfarbenia alebo zna¢ného znedistenia -

hlavne olejovym mazivom alebo palivom.
Prislusné diely vymefite len za nahradné
diely schvalené pre vas stroj.

OTACAVY MAJAK

Otacavy majak (umiestneny na prednej
Casti strechy) sa pouziva na zlepSenie
viditelnosti stroja pre ostatnych. Majak sa
rozsvieti, ked sa aktivuje spinac vystraznych
svetiel (umiestneny na stipiku riadenia).

POZNAMKA: Otaéavy majak je aktivny v
rezime Cesta aj v reZime Pole.
Viystrazné svetla su aktivne
len v reZime Cesta.

Otacavy majak
(Umiestneny na prednej Casti strechy)
- Typicky pohlad

NUDZOVE ZASTAVENIE
(E-Stop)

Nepouzivajte spina¢ nudzového
zastavenia E-Stop na iné ako
nudzového zastavenie ani ako
parkovaciu brzdu.
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Spinac nudzového zastavenia E-Stop > > >
(umiestneny na bo¢nej konzole) poskytuje NUDZOVY VYCHOD

rychly a pozitivny spésob zastavenia motora

v nudzovej situdcii.

Ked sa stlaci spina¢ nudzového
zastavenia E-Stop, uzamkne sa v danej A POZOR
polohe a zru§i signal zapalovania s cielom
vypnut motor. Ak chcete resetovat spinac Pri pouziti nudzoveho kladiva nepoze-
nudzového zastavenia E-Stop, otocte spinac rajte priamo na sklo. V opa&nom pripade
v smere Sipok (umiestnenych na Cele by mohlo déjst’ k zraneniu oséb.
tlacidla).

Nudzové kladivo je neoddelitelnou
sucastou stroja. Za Ziadnych okolnosti
ho neodstrarujte z kabiny.

V nudzovej situacii pouzite dvere kabiny
na opustenie stroja. V pripade, Ze by sa
dvere kabiny nedali pouZit,na rozbitie skla je
k dispozicii nudzové kladivo (umiestnené v
oF . _ Ny S pravej zadnej Casti kabiny).

Spina¢ nudzového zastavenia E-Stop *  Pomocou kovového konca niudzového
(Nachadza sa na boénej konzole) kladiva opakovanymi udermi rozbite
- Typicky pohlad sklo.

Ked sa spina¢ nudzového zastavenia E-
Stop aktivuje, na displeji stroja sa objavi
vystrazné hlasenie na upozornenie
operatora o spusteni nudzového zastavenia
E-Stop. Stlacenim OK vykonajte potvrdenie.

Pondelok 2:36 POPOLUDNI

Vystrazné hlasenie o aktivnom nudzovom
zastaveni E-Stop
(Nachadza sa na displeji stroja)
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Nudzové kladivo
(Umiestnené v pravej zadnej Casti kabiny)
- Typicky pohlad

V pripade, Ze bude potrebné sa
vyslobodit' zo zaseknutého bezpeénostného
pasa, pouzite ,hakovy koniec* nudzového

kladiva na prerezanie bezpecnostného pasa.

HASIACI PRISTROJ

Vas stroj je vybaveny hasiacim pristrojom
(umiestnenym na ploSine na lavej strane
stroja). V pripade, Ze je potrebné pouzitie
hasiaceho pristroja, postupujte podfla
navodu na pouzitie od vyrobcu uvedenom na
hasiacom pristroji.

Spoésob vybratia hasiaceho pristroja

» Potiahnutim bezpecnostnej zapadky
SMEROM VON uvolnite a vyberiete
hasiaci pristroj.

Bezpeénostna

Hasiaci pristroj
(Nachadza sa na ploSine na
lavej strane stroja)

- Typicky pohlad

Kontrola a vymena

Dodrziavajte odporucania vyrobcu
tykajuce sa kontroly a vymeny.

BEZPECNOSTNE STITKY

Stitky, ktoré varuju pred
nebezpelenstvom, ktorému je mozné sa
vyhnut, sa nachadzaju na réznych €astiach
stroja a pridavného zariadenia. Sluzia pre
vasu osobnu bezpeénost a ochranu.
NEODSTRANUJTE ich. Pri pokuse o
odstranenie sa zlomia, a preto sa budu
musiet vymenit.

V nasledujucej Casti je uvedené
umiestnenie délezitych bezpecnostnych
Stitkov. Vymente ich, ak su poskodené alebo
chybaju. VSetky bezpecnostné Stitky,
indtruktazne S&titky alebo pasiky stroja je
mozné zakupit’ prostrednictvom miestneho
predajcu vyrobkov znacky John Deere.

Ak chcete vymenit bezpecnostné Stitky,
uistite sa, Ze je miesto inStalacie Cisté a
suché, a pred odstranenim podlepovacieho
papiera sa rozhodnite o presnom
umiestneni.
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Umiestnenie bezpeénostnych
Stitkov

N408865
(Nachadza sa na veku preplachovacej
nadrze)
4 B
H,O
ANA
\ . N408865 J

UPOZORNENIE
Preplachovaciu nadrz naplfajte len pitnou
vodou.

N313600
(Nachadza sa blizko nadrze na
umyvanie ruk)

N313600
VYSTRAHA
Nepite z tejto nadoby. Nadoba méze byt
kontaminovana postrekovacimi
chemikaliami.
Napifajte ju len gistou vodou.

L64995
(Nachadza sa na pravej vnutornej
strane rebrika)

L64995

VYSTRAHA
Dbajte na to, aby nedoslo k zraneniu v
dbsledku padu. Nevozte sa na stroji.

H152240
(Nachadza sa blizko vyrovnavacej
nadrze)

H152240
VYSTRAHA
Chladiaci systém pod tlakom.
Aby nedoslo k zraneniu v désledku
popalenia nekontrolovanym pésobenim
pary a horuceho chladiva:
1. PoCkajte, kym systém nevychladne.
2. Uzaver povolujte pomaly.
3. Pred odstranenim uzaveru dovolte, aby
sa tlak uvolnil.
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N402761
(Nachadza sa na pravom zadnom
stlpiku kabiny)

N402761

POZOR
Pdsobenie chemikalii vratane pesticidov
moze spbsobit zranenie alebo usmrtenie.

NESPOLIEHAJTE SA NA TUTO KABINU.
NA INDIKATOR TLAKU KABINY ANI NA
VZDUCHOVE FILTRE KABINY, ZE VAS
OCHRANIA PRED POSOBENIM
CHEMIKALII.

Aby sa zamedzilo riziku pésobenia

chemikalii:

+ Pouzivajte OSOBNE OCHRANNE
PROSTRIEDKY v sulade s pokynmi na &titku
vyrobcu chemikalie.

+ Chemikalie smu pouzivat len kvalifikovani a
certifikovani odborni pracovnici.

» Chemikalie uchovavajte mimo kabiny.

* Pred vstupom do kabiny vycistite alebo
odstrafite kontaminovanu obuv alebo
kontaminovany odev.

* Interiér kabiny udrzZiavajte v Cistote.

Precitajte si a dodrziavajte vSetky pokyny

uvedené na nasledujucich miestach:

+ Stitok vyrobcu pre kazdu pouzitu chemikaliu;

* norma tykajluca sa ochrany pracovnikov US
EPA ohlfadom pofnohospodarskych pesticidov;

+ Statne alebo regionalne smernice tykajuce sa
bezpec€nosti a ochrany zdravia pracovnikov;

* navod na obsluhu tohto stroja.

CC40740

(2) -Nachadza sablizko kazdej zostavy
poistného kolika rychloupinacieho
systému

CCA074

POZOR
NEPOUZIVAJTE PRIDAVNE
ZARIADENIA, POKIAL NEDOSLO K
UPLNEMU ZAPOJENIU
RYCHLOUPINACEJ UZAMYKACEJ
ZOSTAVY

L212136

(4) - Nachadza sa blizko kazdého
vymedzovacieho kruzku zdvihacieho
bodu

L212136 )

RIZIKO ZRANENIA V DOSLEDKU
NESPRAVNEHO ZDVIHANIA.
NEPOKUSAJTE SA ZDVIHAT STROJ BEZ
SPRAVNEHO USADENIA ZDVIHAKOV VO
VYMEDZOVACICH KRUZKOCH ZDVIiHACICH
BODOV.
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650516

(1) - Nachadza sa blizko prednej
plniacej zostavy

(1) - Nachadza sa blizko bo¢nej
plniacej zostavy

+

650516

Zaporna svorka Kladna svorka

650517
(Nachadza sa blizko odpojovacieho

vypinaca batérie)

e i
650517

Kladna svorka

Zaporna svorka

651002
(Nachadza sa blizko odpojovacieho
vypinaca batérie)

651002

NEVYPINAJTE ODPOJOVACI VYPINAC BATERIE,
KED SVIETI INDIKATOR
FINAL TIER 4

650519

(Nachadza sa blizko pozorovacej
odmerky hladiny nadrze na
hydraulicky olej)

650519
HLADINA NADRZE NA HYDRAULICKY OLEJ
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650585

(Nachadza sa Favom prednom
prieénom nosniku blizko
rychloupinacej univerzalnej spojky)

VYSTRAHA

Dbajte na to, aby nedoslo k zraneniu v

désledku kontaktu s hydraulickym olejom a

plynom pod tlakom.

Pred odstranenim hydraulickych

komponentov, rozobratim alebo vymenou

akumulatorov:

1. Uvolnite hydraulicky tlak zo systémov.
Informacie o systémoch najdete v
Navode na obsluhu a v Navode na
opravu.

2. Zastavte motor a vyberte kIU¢.

Na plnenie akumulatora pouzivajte len

SUCHY DUSIK. Navstivte predajcu

vyrobkov znacky John Deere.

L113583
(Nachadza sa na pravom prie€nom
nosniku pod kabinou)

L113583
VYSTRAHA
HYDRAULICKY OLEJ POD VYSOKYM
TLAKOM

Pocas udrzby sa musia pouzivat
prostriedky na ochranu ocCi a ochranné
rukavice. Pred udrzbou filtra uvolnite
hydraulicky tlak systému. Zastavte motor a
vyberte kfug.

L113583

(1) - Nachadza sa blizko hlavnhého
zasobnika vzduchu

(1) - Nachadza sa blizko zasobnika
vzduchu na Cistenie vzduchom (ak je
sucast’ou vybavy)

L113583
POZOR
Vzduchovy systém pod vysokym tlakom
mdbze vymrstit ulomky alebo jednotlivé
komponenty. Pouzivajte prostriedky na
ochranu o€i. Pred udrzbou upline uvolnite
tlak vzduchu v systéme.

N408896

(1) - Nachadza sa blizko hlavného
zasobnika vzduchu

(1) - Nachadza sa blizko zasobnika
vzduchu na €istenie vzduchom (ak je
sucast’'ou vybavy)

N408896

DOLEZITE
KAZDY DEN VYPUSTITE KONDENZAT ZO
ZASOBNIKA VZDUCHU
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N401323
(Nachadza sa blizko rebrika na plnenie
paliva)

2

N

POZOR
NEBEZPECENSTVO PRISKRIPNUTIA/
ROZDRVENIA
Nepriblizujte sa rukami a prstami
k oblastiam priSkripnutia/otacania

R312057
(Nachadza sa blizko plniacej zostavy
paliva - len motory Final Tier 4)

S <15 mgl/kg

L]

R312057
PALIVO S MIMORIADNE NizKYM
OBSAHOM SIRY

T304010
(Nachadza sa blizko reverzibilného
ventilatora)

\ 3 4

7304010

VYSTRAHA
NepribliZzujte sa k rotujucemu ventilatoru.
Zastavte motor.
Zachovavaijte bezpecnu vzdialenost, aby
nedoslo k vaznemu zraneniu.

N317027
(Nachadza sa na Favom prednom
stlpiku kabiny)

A\

W

N317027

NEBEZPECENSTVO
Aby nedoslo k zraneniu alebo usmrteniu,
pri pohybe alebo obsluhe tohto stroja sa
nedotykaijte elektrickych vedeni.

2-15
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N313592
(Nachadza sa na pravej vnutornej
strane rebrika)

-

G=@®

i

N313592

POZOR
Pocas bezZnej prevadzky uchovavaijte vietky
kryty na mieste.
Nepriblizujte sa rukami, nohami a oble€enim k
Castiam s motorickym pohonom.
 Pred odstrafiovanim zanesenia alebo udrzbou
stroja odpojte &asti s motorickym pohonom a
vypnite motor.
+ Ak postup udrzby vyZaduje chod motora:
- Zapojte len Casti s motorickym pohonom,
ktoré vyZaduju udrzbu.
- Zabezpecte, aby sa iné osoby nenachadzali
blizko stanovista operatora a stroja.
» Spusteny stroj nenechavajte bez dozoru.

WZ2289715

(1) -Nachadza sablizko veka nadrze na
roztok

(1) -Nachadza sablizko veka nadrze na
roztok s dvojakym vyrobkom (ak je
sucastou vybavy)

2
LA
5

NEBEZPECENSTVO
Obsah nadrze je jedovaty. Nevchadzajte
do nadrze.
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N402761

(1) -Nachadza sablizko veka nadrze na
roztok

(1) -Nachadza sablizko veka nadrze na
roztok s dvojakym vyrobkom (ak je
sucastou vybavy)

(1) - Nachadza sa na veku nadrze s
induktorom s boénym plnenim

POZOR
Pofnohospodarske chemikalie mézu byt
nebezpecné. Nespravny vyber alebo
pouzitie moze spbsobit zranenie oséb,
zvierat, poSkodenie rastlin, pédy alebo
iného majetku.

ABY NEDOSLO K ZRANENIU
1.Vyberte spravnu chemikaliu pre danu
ulohu.
2.S chemikaliou manipulujte a pouzivajte ju
opatrne. DodrzZiavajte pokyny, ktoré
uvadza vyrobca chemikalie.

Stitky postrekovacich
vyloznikov
650585

(Nachadza sa na vnutornej strane
prieénika)

VYSTRAHA

Dbajte na to, aby nedoslo k zraneniu v

dosledku kontaktu s hydraulickym olejom a

plynom pod tlakom.

Pred odstranenim hydraulickych

komponentov, rozobratim alebo vymenou

akumulatorov:

1. Uvolnite hydraulicky tlak zo systémov.
Informacie o systémoch najdete v
Navode na obsluhu a v Navode na
opravu.

2. Zastavte motor a vyberte klUc.

Na plnenie akumulatora pouZzivajte len

SUCHY DUSIK. Navstivte predajcu

vyrobkov znacky John Deere.
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650639 CC40740
(Nachadza sa blizko kazdého (Nachadza sa na kazdom snimaci
sklapacieho bodu) NORAC®)

CCA0740

650639

VYSTRAHA ... POZOR
NEBEZPECENSTVO ROZDRVENIA Neocakavany pohyb méze sposobit
Pocas napifiania hydraulického systému vazne zranenie alebo usmrtenie.
moéze dojst k pohybu vonkajsieho Objekty priamo pod snimacmi sposobia
sklapacieho predlzovacieho mechanizmu. pohyb kridla vyloznika. Pred priblizenim sa
Nepriblizujte sa k nebezpeénej oblasti. k snimacom odpojte systém NORAC.

Pred vykonavanim udrzby uplne
roztiahnite alebo stiahnite mechanizmus v
bode sklapania. Nedodrzanie tohto pokynu
moZe viest k vaznemu zraneniu alebo
usmrteniu.
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SEDADLO - OPERATOR

* (A) - Ovladac nastavenia vysky laktovej
opierky

+ (B) - Ovladac sklonu laktovej opierky

+ (C) - Packa izolacie pozdizneho pohybu

sedadla

» (D) - Packa nastavenia operadla

* (E) - Packa posuvu sedadla

+ (F) - Packa nastavenia vysky podusky
sedadla

* (G) - Packa nastavenia vysky

Packa vysunutia podudky sedadla

. (H)-

« () - Ovladag nastavenia vysky/dizky lak-
tovej opierky

* (J) - Gombik nastavenia zakrivenia bed-
rovej opierky

* (K) - Vrecko na odkladanie dokumentov

Ovladac¢ nastavenia vysky lakt'ovej

opierky (A)

(Nastavuje sa vyska lakt'ovej opierky)

* Povolte dve (2) skrutky a posurite lak-
tové opierky hore alebo dole.

* V pozadovanej polohe laktovej opierky
znovu pritiahnite skrutky.

Ovladac¢ sklonu lakt'ovej opierky (B)

(Nastavenie sklonu lakt'ovych opierok)

+ OtocCenim ovladaca sklonu laktovej
opierky (nachadza sa na strane sedadla
operatora) DNU (smerom k operatorovi)
sa laktova opierka sklopi NADOL.

* OtocCenim ovladaca sklonu laktovej
opierky VON (smerom od operatora) sa
laktova opierka vyklopi NAHOR.

Packa izolacie pozdizneho pohybu
sedadla (C)

(Uzamkne alebo odomkne sa izolacia
pozdlzneho pohybu)

Potiahnutim packy izolacie pozdizneho
pohybu sedadla HORE odomknete izola-
ciu.

+  Potiahnutim pagky izolacie pozdizneho
pohybu sedadla DOLE uzamknete izola-
ciu.
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Packa nastavenia operadla (D)

(Nastavenie sklonu operadla)

* Potiahnite a podrzte packu nastavenia
operadla HORE a nastavte sklon ope-
radla. Po dosiahnuti pozadovaného uhla
uvolnite packu.

Packa posuvu sedadla (E)

(Posuv sedadla v pozdiznom smere)

» Potiahnite a podrzte packu posuvu
sedadla pri su€asnom posuvani sedadla
dopredu a dozadu. Po dosiahnuti poza-
dovanej polohy uvolnite packu.

Packa nastavenia vysky podusky
sedadla (F)

gNals)tavenie sklonu podusky sedadla hore a

ole

+ Potiahnite packu nastavenia vysky
podusky sedadla HORE a podrzanim
podusky nastavte + 4 stupne. Po dosiah-
nuti poZadovanej polohy uvolnite packu.

» Potiahnite packu nastavenia vysky
podusky sedadla HORE a potlacenim
podusky nadol nastavte -4 stupne. Po
dosiahnuti poZzadovanej polohy uvolnite
packu.

Packa nastavenia vysky (G)

(Posuv sedadla hore a dole)

» Potlacenim packy nastavenia vysky
DNU sa zvacsi vyska sedadla.

» Potlacenim packy nastavenia vysky
VON sa zmensi vySka sedadla.

Packa vysunutia podusky sedadla (H)

(Vysunutie podusky sedadla v pozdiznom

smere)

» Potiahnite packu vysunutia podusky
sedadla HORE a podrzanim nastavte
podusku +/- 30 mm. Po dosiahnuti poza-
dovanej polohy uvolnite packu.

Ovladaé nastavenia vysky/dizky

lakt'ovej opierky (I)

(Nastavi sa vyska a dizka laktovej opierky)

» Potiahnite a podrzte ovlada¢ nastavenia
vysky/dizky laktovej opierky a posurite
opierku dopredu alebo dozadu. Uvolnite
ovladac, ked je laktova opierka v pozZa-
dovanej polohe.

Gombik nastavenia zakrivenia

bedrovej opierky (J)

(Nastavi sa zakrivenie bedrovej opierky)

* OtocCenim gombika nastavenia zakrive-
nia bedrovej opierky DOVNUTRA (sme-
rom k operatorovi) sa zvysi zakrivenie.

* Otocenim gombika nastavenia zakrive-
nia bedrovej opierky VON (smerom od
operatora) sa znizi zakrivenie.

Vrecko na odkladanie dokumentov (K)

(Uskladnenie roznych navodov k stroju)

* Potiahnutim upeviovacieho prvku
vrecka na odkladanie dokumentov ho
OTVORTE.

* Potlacenim upeviovacieho prvku vrecka
na odkladanie dokumentov ho
ZATVORTE.

Bezpecénostny pas

Dalsie informacie najdete v asti
.Bezpecnostny pas“ v ramci Casti
Bezpecnost’ a bezpecnostné pokyny tohto
navodu.
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SEDADLO - OPERATOR
(PREMIOVE)

- ak je sucast’'ou vybavy

A VYSTRAHA

Toto sedadlo mbze byt vybaveneé
vyhrievanim sedadla alebo vetracim
systémom. Je mozZné, Ze u niektorych
fudi méze pri pouZziti tohto systému déjst’
k popaleninam vyvolanym teplom, alebo
podchladeniu. NepouZivajte Zziadny z
tychto systémov, ak mate oslabenu
schopnost pocitovat’ teplotu,
obmedzenu schopnost citit bolest alebo
mate citlivi pokoZku.

Pri pouziti vyhrievania sedadla alebo
vetracieho systému neumiestfujte nic¢
na sedadlo, ¢o izoluje proti teplu alebo
chladu, ako je prikryvka, vankus alebo
podobna vec. Mohlo by to spdsobit
prehriatie vyhrievania sedadla alebo
vetracieho systému, ¢o by mohlo
spdsobit popaleniny vyvolané teplom

(J) - Ovlada€ nastavenia vysky laktovej
opierky

(K) - Ovlada¢ uzamknutia izolacie
pozdizneho pohybu sedadla

(L) - Ovlada€ uzamknutia izolacie
prie€neho pohybu sedadla

(M) - Packa nastavenia tuhosti

alebo poskodit’ sedadlo. odpruzenia

Vas stroj méze byt vybaveny prémiovym
sedadlom operatora so vzduchovym
odpruzenim, ktoré obsahuje nasledujuce
funkcie na zaistenie potrieb pri jazde a
pohodlia.

* (A) - Opierka hlavy
(B) - Voliaci prepinac kurenia/chladenia
(C) - Prepinac teploty kurenia/chladenia
(D) - Ovladac¢ sklonu laktovej opierky
* (E) - Spina¢ nastavenia vysky
(F) - Packa nastavenia operadla
(G) - Packa posuvu sedadla
(H) - Packa nastavenia vysky podusky
sedadla
» (I) - Packa vysunutia podusky sedadla
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+ (N) - Ovlada¢ nastavenia vysky/dizky
laktovej opierky

* (O) - Gombik nastavenia zakrivenia
bedrovej opierky

* (P) - Vrecko na odkladanie dokumentov

Opierka hlavy (A)

(Nastavenie vysky a sklonu)

* Pevne uchopte opierku hlavy a potiahnu-
tim HORE ju nastavte vysSie.

* Pevne uchopte opierku hlavy a potlace-
nim DOLE ju nastavte nizSie.

Sklon:

(Prva poloha: podrzte a otocte nadol 10
stupriov; Druha poloha: podrzte a otocte
nadol 20 stupriov; Tretia poloha: podrZte a
otocte nadol 30 stupriov. PodrzZte a otocte
nadol na navrat opierky hlavy do polohy 0
stupriov).

Voliaci prepinaé kurenia/chladenia (B)
(Vol'ba medzi nastavenim kurenia a
chladenia)

* Potla¢enim voliaceho prepinaca kurenia/
chladenia DOPREDU spustite chlade-
nie.

» Potlacenim voliaceho prepinaca kurenia/
chladenia DOZADU spustite karenie.

Prepinac teploty kurenia/chladenia (C)

(Prepina nastavenie teploty kurenial/
chladenia na vysoku uroven, nizku Uroven
alebo vypnutie)

* Potla¢enim prepinaca teploty kurenia/
chladenia HORE dosiahnete VYSOKU
uroven kurenia alebo chladenia.

» Potlaéenim prepinaca teploty karenia/
chladenia DOLE dosiahnete NiZKU uro-
ven kurenia alebo chladenia.

* Potla¢enim prepinaca teploty kurenia/
chladenia do strednej polohy MID sa
funkcia vypne.

Ovlada¢ sklonu lakt'ovej opierky (D)

(Nastavenie sklonu lakt'ovych opierok)

» Otocenim ovladaca sklonu laktovej
opierky (nachadza sa na oboch stranach
sedadla operatora) DNU (smerom k ope-
ratorovi) sa laktova opierka sklopi
NADOL.

* Otocenim ovladaca sklonu laktovej
opierky VON (smerom od operatora) sa
laktova opierka vyklopi NAHOR.

Spina€ nastavenia vysky (E)

(Posuv sedadla hore a dole)

« Potlaenim spinacCa nastavenia vysky
HORE sa zvacsi vyska sedadla.

+ PotlaGenim spinac¢a nastavenia vysky
DOLE sa zmensi vySka sedadla.

Packa nastavenia operadila (F)

(Nastavenie sklonu operadila)

» Potiahnite a podrzte packu nastavenia
operadla HORE a nastavte sklon ope-
radla. Po dosiahnuti pozadovaného uhla
uvolnite packu.

Packa posuvu sedadla (G)

(Posuv sedadla v pozdiznom smere)

* Potiahnite a podrzte packu posuvu
sedadla pri su€asnom posuvani sedadla
dopredu a dozadu. Po dosiahnuti poza-
dovanej polohy uvolnite packu.

Packa nastavenia vysSky podusky
sedadla (H)

(Nas)tavenie sklonu podusky sedadla hore a

dole

» Potiahnite packu nastavenia vysky
podusky sedadla HORE a podrzanim
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podusky nastavte +4 stupne. Po dosiah-
nuti poZzadovanej polohy uvolnite packu.

» Potiahnite packu nastavenia vysky
podusky sedadla HORE a potlacenim
podusky nadol nastavte -4 stupne. Po
dosiahnuti pozadovanej polohy uvolnite
packu.

Packa vysunutia podusky sedadla (I)

(Vysunutie podusky sedadla v pozdiznom
smere)

* Potiahnite packu vysunutia podusky
sedadla HORE a podrzanim nastavte
podusku +/- 30 mm. Po dosiahnuti poza-
dovanej polohy uvolnite packu.

Ovladaé nastavenia vysky lakt'ovej

opierky (J)

(Nastavuje sa vyska lakt'ovej opierky)

* Povolte dve (2) skrutky a posurite lak-
tové opierky hore alebo dole.

* 'V pozadovanej polohe laktovej opierky
pritiahnite spat skrutky.

Ovlada¢ uzamknutia izolacie
pozdizneho pohybu sedadla (K)

(Uzamkne alebo odomkne sa izolacia

pozdlzneho pohybu)
Potiahnutim ovlada¢a uzamknutia izola-
cie pozdizneho pohybu sedadla HORE
odomknete izolaciu.

» Potiahnutim ovlada€a uzamknutia izola-
cie pozdizneho pohybu sedadla DOLE
uzamknete izolaciu.

Ovlada¢ uzamknutia izolacie
prieéneho pohybu sedadla (L)

(Uzamkne alebo odomkne sa izolacia
prlecneho pohybu)

Potiahnutim ovladada uzamknutia izola-
cie prieCneho pohybu sedadla HORE
uzamknete izolaciu.

¢ Potiahnutim ovladada uzamknutia izola-
cie prie¢neho pohybu sedadla DOLE
odomknete izolaciu.

Packa nastavenia tuhosti odpruzenia

(M)

(Nastavi sa tuhost’ odpruzenia)

» Potiahnite packu nastavenia tuhosti
odpruzenia HORE na ziskanie tuhsieho
odpruzenia.

» Potiahnite packu nastavenia tuhosti
odpruzenia DOLE na ziskanie maksieho
odpruzenia.

Ovladaé nastavenia vysky/dizky

lakt'ovej opierky (N)

(Nastavi sa vyska a dizka lakt'ovej opierky)

* Potiahnite a podrzte ovlada¢ nastavenia
vysky/dizky laktovej opierky a posufite
opierku dopredu alebo dozadu. Uvolnite
ovladag, ked je laktova opierka v poza-
dovanej polohe.

Nastavenie v pozdiZznom smere: +/-76 mm

v 12,7 mm prirastkoch; Nastavenie hore/

dole +/-35 mm pri 5,4 mm prirastkoch.

POZNAMKA: Pevné poloha sklonu laktovej
opierky = 25 stupriov.

Gombik nastavenia zakrivenia

bedrovej opierky (O)

(Nastavi sa zakrivenie bedrovej opierky)

* OtoCenim gombika nastavenia zakrive-
nia bedrovej opierky DOVNUTRA (sme-
rom k operatorovi) sa zvySi zakrivenie.

* OtocCenim gombika nastavenia zakrive-
nia bedrovej opierky VON (smerom od
operatora) sa znizi zakrivenie.

Vrecko na odkladanie dokumentov (P)

(Uskladnenie réznych navodov k stroju)

» Potiahnutim upeviovacieho prvku
vrecka na odkladanie dokumentov ho
OTVORTE.

* Potlatenim upeviiovacieho prvku vrecka
na odkladanie dokumentov ho
ZATVORTE.

Bezpecénostny pas

Dalsie informacie najdete v &asti
.Bezpecnostny pas“ v ramci Casti
Bezpecnost a bezpecénostné pokyny tohto
navodu.

SEDADLO - INSTRUKTOR

Kabina je vybavena sedadlom inStruktora
na Skolenie operatorov alebo diagnostiku
problémov stroja. VZdy pouZivajte
bezpecénostny pas.
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* (D) - Indikator smerovky (favej)

* (E) - Indikator cestnych/prevadzkovych
svetiel

* (F) - Indikator dialkového svetla

* (G) - Indikator smerovky (pravej)

* (H) - Rukovéat teleskopického nastavenia
volantu

+ (I) - Tlagidlo nastavenia sklonu stipika
riadenia (kolenny uhol)

+ (J) - Pedal uvolnenia stipika riadenia

K) - Pedal spomalenia

L) - Opierky néh obsluhy (2)

(
(
(M) - Hakacka
* (N) - Ostrekovac ¢elného skla
(O) - Packa smeroviek
(P) - Rychlost stieraca ¢elného skla
(Q) - Dialkové svetlo (jasné svetla)

Sedadlo inStruktora
- Typicky pohlad

Za sedadlom je k dispozicii odkladaci
priestor, ako aj suprava drziakov na pohare
na zadnej strane sedadla kvéli vaSmu
pohodliu. Pristup ziskate po sklopeni
sedadla.

R I : L J’ i
- Typicky pohfad

Rl s
- Typicky pohlad

STANOVISTE OBSLUHY

Predna konzola - Typicky pohlad

* (A) - Spina€ vystraznych svetiel

* (B) - Spina¢ cestnych/prevadzkovych
svetiel

+ (C)- Volant
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POZNAMKA: Stav jazdy stroja musi byt v
rezime Cesta, aby bolo mozné
aktivovat’ vystrazné svetla.

POZNAMKA: Vystrazné svetla su viazané
na batériu a budu fungovat’ aj
pri vypnuti stroja. Smerovky
su v reZime Pole
deaktivovane.

POZNAMKA: Smerovky vystraznych svetiel
sa aktivuju aj pomocou
zodpovedajucej smerovky.

Y il
- Typicky pohlad

V) a8

Predné smerovky vystraznych svetiel (2)
- Typicky pohlad

- Typicky pohlad

Spinac¢ vystraznych svetiel ! \ A
Vystrazné svetla (nachadzaju sa v Zadné smerovky. vy§tra2nych svetiel (4)

prednej a zadnej Gasti stroja) st uréené na - Typicky pohlad

pouzitie kedykolvek, cez derf alebo v noci, a

to pri jazde na verejnej komunikacii, pokial to

nezakazuje zakon.




Spodsob aktivacie vystraznych svetiel:

« Stlacte spinac vystraznych svetiel
(nachadza sa na stipiku riadenia) do
polohy DOLE (zapnuté) na aktivaciu.

» Stlacte spinac vystraznych svetiel
(nachadza sa na stipiku riadenia) do
polohy HORE (vypnuté) na deaktivaciu.

POZNAMKA: Po stladeni spinaca
vystraznych svetiel sa aktivuju
aj otédCaveé majaky
(umiestnené na kazdej strane
strechy kabiny). Dalsie
informacie najdete v ¢asti
,Otacavé majaky“ v ramci
Casti Bezpecnost' a
bezpecnostné pokyny tohto
navodu.

Spinac vystraznych svetiel
(Nachadza sa na stipiku riadenia)
- Typicky pohlad

e

Spinac¢ cestnych prevadzkovych
svetiel (predné svetlomety)

Cestné prevadzkoveé svetla (nachadzaju
sa na prednej a zadnej Casti stroja) su uréené
na pouzitie pri jazde na verejnej komunikacii
V Noci.

POZNAMKA: Cestné prevéadzkové svetla
funguju v rezime Cesta aj
Pole.

é prevadzkové svetla (2)
- Typicky pohlad

estn

Dve zadné Servené koncové svetla sa
aktivuju vzdy, ked sa zapnu predné
svetlomety.

Zadné koncové svetla (2)
- Typicky pohlad

Spodsob aktivacie cestnych
prevadzkovych svetiel:

» Stlacte spina¢ cestnych prevadzkovych
svetiel (nachadza sa na stipiku riadenia)
do polohy DOLE (zapnuté) na aktivaciu.

» Stlacte spina¢ cestnych prevadzkovych
svetiel (nachadza sa na stipiku riadenia)
do polohy HORE (vypnuté) na deaktiva-
ciu.
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POZNAMKA: Indikétor cestnych
prevadzkovych svetiel
(nachadza sa blizko volantu)
sa po aktivacii rozsvieti.

)

Spinac cestnych prevadzkovych svetiéi h
(Nachadza sa na stlpiku riadenia)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Cestné prevadzkové svetla sa
aktivuju, ked je klfu¢ v polohe
zapnutia ON. DIhodobé
pouZivanie tychto svetiel bez
beZiaceho motora sa viak
neodporuca.

Teleskopické nastavenie volantu

Teleskopické nastavenie volantu
umozfiuje pohyb hornej &asti stipika riadenia
na ziskanie ¢o najlepSej polohy pre riadenie.
« Ak chcete nastavit volant, nadvihnite

rukovat teleskopického nastavenia
volantu (nachadza sa na pravej strane
stipika riadenia) HORE tak, aby sa
dostatoCne uvolnila na dosiahnutie vor-
ného pohybu volantu.

Rukovat teleskopického nastavenia volantu
(Nachadza sa na pravej
strane stipika riadenia)
- Typicky pohlad

* S uvofnenou rukovatou nastavte volant
do pozadovanej polohy. Po¢as drzania
volantu v pozadovanej polohe uvolnite
rukovat teleskopického nastavenia
volantu, aby sa zaistila na mieste.

Nastavenie sklonu stipika riadenia
(Kolenny uhol)

Nastavenie sklonu stipika riadenia
umozhuje naklonit hornu &ast stipika
riadenia do polohy, ktora vyhovuje vasmu
pohodliu.

Sposob sklopenia hornej éasti stipika

riadenia nadol:

* Nadvihnite a podrzte tlaCidlo nastavenia
sklonu stipika riadenia (nachadza sa na
lavej strane stipika riadenia) do polohy
HORE.
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e o
Tlagidlo nastavenia sklonu stipika riadenia
(Nachadza sa na lavej
strane stipika riadenia)

- Typicky pohlad

* Pocas uchovania tlacidla nastavenia
sklonu stipika riadenia v hornej polohe
potiahnite volant DOZADU (smerom k
operatorovi).

+ Uvolnite tlagidlo, ked je stipik riadenia v
pozadovanej polohe.

Sposob vyklopenia hornej éasti stipika

riadenia nahor:

* Nadvihnite a podrzte tlaCidlo nastavenia
sklonu stipika riadenia (nachadza sa na
lavej strane stipika riadenia) do polohy
HORE.

* Poc&as uchovania tlacidla nastavenia
sklonu stipika riadenia v hornej polohe
nechajte volant, aby sa posunul
DOPREDU (smerom od operatora).

+ Uvolnite tlagidlo, ked je stipik riadenia v
pozadovanej polohe.

Pedal uvolnenia stipika riadenia

A pozor

Pred pokusom o pouzitie stroja sa
uistite, ze su volant a stipika riadenia v
uzamknutej polohe. NedodrzZanie tohto
pokynu méze viest k tazkostiam pri
udrziavani kontroly nad strojom.

Pedal uvolnenia stipika riadenia sltzi na
ulah&enie vystupovania z kabiny a
nastupovania do kabiny.

+ S nohou na pedali uvolnenia stipika ria-
denia (nachadza sa v lavej spodnej Casti
stipika riadenia) stlacte pedal DOLE a
posurite stipik riadenia do poZadovanej
polohy.

. 'ﬁ

Pedal uvolnenia stipika riadenia
(Nachadza sa v lavej spodnej
&asti stipika riadenia)

- Typicky pohlad

+ Ak chcete uzamknut stipik riadenia v
poZadovanej polohe, odoberte nohu z
pedala uvolnenia stipika riadenia pogas
drzania stipika riadenia na mieste.

+ Po zaisteni stipika riadenia do uzamknu-
tej polohy vyskusajte pohyb stipika ria-
denia v oboch smeroch na kontrolu
zaistenia.
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Opierky néh obsluhy
- ak su sucast’'ou vybavy

Opierky n6h obsluhy sa nachadzaju na
oboch stranéach stipika riadenia, aby
poskytovali dodatocné pohodlie a stabilitu
pocCas obsluhy stroja.

Opierky nbh obsluhy
(Nachadzaju sa na oboch
stranach stipika riadenia)
- Typicky pohlad

Pedal spomalenia

Pedal spomalenia NIE JE brzda. Sluzi
len na znizenie rychlosti.

Ked sa blizite ku koncovému riadku a
vyZaduje sa znizenie rychlosti, stlacte pedal
spomalenia (nachadza sa v pravej spodne;j
gasti stipika riadenia) na zniZenie rychlosti.

Pedal spomalenia
(Nachadza sa v pravej spodnej
&asti stipika riadenia)

- Typicky pohlad

Informacie o nastaveni minimalnej
rychlosti pedala spomalenia najdete v Casti
,Displej stroja“ v ramci tejto Casti.

Huakacka
Hukacka sa spusti stlacenim tlacidla

Hukacka (nachadza sa na konci packy
smeroviek) DOVNUTRA.

Tlagidlo Hukacka
(Nachadza sa na konci
packy smeroviek)

- Typicky pohfad

Ostrekovac ¢elného skla

Tlacidlo Ostrekovac ¢elného skla sa
nachadza na konci packy smeroviek. Ak
chcete pouzit’ kvapalinu do ostrekovaca,
stlaCte a podrzte tlaCidlo v polohe DNU. Po
pouziti pozadovaného mnozstva kvapaliny
uvolnite tlacidlo.
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POZNAMKA: Pred pouZitim sa uistite, Ze v
nadrzke na kvapalinu do
ostrekovaca (nachadza sa za
lavou stranou kabiny) je
dostato¢né mnoZzstvo
kvapaliny do ostrekovaca.

Tlagidlo Ostrekova¢ ¢elného skla
(Nachadza sa na konci
packy smeroviek)

- Typicky pohfad

Rychlost’ stiera¢a ¢elného skla

Ak chcete zvysit alebo znizit rychlost
stieraCa ¢elného skla, otoc¢te packu
smeroviek dopredu alebo dozadu na
dosiahnutie vysokej, nizkej alebo strednej
rychlosti stieraca.

Rychlosti stieraca ¢elného skla
(Nachadza sa na packe smeroviek)

- Typicky pohlad

Smerovky

Ak chcete aktivovat predné a zadné
smerovky, posurite pa¢ku smeroviek
(nachadza sa na lavej strane stipika
riadenia) DOPREDU (smerom od operatora)
na spustenie pravej smerovky alebo
DOZADU (smerom k operatorovi) na
spustenie favej smerovky.

POZNAMKA: Stav jazdy stroja musi byt' v
reZzime Cesta, aby bolo mozné
aktivovat’ smerovky.

Packa smeroviek
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Indikatory na stlpiku riadenia a
displeji stroja budu
zodpovedajucim spésobom
blikat, ked’ sa aktivuje niektora
Z0o smeroviek.

Dialkové svetlo (jasné svetla)

* Ak chcete zapnut dialkové svetlo,
potlaéte packu smeroviek (nachadza sa
na lavej strane stipika riadenia) DOLE.

* Ak chcete vypnut dialkové svetlo,
potlacte packu smeroviek HORE.

Dialkové svetlo
(Nachadza sa na packe smeroviek)
- Typicky pohfad

Boéna konzola

* (A) - Spina¢ nudzového zastavenia

* (B) - Spina¢ penového znackovaca (ak
je sucastou vybavy)

* (C) - Spinac preplachovania z nadrze

* (D) - Spinace ventilov roztoku vyloznika

* (E) - Spina¢ postrekovacej dyzy riadka

pri plote (fava)

(F) - Spinace ovladania davkovania
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(G) - Spina¢ zadnej dyzy

(H) - Spinace rychlosti/davkovania
Cerpadla

() - Spinac postrekovacej dyzy riadka pri
plote (prava)

(J) - Voliaci prepinac ventilu nadrze
(K) - Spinac Cerpadla roztoku

(L) - Spinag ventilu mieSania

(M) - Spinace predlzovacich prvkov
vyloznikov (favy/pravy vonkajsi sklapaci
mechanizmus)

(N) - Spina¢ zapalovania

(O) - Spina¢ elektricky ovladanych
zrkadiel (ak je su€astou vybavy)

(P) - Radiaca paka hydrostatického
pohonu

(Q) - Spinac¢ prie¢nika (hore/dole)
(R) - Spinac lavého vyloZnika

(S) - Spinac pravého vyloznika

(T) - Spina¢ hlavného postrekovaca
(U) - Spina¢ spravovania koncovych
riadkov

(V) - Spinac radenia nahor

(W) - Spinac radenia nadol

(X) - Spinac parkovacej brzdy

(Y

(

) - Spinac Skrtiacej klapky
Z) - 12 V napajacie zasuvky
(AA) - Pripojenie zvukového vstupu
Aux 2

- Typicky pohlad

- Typicky pohlad
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Nudzové zastavenie (E-Stop)

Spina¢ nudzového zastavenia E-Stop
(nachadza sa na bo¢nej konzole) poskytuje
rychly a pozitivny spésob zastavenia motora
v nudzovej situdcii.

Spina¢ nudzového zastavenia E-Stop
nepouzivajte na iné ako nudzové
zastavenie a ani ako parkovaciu brzdu.

n olel
Spina¢ nudzoveho zastavenla E- Stop
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)

- Typicky pohfad

Dalsie informécie najdete v asti
,Nudzové zastavenie® v ramci Casti
Bezpecnost’ a bezpeénostné pokyny tohto
navodu.

Spina¢ penového znackovaca
- ak je sucast’'ou vybavy

SpinaCom penového znackovaca
(nachadza sa na bo¢nej konzole) sa ovlada
aplikacia peny na oboch stranach stroja.

- Typicky pohlad
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Spl’hac": penového znackovaca
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

Dalsie informacie najdete v Casti ,Penovy
znackovac” v ramci ¢asti Postrekovacie
systémy tohto navodu.

Spina¢ preplachovania z nadrze
(Preplachovaci privod)

Dvojpolohovym spinadom
preplachovania z nadrze (hachadza sa na
bo&nej konzole) sa otvara a zatvara ventil na
privod do preplachovacich dyz nadrze. V
zavislosti od toho, ktora nadrz sa zvoli
pomocou voliaceho prepinaca ventilu nadrze
(hlavna nadrz alebo preplachovacia nadrz),
sa nasledne urci to, ¢i bude cirkulovat voda
z preplachovacej nadrze, alebo vyrobok z
nadrze na roztok.

POZNAMKA: Ak sa vyZaduje len nédrz,
uistite sa, Ze su ventily sekcii
vyloZnikov deaktivované
prostrednictvom spinaca
hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej
pake hydrostatického
pohonu).

Spinéé pfeplachovania Z nadrze
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v asti
.Preplachovaci systém® v ramci ¢asti
Postrekovacie systémy tohto navodu.

Spinace ventilov roztoku vyloznika

Kazdy zo spinacov ventilov roztoku
vyloznika (nachadzaju sa na bo¢nej konzole)
ovlada ventil umiestneny na vylozniku alebo
priecniku. Tieto ventily reguluju tok roztoku
cez vyloznik.

Spl'naée ventilov roztoku vyloznika |
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)

- Typicky pohlad

Kazdy vyloznik je rozdeleny do sekcii,
pricom uplne lava Spicka predstavuje
zacCiatok prvej sekcie. Kazdy spina¢ ventilov
roztoku vyloznika je vybaveny indikatorom,
ktory sa rozsvieti Cervenou farbou, ked sa
manualne vypne.
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Dalsie informécie najdete v asti
Postrekovacie systémy tohto navodu.

Spinace postrekovacich dyz riadkov
pri plote

Spinace postrekovacich dyz riadkov pri
plote (nachadzaju sa na bo¢nej konzole) sa
pouzivaju pri volbe dyzy lavého alebo
pravého riadka pri plote.

<. Pravy
riadok pri
o plote

Spinace postrekovacich dyz ria
pri plote - lavy/pravy
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v asti
»Aplikacia riadkov pri plote v ramci Casti
Postrekovacie systémy tohto navodu.

Spina¢ zadnej dyzy

Spinacom zadnej dyzy (nachadza sa na
bo¢nej konzole) sa ovladaju dve (2) zadné
dyzy (nachadzaju sa za zadnymi
pneumatikami).

F

" Spinaé zadnej dyzy
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v asti
Postrekovacie systémy tohto navodu.

Spinace ovladania davkovania

Spinacmi ovladania davkovania
(nachadzaju sa na bo¢nej konzole) sa
reguluje rychlost, ktorou sa roztok aplikuje
cez postrekovacie vylozniky bud’ pomocou
ovladaca rychlosti (aktivovany) alebo na
zaklade rychlosti davkovania postreku
ovladanej operatorom (manualny rezim).

POZNAMKA: Ked' sa stladia oba spinace
ovladania davkovania
JMANUALNY REZIM* aj
LAKTIVOVANY*, manuélne
ovladanie rychlosti
davkovania sa aktivuje
prostrednictvom ovladaca
rychlosti.
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Spinace ovladania davkovania

(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

Dalsie informacie najdete v asti
Postrekovacie systémy tohto navodu.

Spinace rychlosti/davkovania
Cerpadla
Spinace rychlosti/davkovania ¢erpadla

(nachadzaju sa na bocnej konzole)

umozfuju zvysit’ alebo zniZit' rychlost’ toku

cez postrekovaci systém.

POZNAMKA: Ked'sa stlac¢i spinaé ovliddania
davkovania ,MANUALNY
REZIM*, spinad&e rychlosti/
davkovania Cerpadla zvySia
alebo zniZia rychlost
davkovania/aplikacie ¢erpadla
Z riadiaceho systému Hagie.
Ked’ sa stlaci spina¢
ovladania dévkovania
LAKTIVOVANY* (s
aktivovanym alebo
deaktivovanym spina¢om
JMANUALNY REZIM"),
ovladac rychlosti od iného
vyrobcu zvyS$i alebo zniZi
rychlost/davkovanie ¢erpadla.

Spinace rychlosti/dévkovahéerpa a
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v asti
Postrekovacie systémy tohto navodu.

Voliaci prepinaé ventilu nadrze

Voliaci prepina¢ ventilu nadrze (nachadza
sa na bo&nej konzole) je trojpolohovy spinac,
ktory umoZzhuje operatorovi Cerpat z nadrze
na roztok alebo preplachovacej nadrze.
POZNAMKA: Tretia poloha (strednd) je

vypnutie (nie je zvolena
Ziadna nadrz).

Voliaci prepina¢ ventilu nadrze
(Nachadzaju sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

Dal$ie informécie najdete v Easti
Postrekovacie systémy tohto navodu.
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Spina¢ ¢erpadla roztoku

Spinac€ Cerpadla roztoku (nachadza sa na
bocnej konzole) sa pouziva na zapnutie/
vypnutie Cerpadla roztoku.

Sl'ac“: Cerpadla roztoku
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Ponechanie spinaca éerpadla
roztoku v polohe zapnutia
méZe sposobit nepretrZity
chod Cerpadla, co mdze viest
k poskodeniu systému.

Dalsie informacie najdete v &asti
Postrekovacie systémy tohto navodu.
Spina¢ ventilu miesSania

Spinac ventilu mieSania (nachadza sa na

bocnej konzole) ovlada rychlost toku cez
systém miesSania.

Snaé ventilu mieSania
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

Dal$ie informécie najdete v Casti
Postrekovacie systémy tohto navodu.

Spinace predlzovacich prvkov
vyloznika
(Vonkajsi sklapaci mechanizmus)

A VYSTRAHA

Pri pouzivani alebo umiestriovani
vyloZnikov dodrziavajte nasledujuce
bezpelnostné pokyny, aby nedoslo k
vaznemu zraneniu alebo usmrteniu:

* Pred sklopenim/vyklopenim vyloznikov
vyberte bezpecny priestor.

» Poziadajte personal, aby opustil dany
priestor.

» Skontrolujte vyskyt nadzemnych
prekazok.

» Nesklapajte ani nevyklapajte vylozniky
blizko elektrickych vedeni. Kontakt s
elektrickym vedenim moéze viest k
vaznemu zraneniu alebo usmrteniu.

Yo
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A pozor

Pri pouzivani alebo umiestfiovani

vyloznikov dodrziavajte nasledujuce

bezpecnostné pokyny, aby nedoslo k

zraneniu alebo poskodeniu zariadenia.

» Nesklapajte/nevyklapajte predizovacie
prvky vyloZnika, ked je hlavny vyloznik
ulozeny v koliskovej podpere.

* NepouZivajte postrekovac s jednym
kridlom vyloZnika mimo koliskovej
podpery a druhym kridlom vyloznika v
koliskovej podpere.

* Neprepravuijte stroj bez toho, aby boli
vylozniky sklopené a ulozené v
koliskovych podperach.

Spinace predlzovacich prvkov vyloznikov
(nachadzaju sa na bocnej konzole) sa
pouZivaju na rozloZenie alebo zloZenie

vonkajSich predlzovacich prvkov vyloznikov.

POZNAMKA: Pri 90-ft. postrekovacich
vyloZnikoch pouZite spina¢
predlZovacich prvkov
vyloZnikov 1 na suc¢asné
vyklopenie/sklopenie
vonkaj$ich predlZzovacich
prvkov vyloznikov. Pri 120-ft.
hybridnych postrekovacich
vyloZnikoch pouZite spina¢
predlZovacich prvkov
vyloznikov 1 (lavy) a 2 (pravy)
na osobitné vyklopenie/
sklopenie vonkajSich
predlZovacich prvkov
vyloZnikov.

@" @ @' Spinaé
\ - predizovacich
prvkov

vyloznikov 2

Spinace predlzovacich prvkov
vyloznikov - favy/pravy
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)

- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v &asti
Postrekovacie systémy tohto navodu.

Spina¢ zapalovania

Spina€ zapalovania (nachadza sa na
bo&nej konzole) ma tri polohy - vypnutie
OFF, zapnutie ON a Startovanie START.
Pred zapnutim spustaca otocte klu¢
zapalovania do polohy zapnutia ON a
pockajte, kym z displeja stroja nezmizne
hlasenie ,pockajte na nastartovanie®.
POZNAMKA: Pred zapnutim sptstaca sa

musi zatiahnut’ parkovacia
brzda.
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Spinaé apal’ovania
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

* Ak chcete zapnut’ spustac, otocte kluc
do polohy &tartovania START a na
okamzik ho podrzte dovtedy, kym sa
nezapne motor. Ak sa motor nezapne po
15 sekundach, otocte kfu€ do polohy
vypnutia OFF.

POZNAMKA: Nepretrzité Startovanie
spustaca spbsobi poSkodenie
batérie a Startovacieho
systemu.

Elektricky ovladané zrkadla
- ak su sucast'ou vybavy

Vas stroj je mozné vybavit elektricky
ovladanymi zrkadlami kvéli vaSmu pohodliu
pri ovladani.

+ Packu L/R potlacte do polohy ,L* na
nastavenie LAVEHO zrkadla alebo do
polohy ,R“ na nastavenie PRAVEHO
zrkadla.

» Stlacenim spinaCa nastavenia nastavte
zodpovedajuce zrkadlo do poZadovane;j
polohy.

Spinac elektricky ovladanych zrkadiel
(Nachadza sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

Radiaca paka hydrostatického pohonu

Radiacou pakou hydrostatického pohonu
sa ovladaju rézne funkcie stroja a pridavnych
zariadeni. Pouziva sa na ovladanie smeru
pohybu a rychlosti jazdy stroja. PouZiva sa aj
na ovladanie postrekovacich vyloZnikov,
spravovanie koncovych riadkov, ovladanie
hlavného postrekovaca a radenie rychlosti
nahor/nadol.

Poh’ad zboku

Pohlad spredu

Radiaca paka hydrostatického pohonu
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v &astiach
Motor a hnacie systémy a Sekcie
postrekovacich systémov tohto navodu.
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Spina¢ prie¢nika - hore/dole

Spinac prieénika (nachadza sa na
radiacej pake hydrostatického pohonu) sa
pouziva na zdvihanie a spustanie hlavného
zdvihacieho zariadenia.

Lavy a pravy spinac vyloznika

Lavy a pravy spinaC vyloznika
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) sa pouzivaju na
zdvihanie, spustanie, vysuvanie a zasuvanie
postrekovacich vyloznikov.

Spinaé hlavhého postrekovaca

Spinaom hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) sa aktivuju ventily
roztoku vyloznika.

Spinaé spravovania koncovych riadkov

Spinac€ spravovania koncovych riadkov
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) je programovatelny
spinac, ktorym sa aktivuju rozne funkcie (t.].
riadenie vSetkych kolies AWS, automatické
riadenie, hlavny postrekovac a aktivacia
systému NORAC®), ked sa stlaci tento
spinac.

POZNAMKA: Funkcie Spravovania
koncovych riadkov budu v
reZime Cesta deaktivované.

Informacie o programovani najdete v Casti
,Displej stroja“ v ramci tejto Casti.

Spinace radenia nahor/nadol

Spinace radenia nahor/nadol
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) sa pouZivaju na
volbu rozsahu rychlosti.

Dalsie informacie najdete v &asti
»Hydrostaticky pohon* v ramci ¢asti Motor a
hnacie systémy tohto navodu.

|

(A) - Radiaca péaka hydrostatického
pohonu

(B) - Pravy vyloznik DNU

(C) - Pravy vyloznik HORE

(D) - Pravy vyloznik VON

(E) - Pravy vyloznik DOLE

(F) - Lavy vyloZnik VON

(G) - Lavy vyloznik HORE

(H) - Lavy vyloznik DNU

() - Lavy vyloznik DOLE

(J) - Spina¢ spravovania koncovych
riadkov

(K) - Spinac priecnika

(L) - Spina¢ hlavného postrekovaca

(M) - Spinac radenia nahor

(N) - Spinac radenia nadol

3-21



7\
®
RN W
, )
/ /
L ) wonre J

CAST 3 -
KABINA

Spina¢€ parkovacej brzdy

A pozor

Nezatahujte parkovaciu brzdu pocas
pohybu stroja. V opacnom pripade by
mohlo ddjst' k zraneniu 0s6b a
poskodeniu stroja.

Parkovacia brzdanie je uréena na bezné
¢i nudzové zastavenie.

Spina€ parkovacej brzdy (nachadza sa
blizko radiacej paky hydrostatického
pohonu) sa pouziva na aktivaciu/deaktivaciu
parkovacej brzdy, ako aj vysunutie/zasunutie
rebrika.

Spinac pa
(Nachadza sa blizko radiacej paky
hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v asti
»Hydrostaticky pohon® v ramci €asti Motor a
hnacie systémy tohto navodu.

Spinac Skrtiacej klapky

Spinac Skrtiacej klapky (nachadza sa
blizko radiacej paky hydrostatického
pohonu) sa pouziva na ovladanie rychlosti
otacok motora (ot./min.).

POZNAMKA: Operator si méze zvolit
nastavenie Skrtiacej klapky
pomocou spinaca Skrtiacej
klapky. Rychlost’ otacok
motora sa v8ak ovlada aj
pohybom radiacej paky
hydrostatického pohonu.

e
I BRI
Spinac Skrtiacej klapky
(Nachadza sa blizko radiacej paky
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad
POZNAMKA: Otacky motora sa mézu
pohybovat od 850 do 2400 ot./
min. (STS10/STS12)/850 a
2200 ot./min. (STS14/STS16)
v reZime Cesta aj v reZime
Pole.

Spinac skrtiacej klapky spolupracuje s
¢asovacom, ktory informuje motor o tom, ako
rychlo ma bezat. Cim dlhsie operator podrzi
spinac€ v niektorej polohe (stlatenim HORE/
.ikona zajaca“ sa zvysi rychlost, stlaenim
DOLE/,ikona korytnacky“ sa zniZi rychlost),
tym viac sa zvySia alebo znizia otacky
motora.

Napajacie zasuvky (12 V)

Styri (4) napajacie zasuvky (tri sa
nachadzaju na paneli konzoly z vnutornej
strany a jedna sa nachadza na lavej spodnej
strane sedadla obsluhy) su k dispozicii na
pripojenie dodato¢nych prvkov (ako je
radiové a pocitaCové vybavenie).

POZNAMKA: Napéajacie zasuvky nie st
uréené na stale pripojenie
pridavnych systémov k
postrekovacu.
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Pripojenie zvukového vstupu Aux
(Aux 2)

Pripojenie zvukového vstupu Aux 2
(nachadza sa na paneli konzoly z vnutorne;j
strany) umoziuje pripojit osobny prehravac
i-Pod alebo MP3.

POZNAMKA: Pripojenie zvukového vstupu
Aux 1 sa nachadza na stereo
sustave/radiu.

gtan ardna y ava

- Typicky pohlad

* 12 V napajacie
zasuvky

12 V napdjacie zasuvky a
Pripojenie zvukového vstupu Aux 2
(Nachadza sa na paneli konzoly z
vnutornej strany)

- Typicky pohlad

- ypicky pohlad

Stropné monitory a
ovladacie prvky

* (A)- Stropné svetlo/Interiérové pracovné
svetlo

+ (B) - Stereo sustava

(C) - Ovladacie prvky klimatizacie

(D) - Monitor systému NORAC

* (E) - Konzola postrekovacieho systému

(F) - Displej stroja

(G) - Meracie pristroje stroja

- Typicky pohlad
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Ag Leader
- Typicky pohlad

(Vas stroj sa méze lidit, a to v zavislosti od
modelu a dostupnej vybavy)

"~ Typicky pohlad

Stropné svetlo/Interiérové pracovné
svetlo

Stropné svetlo sa zapne automaticky, ked
sa otvoria dvere kabiny.

Interiérové pracovné svetlo sa aktivuje
manualnym stlacenim spinaca interiérového
pracovného svetla (hachadza sa na
osvetlovacom telese).

» Stlacenim spinata HORE sa zapne
.biele” interiérové svetlo.

« Stlagenim spina¢a DOLE sa zapne ,Cer-
vené® interiérové svetlo.

» Stlagenim spinaca do strednej polohy sa
svetlo vypne.

Sp inad interiérového pracovného svetla
- Typicky pohlad

Stereo sustava

Stereo sustava v kabine je vybavena
tunerom s pasmom AM/FM, vysielanim
pasma s pocasim, MP3 prehravacom,
ovladacim prvkami USB/iPod a funkciou
Bluetooth®.
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Uplné prevadzkové pokyny a informacie o
programovani najdete v prirucke vlastnika
od vyrobcu stereo sustavy.

Preprogramovanie stereo sustavy na

prijem eurépskych frekvencii:

1. Otocte klu¢ zapalovania do polohy
ystart”.

2. Uistite sa, Ze je stereo sustava vypnuta.

3. Priblizne na dve (2) sekundy podrzte
sucasne stlaené gombik hlasitosti (A) a
tlacidlo predvolby 5 (B). Na displeji ste-
reo sustavy sa objavi zvoleny region.

4. Otocenim gombika hlasitosti (A) alebo
.Kratkym stlaCenim* tla€idiel Previous/
Next (Predchadzajuca/Nasledujuca) (C)
mdzete prechadzat cez volitelné mozno-
sti krajin (USA, Eurdpa, Japonsko, Lat-
inska Amerika, Cina alebo Saudska
Arabia).

5. Kratkym stlatenim gombika hlasitosti (A)
zvolte poZadovany region a zatvorte
ponuku.

Ovladacie prvky klimatizacie
(Standardna vybava)

- Typicky pohlad

Rychlost’ duchadla ventilatora (A)

* Otocenim ovladaca rychlosti duchadla
ventilatora ,v smere hodinovych ruciciek*
sa zvySi rychlost ventilatora.

* Otocenim ovladaca rychlosti duchadla
ventilatora ,proti smeru hodinovych rudi-
Ciek® sa znizi rychlost ventilatora.

* Ak chcete vypnut ventilator, otoCte ovla-
dac rychlosti duchadla ventilatora uplne
,proti smeru hodinovych ruciCiek®.

Nastavenie teploty (B)

+ Otoc€enim ovladaca nastavenia teploty ,.v
smere hodinovych ruciCiek” sa zvySi tep-
lota.

* Otocenim ovladaca nastavenia teploty
»proti smeru hodinovych ruciciek” sa
znizi teplota.

Spinaé klimatizaéného zariadenia (C)

* Ak chcete aktivovat klimatiza¢né zaria-
denie, stlacte spina€ klimatizacného
zariadenia do polohy zapnutia (smerom
k indikatoru spinaca).

Rychlost’ ventilatora a teplotu nastavte
zodpovedajucim spésobom.

Ovladacie prvky klimatizacie (volitel'na
vybava)

- Typicky pohlad

Ventilator hore/dole (A)

Spinaémi ventilatora hore/dole sa ovlada
zvySenie alebo zniZenie otaCok ventilatora v
11 prirastkoch, priCom maju prednost pred
automatickym ovladanim rychlosti
ventilatora.

+ Stlacenim spinata HORE sa zvysi rych-
lost' ventilatora a DOLE sa zniZi rychlost
ventilatora.

* Na digitalnom displeji sa zobrazuje
nastavenie rychlosti ventilatora ako per-
cento alebo ako ,HI“ ked sa dosiahne
maximalna rychlost’ otacok ventilatora
alebo ,LO* ked sa dosiahne minimalna
rychlost’ otacok ventilatora.
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POZNAMKA: Digitalny displej sa vrati do
normalneho zobrazenia péat
sekund po stlaéeni niektorého
z tlacidiel.

Hodnota nastavenej rychlosti
ventilatora sa zachova az
dovtedy, kym sa nezmeni,
alebo dovtedy, kym sa
nestlaéi spinac¢ automatického
rezimu.

Teplota hore/dole (B)

Spinaémi teploty hore/dole sa nastavuje
hodnota teploty v kabine v prirastkoch.
» Stlacenim spina¢a HORE sa zvySi tep-
lota alebo DOLE sa zniZi teplota.

Odmrazovanie (C)

SpinaCom odmrazovania sa zapne
klimatizacny systém, ktory umozni rychle
odvlhéenie kabiny.

» Stlacenim spina¢a odmrazovania (DEF)
sa zapne tato funkcia.

POZNAMKA: Po aktivacii rezimu
odmrazovania sa rozsvieti
indikator.

Usporny rezim (D)

Usporny rezim vyuziva &erstvy vzduch,
rychlost ventilatora a ovladanie vodného
ventilu na zachovanie nastavenej hodnoty
teploty. Ked je aktivovany, funkcia
klimatizacie je deaktivovana.

+ Stlagenim spina¢a usporného rezimu sa
zapne tato funkcia.

* Po opatovnom stladenim spinaca uspor-
ného rezimu sa systém vrati spat do nor-
malnej Cinnosti.

POZNAMKA: Po aktivécii Usporného rezimu

sa rozsvieti indikéator.

Automaticky rezim (E)

Automaticky rezim umoznuje systému
fungovat v Uplne automatickom rezime
regulacie teploty vratane automatického
ovladania rychlosti otacok ventilatora.
Systém nastavi rychlost ventilatora na
nastavenej hodnoty teploty v kabine.

» Stlacenim spinaca automatického
reZzimu sa zapne a vypne tato funkcia.

POZNAMKA: Po aktivacii automatického
rezimu sa rozsvieti indikator.

Teplota v kabine (F)

+ Stlagenim spinaca teploty v kabine sa na
digitalnom displeji zobrazi nastavena
hodnota.

POZNAMKA: Stlaéte spinaé teploty v kabine
a budete méct prepinat’ medzi
Jednotkami teploty Celzia (C)
a Fahrenheita (F).

POZNAMKA: Aktualna teplota v kabine sa
zobrazi na pét sekund a
potom sa vrati na zobrazenie
nastavenej hodnoty teploty.

Zapnutie/vypnutie (G)

* Spinacmi zapnutia/vypnutia sa zapina a
vypina napajanie systémov vykurovania/
klimatizacie v kabine.

POZNAMKA: Po zapnuti jednotky sa
rozsvieti LED ¢éiselné
zobrazenie. Na digitalnom
displeji sa zobrazi aktualne
nastavena hodnota teploty.

Vetracie otvory kabiny

Kabina je vybavena nastavitelnymi
vetracimi otvormi Otocte ich do pozadovanej
polohy alebo ich jednotlivo zapnite &i vypnite
pomocou smerovych rebier.

- Typicky pohlad

Konzola postrekovacieho systému

Postrekovaci systém sa ovlada pomocou
konzoly postrekovacieho systému a
riadiaceho ventilu ¢erpadla roztoku. Systém
prijima Uudaje a automaticky vykonava
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nastavenia na zaklade ciefovej rychlosti
davkovania aplikacie, ktoru nastavil
operator.

0.0577  10.0@

| | (W)

0.0 75

Konzola postrekovacieho systému
- Typicky pohlad
(Vas stroj sa méze lisit, a to v zavislosti od
modelu a dostupnej vybavy)

Uplné prevadzkové pokyny a informacie o
programovani najdete v priru¢ke pouzivatela
od vyrobcu.

Monitor systému NORAC
- ak je sucast’'ou vybavy

Monitor systému NORAC ovlada
automaticky systém vyrovnavania
vyloznikov.

Monitor systému NORAC
- Typicky pohlad

UpIné prevadzkové pokyny najdete v
prirucke pouzivatela od vyrobcu.

Displej stroja

Displej stroja v postrekovaci je ustredné
riadiace centrum stroja. Ovlada mnoho
elektronicky riadenych funkcii stroja (napr.

Pohon stroja, AWS, &innost pridavného
zariadenia, nastavenie rozchodu kolies,
postrekovacie systémy, svetla, diagnostika
atd.)

Displej sroja
- Typicky pohlad

Uplny zoznam funkcii a prevadzkové
pokyny najdete v Casti ,Displej stroja“ v rdmci
tejto Casti.

Meracie pristroje stroja

~Meracie pristroje stroja sa nachadzaju na
stlpiku A kabiny a su vhodne umiestnené na
sledovanie diagnostiky stroja.

+ Otackomer
(pristroj na
meranie
otacok)

» Palivomer

Pristroj na
meranie
teploty
chladiacej
kvapaliny
motora

Pristroj na
meranie
hladiny
kvapaliny na
Upravu
vyfukovych
plynov
vznetového
motora (DEF)

Meracie pristroje stroja
(Nachadzaju sa na stipiku A
kabiny)

- Typicky pohlad

3-27



7

o

Osvetlenie

POZNAMKA: Informécie o vystraznych
svetlach a cestnych
prevadzkovych svetlach
najdete v ramci komponentov

prednej konzoly, ktoré boli
uvedené vysSie v tejto Casti.

Polné svetla
Polné svetla (nachadzaju sa na prednej

Casti kabiny) su ur€ené na pouzitie pri praci

na poli po zotmeni a zapinaju/vypinaju sa

prostrednictvom displeja stroja.

POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnu
komunikaciu vypnite polné
svetla.

svetlo 2

svetlo 2 |

_ ¢ Polné
Y, isvetlo 1

i | svetlo 1)
- |

\

.\I I,
Y A AN e

\V

Polné svetla (4)
(Nachadzaju sa na prednej Casti kabiny)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: KIu& zapalovania musi byt v
polohe zapnutia ON, aby bolo
mozné pouZzit polné svetla.

Prevadzkové pokyny najdete v Casti

,Displej stroja“ v ramci tejto Casti.

Pracovné svetla

Pracovné svetla (nachadzaju sa na
kazdej koliskovej podpere vyloznika) su
ur¢ené na pouZitie pri praci na poli po
zotmeni a zapinaju/vypinaju sa
prostrednictvom displeja stroja.
POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnu

komunikaciu vypnite pracovné
svetla.

Pracovné svetla (2)
(Nachadzaju sa na kazdej
koliskovej podpere vyloznika)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Klu¢ zapalovania musi byt' v
polohe zapnutia ON, aby bolo
mozZné pouZit pracovné
svetla.

Prevadzkové pokyny najdete v Casti

,Displej stroja“ v ramci tejto Casti.

Svetla pridavného zariadenia

Svetla pridavného zariadenia
(nachadzaju sa na prednej Casti prie¢nika) su
uréené na pouzitie pri praci na poli po
zotmeni a zapinaju/vypinaju sa
prostrednictvom displeja stroja.

POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnti
komunikaciu vypnite svetla
pridavného zariadenia.

(2)
(Nachadzaju sa na prednej Casti
priecnika)

- Typicky pohlad

Svetla pridavného zariadenia
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- 1 e AR
Svetla pridavného zariadenia (2) - 120°
hybridny vyloznik
(Nachadzaju sa na prednej Casti prieénika)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Klu¢ zapalovania musi byt v
polohe zapnutia ON, aby bolo
mozZné pouZit svetla
pridavného zariadenia.

Prevadzkové pokyny najdete v Casti

,Displej stroja“ v ramci tejto Casti.

Svetla no¢éného postreku
- ak su sucast'ou vybavy

Svetla no¢ného postreku (nachadzaju sa
na kazdej strane sklapacej sekcie hlavného
vyloznika) su uréené na pouzitie pri praci na
poli po zotmeni a zapinaju/vypinaju sa
prostrednictvom displeja stroja. Svetla
noc¢ného postreku su nastavitelné a mézu sa
uviest do polohy na osvetlovanie
postrekovacieho vzoru.

Svetla nocného postreku (2)
(Nachadzaju sa na kazdej strane
sklapacej sekcie hlavného vyloznika)
- Typicky pohlad

Svetla no¢ného postreku (2) - 120" hybridny
vyloznik
(Nachadzaju sa na kazdej strane
sklapacej sekcie hlavného vyloznika)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Odpojovaci vypinaé batérie
(nachadza sa vnutri priestoru
motora na pravej zadnej
strane stroja - otvorte kapotu
na ziskanie pristupu) musi byt
v polohe zapnutia na aktivaciu
svetiel no¢ného postreku.

POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnu
komunikaciu vypnite svetla
nocéného postreku.

Prevadzkové pokyny najdete v Casti

,Displej stroja“ v ramci tejto Casti.

Filtracia kabiny

Filter kabiny RESPA®

Kabina je vybavena systémom filtracie
prachu a aerosolu na zaistenie neustaleho
pozitivneho tlaku v kabine na zaklade
zamedzenia pdsobenia Skodlivych Castic.

POZNAMKA: Filtraény systém sa aktivuje
automaticky priblizne 10
sekund po spusteni stroja.
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Informéacie o vymene filtra najdete v Casti
,Servis - Filtre” v ramci ¢asti Udrzba a
skladovanie tohto navodu.

Cistié¢ s aktivnym uhlim/Recirkulaény filter
Kabina je vybavena CistiCom s aktivnym
uhlim (nachadza sa za vonkaj$im
prevadzkovym panelom na pravej strane
kabiny), ktory odstranuje nebezpecné
chemikalie zo stanovista obsluhy. Navyse je
k dispozicii recirkulacny filter (pristupny po
odstraneni gisti¢a s aktivnym uhlim) na
Cistenie vzduchu vnutri kabiny na
udrziavanie Cerstvého prostredia operatora.

(Nachadza sa na pravej
strane vonkajSej Casti kabiny)
- Typicky pohlad

V pripade vyskytu nedostatocného tlaku
vzduchu v kabine sa objavi indikator
(nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja).

POZNAMKA: Indikétor nedostatoéného
tlaku v kabine sa objavi vZdy
po naStartovani stroja kvoli
oneskoreniu pocéiatoénej
aktivacie. Indikator zmizne po

Cisti¢ s aktivnym uhlim

dosiahnuti poZadovaného (Nachadza sa za vonkajSim
tlaku v kabine. prevadzkovym panelom na pravej strane
kabiny)

- Typicky pohlad

Utorok 8:44 DOPOLUDNIA

Me3anie
oPsI

Indikator nedostatocného tlaku vzduchu
v kabine

(Nachadza sa na domovskej obrazovke

displeja stroja - rezim Cesta alebo Pole)
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Recirkulaény filter
(Nachadza sa na pravej
strane prevadzkového oddelenia)
- Typicky pohlad
* Pohl'ad pri odstranenom Cistici s

aktivnym uhlim

Dalsie informacie o tdrzbe filtra najdete v
Gasti ,Servis - Filtre“ v ramci ¢asti Udrzba a
skladovanie tohto navodu.

Dalsie funkcie

Prenosny elektricky chladi¢
- ak je sucéast’'ou vybavy

Vas stroj méze byt vybaveny prenosnym
elektrickym chladi¢om (nachadza sa pod
sedadlom instruktora) kvoli vaSmu
osobnému pohodliu. 12 V pripojovacia
zasuvka je k dispozicii vedla sedadla
operatora.

DISPLEJ STROJA

Displej stroja je ustredné riadiace centrum
stroja. Ovlada mnohé elektronicky riadené
funkcie stroja, ako su:

* Pohon stroja

* Riadenie vsetkych kolies AWS (ak je
sucastou vybavy)

* Hydraulické nastavenie rozchodu kolies
(ak je su€astou vybavy)

» Ovladanie pridavnych zariadeni

» Postrekovacie systémy

* Reverzibilny ventilator

* Zadna kamera

* VonkajSie osvetlenie
» Diagnostika motora/stroja

Datum a cas

Spésob nastavenia datumu a ¢asu

+  Stlagenim Deri/Cas alebo Datum
(nachadza sa na lavej a pravej hornej
strane kazdej strany zobrazenia) prejdite
na obrazovku ,Datum/Cas*.

1211772018

Stvrtok 11:13 DOPOLUDNIA

Mietanle
oPsl

« Defi/Cas

Datum a ¢as
(Nachadza sa na lavej a
pravej hornej strane kazdej strany
zobrazenia)

+ Na obrazovke ,Datum/Cas"” stlacte nie-
ktoré policko v riadku Datum (na zmenu
datumu) alebo niektoré poli¢ko v riadku
Cas (na zmenu &asu).

= Udaje/Cas

Obrazovka Datum/Cas

* Stlacenim tlacidla ,+“ alebo ,-“ nastavte
pozadovanym spdsobom datum alebo
Cas.
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= Udaje/Cas

Rok
Mesiac

Derfi

Cas

» Po dokonceni stlacte tlaCidlo Spat’ alebo
Ukongit.

Stav jazdy

Stav jazdy stroja sa zobrazuje na
domovskej obrazovke - rezim Cesta a reZim
Pole.

» Stlacanim tlacCidla Pole/Cesta (nacha-
dza sa na domovskej obrazovke)
mdzete prepinat medzi tymito dvoma
stavmi jazdy.

Ltorok 8:53 DOPOLUDNIA

Tlacidlo Pole/Cesta
(Domovska obrazovka - rezim Cesta)

Sturtok 11:13 DOPOLUDMIA

Tlacidlo Pole/Cesta
(Domovska obrazovka - rezim Pole)

POZNAMKA: Stav jazdy stroja sa nedé
zmenit, pokial nebude radiaca
paka hydrostatického pohonu
v polohe NEUTRAL (a
rychlost stroja nebude niZSia
ako 0,5 mph/0,8 km/h).

Stroj je vybaveny troma (3) stavmi jazdy:
Rezim Cesta, rezim Pole a Porucha jazdy.
Stav jazdy pomaha stroju urcit, aky druh
prace sa bude vykonavat - praca na poli
alebo praca v ramci prepravy.

Rezim Cesta

V rezime Cesta je stroj obmedzeny, ¢o sa
tyka funkcii, ktoré je mozné pouzit. Rezim
Cesta sa pouziva na prepravu stroja a preto
umoznuje stroju dosiahnut maximalnu
rychlost.

POZNAMKA: Rychlost stroja v reZime Cesta
moéze byt'v rozsahu od 850 do
2400 ot./min. (STS10/STS12)/
850 az 2200 ot./min. (STS14/
STS16).

Rezim Pole

V rezime Pole smie stroj pouzivat funkcie
pridavnych zariadeni, ako su postrekovacie
vylozniky, lista nastrojov na odstrariovanie
kukuri¢nych metlin (ak je su€astou vybavy) a
lista nastrojov pre dusik (ak je sucastou
vybavy). Aj funkcia riadenia vSetkych kolies
AWS (ak je sucastou vybavy) je dostupna
len v reZime Pole.
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POZNAMKA: Rychlost stroja je obmedzena
a stroj neméze dosiahnut
maximalnu rychlost, pokial je
v reZime Pole.

Porucha jazdy

Treti stav jazdy ,Porucha jazdy“ sa méze
objavit’ ako vystrazné hlasenie na stranke
zobrazenia, ak sa vyskytne porucha
systému, ktora ovplyvhuje schopnost’ stroja
fungovat spravne. Toto hlasenie vam povie,
preco sa chyba vyskytla a o, ak vbbec, je
potrebné urobit’ na vyrieSenie daného
problému. V désledku toho sa obmedzi
vykon stroja.

POZNAMKA: Ked' sa vyskytne porucha
jazdy, tlacidlo Pole/Cesta
(nachadza sa na domovskej
obrazovke) sa nahradi
hlasenim ,PORUCHA®.
Nastavené hodnoty budu v
reZime Pole.

Tachometer

Rychlost jazdy stroja sa zobrazuje na
domovskej obrazovke - rezim Cesta a rezim
Pole. Merné jednotky sa daju zobrazit ako
mile za hodinu (mph) alebo kilometre za
hodinu (km/h).

POZNAMKA: Siva rucicka tachometra
ukazuje aktualnu rychlost
stroja. Cervena rucicka
tachometra ukazuje to, aka
méze byt maximalna rychlost
stroja (cielova rychlost).

Sturtok 11:13 DOPOLUDMIA

Tachometer
(Nachadza sa na domovskej
obrazovke
- rezim Cesta a Pole)

POZNAMKA: Stlacenim stredu tachometra
prejdete na obrazovku
,Nastavenie rychlosti*,

POZNAMKA: Informécie o zmene mernych
Jednotiek najdete v Casti
LHlavna ponuka“,

Cielova rychlost’

POZNAMKA: Rychlost stroja sa obmedzi na
20 mph (32 km/h), ked’
hladina nadrze na roztok
presiahne prepravny limit.
Prepravny limit platny pre vas
stroj najdete uvedeny v Casti
»1echnické udaje” v ramci
tvodnej ¢asti tohto navodu.

Cielova rychlost (zobrazena na
domovskej obrazovke - rezim Cesta a Pole)
je rychlost, ktorou sa stroj pohybuje, ked je
radiaca paka hydrostatického pohonu uplne

v polohe jazdy dopredu FORWARD a pedal

spomalenia NIE JE stlaceny.

Dal$ie informécie najdete v Casti

.Nastavenie rychlosti“ v ramci ¢asti Hlavna

ponuka.
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Sturtok 11:13 DOPOLUDMIA

Ciefova rychlost
(Nachadza sa na domovskej
obrazovke
- rezim Cesta a Pole)

Vystrazné indikatory

Aby bol operator upozorneny na urcité
ukony, alebo ked systém stroja vyZaduje
pozornost, v hornej Casti kazdej strany
zobrazenia sa nachadzaju rézne vystrazné
indikatory, ktoré sa rozsvietia na to, aby vas
informovali o konkrétnej situacii.

&((3)|®]3

. 85—

wrj@felal

» Parkovacia brzda je zatiahnuta

Skontrolujte motor/Vystrazny
indikator (poruchy netykajlice sa
motora)

Zastavte motor/Zastavte stroj (pre
zavaznu poruchu)

Nizka hladina hydraulického oleja

Nizka hladina kvapaliny na upravu
vyfukovych plynov vznetového
motora (DEF) (motory Final Tier 4)

Zlyhanie/porucha systému emisii
motora

Cistenie systému vyfukovych plynov
(manualna regeneracia)

Zastavenie Cistenia motora (inhibicia
regeneracie)

Vysoka teplota vyfukovych plynov
(HEST)

Nizka hladina chladiacej kvapaliny
motora

Nizky tlak motorového oleja

Zeraviace sviecky su aktivne/
Cakanie na nastartovanie (ak je
sucastou vybavy)

Plnenie vyloznikov (120’ hybridné
vylozniky)

NedostatoCny tlak vzduchu v kabine
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Tlacidla displeja

E * Tla¢idlo Domovska obrazovka

Tlagidlo Hlavna ponuka

» Tlacidlo resetovania
POZNAMKA: Tladidlom resetovania sa
nastavenie uvedie spéat na predvolenu
hodnotu.

Tlacidlo Informacie/Pomocnik

Tlacidlo Spat

* Tlacidlo Prijat

Tlacidlo Ukongit

* Tlacidlo Telefon (prijat hovor)

* Tlacidlo Telefén (zamietnut/ukongit
hovor)

POZNAMKA: Ak je telefén pripojeny k
radiu prostrednictvom funkcie Bluetooth a
hovor sa prijme, na domovskej obrazovke
sa objavia dve (2) tlacidla telefénu a
stranka Zvuk (ak je aktivované
,Zobrazenie klavesovych skratiek”).
Stladenim horného tlacidla PRIJMETE
telefonicky hovor. Stlacenim spodného
tlacidla ZAMIETNETE/UKONCITE
telefonicky hovor.

DO

Vystrazné hlasenia/Alarm

Ked systém vyZaduje pozornost, na
prislusnej stranke zobrazenia sa objavi
vystrazné hlasenie s informaciou o chybe a
Co je potrebné urobit’ na jej odstranenie.
Vystrazné hlasenie bude sprevadzané
vystraznym alarmom.

Vystrazné hlasenie sa da vymazat
stla¢enim OK na potvrdenie hlasenia a
vystrazny alarm sa da vypnut stlacenim
tlaCidla Stimenie zvuku (strana Hlavna
ponuka > Preferencie). Zodpovedajuci
vystrazny indikator (nachadza sa v hornej
Casti kazdej strany zobrazenia) vSak zostane
svietit, aZ pokial sa problém nevyriesi.

Utorok 8:56 DOPOLUDNIA

Sl

Kritickeé

raulického oleja,

| 1004.18 I Sekundarme

Vystrazneé hlasenie

POZNAMKA: Tlacidlo Zvuk sa resetuje do
polohy zapnutia (aktivované)
po kazdom vykonani cyklu
kluca zapalovania.

Zadna kamera

Stroj je vybaveny zadnou kamerou pre
vasu bezpecnost a pohodlie pri obsluhe
stroja pri cuvani, ktora je zabudovana do
zadnej kapoty.

+ Stlagenim tlacidla Kamera (nachadza sa
na domovskej obrazovke - rezim Cesta)
prejdete na obrazovku ,Zadna kamera“.

POZNAMKA: Na obrazovku ,Zadna kamera*“
méZete prejst aj
prostrednictvom stranky
Hlavna ponuka.
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Litorok 8:53 DOPOLUDNIA

Tlacidlo Kamera
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
- rezim Cesta)

Streda 1:55 POPOLUDNI

Obrazovka zadnej kamery

Zadna kamera ma moznost zapnutia
alebo vypnutia kamery v reZzime cuvania.
Dalsie informacie najdete v &asti ,Kamera“ v
ramci Casti Hlavna ponuka.

Indikatory postrekovacieho
systému

* Indikator
rezimu
prepla-  * Indikator
chovania  prepla- * Indikator < Indikator
hlavnej chovacej Cerpadla  hlavného
nadrze nadrze roztoku postreku

* Indikator * Indikator * Indikator
tlaku zadnej Casu
ventilu dyzy postreku
MIeSANE . Indikator - Indikator

lavého pravého
riadka pri riadka pri
plote plote

Indikatory postrekovacieho systému
(Nachadzaju sa na domovskej obrazovke
- rezim Pole)

Indikator preplachovacej nadrze

Po stlaceni spinaca preplachovania z
nadrze (nachadza sa na boc¢nej konzole) sa
rozsvieti indikator preplachovacej nadrze
(nachadza sa na domovskej obrazovke -
rezim Pole).

Cerpanie z preplachovacej nadrze
a nadrze na preplachovaci roztok

3-36



CAST 3 -
KABINA

HAGIE

Indikator rezimu preplachovania
hlavnej nadrze

Voliaci prepinac ventilu nadrze (nachadza
sa na bo¢nej konzole) umozhuje operatorovi
Cerpat z hlavnej nadrze alebo
preplachovacej nadrze. Indikator rezimu
preplachovania hlavnej nadrze (nachadza sa
na domovskej obrazovke - rezim Pole) sa
rozsvieti na zobrazenie aktualneho stavu.

Cerpanie z
preplachovacej
nadrze

Cerpanie z
hlavnej nadrze

Indikator ¢erpadla roztoku

Po stlaceni spinaca ¢erpadla roztoku
(nachadza sa na bo¢nej konzole) sa rozsvieti
indikator Cerpadla roztoku (nachadza sa na
domovskej obrazovky - rezim Pole).

POZNAMKA: Ked' sa aktivuje spinac
Cerpadla roztoku aj spina¢
manuélneho ovladania
davkovania (MAN) (nachadza
sa na bocnej konzole), prikaz
Cerpadla sa zobrazi pod
indikatorom Cerpadla roztoku.
Stlaéenim spinaca rychlosti/
davkovania Cerpadla ,,+“alebo
»- (nachadza sa na bo¢nej
konzole) sa zvysi alebo zniZi
hodnota prikazu cerpadia
roztoku.

Indikator hlavného postreku

Po aktivacii spina¢a hlavného
postrekovaca (nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) sa rozsvieti
indikator hlavného postrekovaca (nachadza
sa na domovskej obrazovke - rezim Pole).

Indikatory riadka pri plote/zadnej dyzy

Ked sa aktivuje spinac lavého/pravého
riadka pri plote alebo spina¢ zadnej dyzy
(nachadza sa na klavesnici postrekovacej
sekcie boénej konzoly), rozsvieti sa

zodpovedajuci indikator lavého/pravého
riadka pri plote alebo zadnej dyzy (nachadza
sa na domovskej obrazovke - rezime Pole).

POZNAMKA: Dyza zadnej jazdnej stopy sa
aktivuje len vtedy, ak sa stlaci
Spinac zadnej dyzy a zapne
sa sekcia 5.

Indikator tlaku ventilu miesania

Spinac ventilu mieSania (nachadza sa na
bocnej konzole) ovlada rychlost toku cez
systém miesania. Tlak mieSania sa
zobrazuje na domovskej obrazovke - rezim
Pole.

Indikator ¢asu postreku

Aktualne mnozstvo ¢asu aplikacie
postreku sa zobrazuje v spodnej Casti
domovskej obrazovke - rezim Pole.

Sposob resetovania ¢asovaca postreku

« Stlacte tlaCidlo Resetovanie postreku
(nachadza sa vedla indikatora Cas
postreku na domovskej obrazovke -
rezim Pole).

Utorok 8:48 DOPOLUDNIA

ARe:

Medanie
60 PSI

el
i Ty

Tladidlo Resetovanie postreku
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
- rezim Pole)

POZNAMKA: Zobrazi sa hlasenie
,Potvrdenie resetovania
Casovaca postreku”.
Stlacenim OK resetujete
celkovy ¢as postreku.
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Streda 2:07 POPOLUDNI

e Potvrdenie

Reseloval tasovad postreku?

Potvrdenie resetovania ¢asu postreku

Riadenie vSetkych kolies (AWS)

- ak je suc€ast'ou vybavy

Tlacidlo AWS sa nachadza na domovskej
obrazovke - rezim Pole Funkciu AWS
aktivujete stlacenim tlacidla do polohy
zapnutia (rozsvieti sa). Indikator AWS
(nachadza sa pod tachometrom) sa rozsvieti,
ked sa aktivuje funkcia AWS (vyzaduje sa
splnenie vSetkych podmienok).

* Tlacidlo AWS

Utorok 9:02 DOPOLUDNIA

* Indikator AWS

Pred tym, ako sa bude méct funkcia AWS
aktivovat, musia byt splnené vsetky
podmienky. Najprv musi byt stroj v rezime
Pole a potom musi byt rychlost stroja niz3ia
ako rychlost’ vypnutia funkcie AWS. Ak tieto
podmienky nie su splnené, tlacidlo AWS
zostane zapnuté, ale indikator AWS zhasne,
priCom stroj bude pracovat' v beznom rezime

riadenia. Ked sa napokon podmienky splnia,
funkcia AWS sa automaticky aktivuje a
indikator AWS sa rozsvieti.

POZNAMKA: Stroj automaticky uréi, & doslo
k splneniu poZadovanych
podmienok, a zmeni stav
funkcii jazdy.

Rychlost’ vypnutia AWS

Rychlost vypnutia AWS sa da zmenit
prostrednictvom poloZzky Nastavenie
rychlosti na stranke Hlavna ponuka. Navyse,
pristup k obrazovke ,Nastavenie rychlosti“ je
mozné ziskat aj priamo stlacenim stredu
tachometra.

Dalsie informacie najdete v &asti
.Nastavenie rychlosti“ v ramci ¢asti Hlavna
ponuka.

POZNAMKA: Predvolené nastavenie
vypnutia rychlosti AWS je
10 mph (16 km/h).

Uplné prevadzkové a bezpeénostné
pokyny najdete v €asti ,Riadenie vietkych
kolies* v ramci €asti Motor a hnacie systémy
tohto navodu.

Hlavna ponuka

Stranka Hlavna ponuka obsahuje rozne
nastavenia stroja, ako su:
+ Domovska obrazovka
* Vonkaj8ie osvetlenie
* Hydraulické nastavenie Sirky rozchodu kolies
(ak je su€astou vybavy)
Diagnostika motora
Pridavné zariadenie
Nastavenie rychlosti
Jas (displej, bo€na konzola, meracie pristroje
stroja)
Spravovanie koncovych riadkov
Reverzibilny ventilator
Zadna kamera
Zvuk (radio/MP3/Bluetooth)
Nastavenia stroja
Preferencie zobrazenia
Cistenie vzduchom (ak je sucastou vybavy)
Systému roztoku
Poruchy systému
Meradlo

+ Stlagenim tladidla Hlavna ponuka
(nachadza sa na domovskej obrazovke -
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rezim Cesta a Pole) prejdete na obra- (nachadza sa v spodnej Casti
zovku Hlavna ponuka. pravého rohu kazZdej strany
POZNAMKA: Prejst priamo na stranku zobrazenia).
Hlavna ponuka mdZete aj

stlacenim tlacidla Hlavna Streda 218 POPOLI
ponuka (nachadza sa v
spodnej Casti pravého rohu
kazdej strany zobrazenia).

@ @ ©

e
Svelld Rozched kolles Motor

Stvrtok 11:13 DOPOLUDMA

®» @ ®

Nastavenia Preferencie  Cistenle vzduchom

Tlacidlo Domovska obrazovka
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

Vonkajsie osvetlenie

Tlacidlo Hlavna ponuka (Polné svetla, pracovné svetla, svetla
(Nachadza sa na domovskej obrazovke pridavného zariadenia a svetla noéného
- rezim Cesta a Pole) postreku)
» Stlagenim tlacCidla Svetla prejdite na

obrazovku ,VonkajSie osvetlenie®.
Streda 2:18 POPOLUDNI

Streda 2:18 POPOLUDNI

" @ ©

o
Rozchod kolles Motor

Ventiltor
Obratit

—

Q

Stranka Hlavna ponuka

Tlacidlo Svetla
Domovska obrazovka (Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

+ Stlacenim tlac¢idla Domovska obrazovka
prejdete spat na domovsku obrazovku -
rezim Cesta/Pole.

POZNAMKA: Prejst priamo na domovsku
obrazovku mézete
kedykolvek aj stlacenim
tlacidla Domovska obrazovka
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Utorok 8:50 DOPOLUDNIA

Obrazovka VonkajSie osvetlenie

POZNAMKA: Tlagidlé svetiel budu v polohe
zapnutia svietit.

Pol'né svetla
Polné svetla sa nachadzaju na prednej

Casti kabiny.

+ Stlacenim tlacidiel Polné svetla (FLD1 a/
alebo FLD2) sa zapnu polné svetla.
Opatovnym stlacenim tlacCidiel vypnete
pofné svetla.

POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnu
komunikaciu vypnite polné
svetla.

POZNAMKA: Klu¢ zapalovania musi byt v
polohe zapnutia ON, aby bolo
mozné pouzit polné svetla.

Pracovné svetla

Pracovné svetla sa nachadzaju na kazdej
koliskovej podpere vyloznika.

» Stlagenim tlacidla Pracovné svetla
(WRK) zapnete pracovné svetla. Opa-
tovnym stlacenim tlacidla vypnete pra-
covné svetla.

POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnu
komunikaciu vypnite pracovné
svetla.

POZNAMKA: Klu¢ zapalovania musi byt v
polohe zapnutia ON, aby bolo
mozZné pouZit pracovné

svetla.

Svetla pridavného zariadenia
- ak su suc€ast’'ou vybavy

Svetla pridavného zariadenia sa
nachadzaju na prednej Casti prie¢nika.

» Stlacenim tlacidla svetiel pridavného
zariadenia (PZAR1) zapnete svetla pri-
davného zariadenia. Opatovnym stlace-
nim tla€idla vypnete svetla pridavného
zariadenia.

POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnti
komunikaciu vypnite svetla
pridavného zariadenia.

POZNAMKA: KIu& zapalovania musi byt v
polohe zapnutia ON, aby bolo
mozné pouZit svetla
pridavného zariadenia.

Svetla noéného postreku

- ak su suc€ast'ou vybavy
Svetld no€ného postreku sa nachadzaju

na kazdej strane sklapacej sekcii hlavného

vyloznika.

+ Stlacenim tlacidla Svetla no&ného
postreku (PZAR2) zapnete svetla noc-
ného postreku. Opatovnym stlacenim
tlacidla vypnete svetla noéného
postreku.

POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnu
komunikaciu vypnite svetla
nocéného postreku.

POZNAMKA: KIu& zapalovania musi byt v
polohe zapnutia, aby bolo
mozné pouZit svetla noéného
postreku.

Vsetky svetla

» Stlacenim tlacidla VSetky svetla zapnete
vSetky vonkajsie svetla (polné, pra-
covné, pridavného zariadenia - ak su
sucastou vybavy a no€ného postreku -
ak su sucastou vybavy). Opatovnym
stlacenim tlacidla vypnete vSetky svetla.

POZNAMKA: Pred vjazdom na verejnii

komunikaciu vypnite vSetky
vonkaj$ie svetla.

POZNAMKA: KIu& zapalovania musi byt v

polohe zapnutia, aby bolo
mozZné pouZit vonkajsie
svetla.
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Nastavenie svetiel

Obrazovka ,Nastavenie svetiel” sa
pouziva v spojitosti s Ukonom klavesovej
skratky svetiel na domovskej obrazovke -
rezim Cesta a Pole. Operator si mbze vybrat,
ktoré svetla sa zapnu v ramci kazdého
nastavenia, ¢o umozni prepinat medzi
dvoma nastaveniami po stlaceni tlacidla
klavesovej skratky svetiel na domovskej
obrazovke.

POZNAMKA: Aby bolo mozné prepinat’
medzi dvoma nastaveniami
na domovskej obrazovke,

musi byt aktivovana moznost

Zobrazit klavesové skratky
(Hlavné ponuka >
Preferencie).
* Na obrazovke ,Vonkajsie osvetlenie”
stlacenim tlacidla Nastavenie prejdite na
obrazovku ,Nastavenie svetiel®.

Utorok 8:50 DOPOLUDNIA

Tlacidlo Nastavenie
(Nachadza sa na obrazovke VonkajSie
osvetlenie)

* Na obrazovke ,Nastavenie svetiel®
stlagte prislusné poli¢ko (vedla ukonu
klavesovej skratky svetiel) a zvolte
VSETKY SVETLA alebo PREPINANIE 2
NASTAVENI.

Streda 2:52 POPOLUDNI

Nastavenie svetiel

Skratena Cinnost svetiel Véetky svella L
i

Obrazovka Nastavenie svetiel

Vsetky svetla

Ked sa zvoli moznost VSETKY SVETLA,
po stlaceni tlaCidla klavesovej skratky svetiel
na domovskej obrazovke sa aktivuju/
deaktivuju vSetky polné svetla, pracovne
svetla, svetla pridavného zariadenia - ak su
sucastou vybavy a svetla nocného postreku
- ak su sucastou vybavy.

Prepinanie 2 nastaveni
Ked sa zvoli moznost PREPINANIE 2

NASTAVEN!I, aktivuju/deaktivuju sa len

pozadované svetla predvolené pre kazdé

nastavenie, ked sa stlaci tlagidlo klavesovej
skratky svetiel.

* Na obrazovke ,Nastavenie svetiel*
stlacte prislusné poli¢ko (vedla ukonu
klavesovej skratky svetiel) a zvolte PRE-
PINANIE 2 NASTAVENI.

» Zvolte pozadované svetla, ktoré chcete
aktivovat/deaktivovat pre kazdé nasta-
venie.
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Streda 2:50 POPOLUDNI

Nastavenie svetiel

Skratena dnnost svetiel \ Prepinanie 2 nastaveni L] |
Mastavenie 1
MNastavenie 2

PSV FPZAR1 PZAR2
Wstupné svetld e 5 Mindty
©,

Obrazovka nastavenia svetiel - prepinanie
2 nastaveni

» Teraz mbzZete prepinat medzi dvoma
nastaveniami svetiel stlacenim tlacidla
klavesovej skratky svetiel na domovskej
obrazovke.

Tlacidlo klavesovej skratky svetiel -
nastavenie 1/2
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
- rezim Cesta a Pole)

POZNAMKA: Ak chcete prepinat medzi
dvoma nastaveniami svetiel,
Je potrebné prejst na
obrazovku ,VonkajSie
osvetlenie® a predtym
manualne vypnut vietky
svetla.

POZNAMKA: Podrzanim stlaéeného tladidla
klavesovej skratky svetiel
prejdete priamo na obrazovku
,Vonkajsie osvetlenie“ (bez
ohladu na aktualne zvolené
nastavenie na domovskej
obrazovke).

Vystupné osvetlenie

MbéZe sa nastavit €as oneskorenia
vypnutia vystupného osvetlenia po vypnuti
stroja, aby svetla stroja (polné svetla,
pracovneé svetla, svetla pridavného
zariadenia - ak su suc¢astou vybavy a svetla
noc¢ného postreku - ak su stcastou vybavy)
mohli zostat’ zapnuté pocas nastaveného
Casoveho intervalu (1 az 10 minut) po
vypnuti kfi¢a zapalovania a operator mohol
bezpecne opustit' stroj v noci.

* Na obrazovke ,Nastavenie svetiel” pou-
Zite posuvny ovladac (vedla polozky
Vystupné svetla) a nastavte ho na poza-
dovany &as.

POZNAMKA: Posunutim doprava predizite
¢as alebo dolava skratite ¢as.

Streda 2:52 POPOLUDNI

Nastavenie svetiel

Skratend Zinnost svetiel Véetky svetla L]

Posuvny ovladac¢ vystupného osvetlenia

Hydraulické nastavenie Sirky
rozchodu kolies

- ak je suc€ast’'ou vybavy
Hydraulické nastavenie Sirky rozchodu
kolies sa ovlada prostrednictvom displeja
stroja. Sirka rozchodu kolies sa da nastavit v
manualnom reZime alebo automatickom
reZzime. Prostrednictvom displeja sa
vykonava aj kalibracia rozchodu kolies.
» Stlacenim tlaCidla Rozchod kolies prej-
dite na obrazovku ,Nastavenie Sirky roz-
chodu kolies®.
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Streda 2:18 POPOLUDNI

fnl)

anmod}oilaa Motn(

Tlacidlo Rozchod kolies
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

Hydraulické manualne nastavenie
rozchodu kolies

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.
Nastartujte motor.

PoODN

StlaCte tlacidlo Manualny rezim (nacha-
dza sa na obrazovke ,Nastavenie Sirky
rozchodu kolies*).

Stvrtok 7:55 DOPOLLUDNLA

Nastavenie Sirky rozchodu kolies

4.} MANUALNY REZM |

| AUTOMATICKY REAM
Kalbricia

Tla¢idlo Manualny rezim
(Nachadza sa na obrazovke
Nastavenie Sirky rozchodu kolies)

5. Na obrazovke ,Manualne nastavenie
rozchodu kolies“ zvolte rozchod kolies,
ktory chcete nastavit, stlaenim ikon
pozadovanych kolies.

POZNAMKA: Sirka rozchodu kolies sa da
nastavit jednotlivo alebo
sucasne.

Uistite sa, Ze je stav jazdy v reZzime Pole.

Pondelok 1:10 POPOLUDNI

0.0in

E E
Gﬂln DOII‘I E

0.0in

Obrazovka Manualne nastavenie
rozchodu kolies

6. Pri pohybe stroja dopredu alebo dozadu
- s rychlostou maximalne 10 mph
(16 km/h) podrzte stlatené pozadované
tlagidlo ZMENSENIE alebo ZVACSE-
NIE rozchodu kolies (nachadza sa na
obrazovke ,Manualne nastavenie roz-
chodu kolies®) dovtedy, kym sa nedo-
siahne pozadovana Sirka rozchodu
kolies.

Pondelok 1:10 POPOLUDNI

+ ZMENSENIE

(00 rozchodu kolies

EGE\@

« ZVACSENIE
rozchodu kolies

E Gﬂln DOII‘I.E

Tlacidla ZmenSenie/Zvacsenie
rozchodu kolies
(Nachadza sa na obrazovke Manualne
nastavenie rozchodu kolies)

OOIn

il iﬂl

©)

7. Sledujte a dodrziavaijte Sirku rozchodu
kolies - bud’ na z&klade jednotlivych hod-
not na obrazovke ,Manualne nastavenie
rozchodu kolies* alebo stitkov rozchodov
kolies (umiestnenych na kazdej nohe).

8. Po dosiahnuti poZzadovanej Sirky roz-
chodu kolies uvolnite tladidlo ZmenSenie
alebo Zvacésenie rozchodu kolies.

3-43



CAST 3 -
KABINA

POZNAMKA: Tlacidla Zmensenie/Zvécsenie
rozchodu kolies je mozné
podrzat stlacené len na 9
sekund. Prekrocenie doby 9
sekund bude vyZzadovat
opétovné stlacenie tlacidiel.

Hydraulické automatické nastavenie
rozchodu kolies

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.
Nastartujte motor.

Pon

Stlacte tlacidlo Automaticky rezim
(nachadza sa na obrazovke ,Nastavenie
Sirky rozchodu kolies®).

Enrtok 7:55 DOPOLLUIDNLA

Nastavenie 3irky rozchodu kolies

i MANLALNY REAM i

[ —
————P AUTOMATI CHY REAIM |

Tlacidlo Automaticky rezim
(nachadza sa na obrazovke
Nastavenie Sirky rozchodu kolies)

5. Na obrazovke ,Automaticky rezim*
stla¢te polic¢ko vedla poZzadovaného
nastavenia Sirky rozchodu prednych
alebo zadnych kolies.

6. Stlacajte zodpovedajuce tlacidlo ,+*
alebo ,-“ dovtedy, kym sa nedosiahne
pozadovana hodnota (vzdialenost vysu-
nutého valca). Po dokond&eni stlacte
stred policka.

Uistite sa, Ze je stav jazdy v reZime Pole.

Stwriok 7-55 DOPOLLUCNLA

AUTOMATICKY REZIM [ 71 |

Altushing:

CIEL
Presdres &ast | 10,0 padec +| 0.0 palec

| 10,0 paec | 0.0 pabec

| Al PEaE S |

Obrazovka Automaticky rezim

POZNAMKA: Hodnoty $irky rozchodu kolies
vyplyvaju zo vzdialenosti
posuvu.

POZNAMKA: Predné& a zadné néprava sa
da nastavit’ osobitne, ak je to
potrebné.

7. Stlacenim tlac¢idla Automatické zarovna-
nie (nachadza sa na obrazovke ,Auto-
maticky rezim“) za€nite zarovnanie
snimacov.

POZNAMKA: Na displeji sa bude
zobrazovat',Nastavuje sa“
dovtedy, kym nebude rychlost’
stroja vysS$ia ako 0 a niZsia
ako 10 mph (16 km/h) a rezim
Pole nebude aktivny. Po
dosiahnuti poZadovanej
vzdialenosti sa bude na
displeji zobrazovat’
,Dokoncené* a ventily
rozchodu kolies sa uz nebudu
aktivovat.

Kalibracia rozchodu kolies

Kalibracia rozchodu kolies sa da vykonat
v ramci pocCiato&ného nastavenia, ak sa
vymeni snimac rozchodu kolies, alebo sa
rozchod kolies neposunie na poZzadovanu
naprogramovanu vzdialenost.
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Pred kalibraciou sa uistite, Ze su uplne
zasunuté nohy.

-_—

Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.
Nastartujte motor.

Pon

Uistite sa, Zze su vSetky nohy v Uplne
zasunutej polohe.

5. Stlacte tlacCidlo Kalibracia (nachadza sa
na obrazovke ,Nastavenie Sirky roz-
chodu kolies®).

Stvrtok 7:55 DOPOLLUDNLA

Nastavenie Sirky rozchodu kolies

i MANUALNY REZIM i

B e or
| AUTOMATICKY REZIM |

Tlacidlo Kalibracia
(nachadza sa na obrazovke
Nastavenie Sirky rozchodu kolies)

6. Pri pohybe stroja dopredu alebo dozadu
- s rychlostou maximalne 10 mph
(16 km/h) stlacenim tlacidla Kalibrovat
(nachadza sa na obrazovke ,Kalibracia®)
zacnite kalibraciu.

Uistite sa, Ze je stav jazdy v rezime Pole.

Stertok 756 DOPOLUCHNIA

Tlacidlo Kalibrovat’
(Nachadza sa na obrazovke Kalibracia)

POZNAMKA: V priebehu cyklu kalibrécie sa
bude na obrazovke
,Kalibracia® zobrazovat
aktualny stav (t.
~,Nevykonava sa*, ,Posuv
von*, ,Posuv dnu“ alebo
,Dokonéené”).

Uplné prevadzkové a bezpe&nostné
pokyny najdete v €asti ,Nastavenie rozchodu
kolies - hydraulické® v ramci Casti
Hydraulické systémy tohto navodu.

Diagnostika motora

» Stlacenim tlacCidla Motor prejdite na
obrazovku ,Diagnostika motora“.

Streda 2:18 POPOLUDNI

® © 2

Rozchod kolles Motor Pridavné
zariadenie

3\
@)
Koncavy adok i
ManaZment Cbratit

P

@ @

Preferencie Clstenle vzduchom

()

Meradio

Tlacidlo Motor
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)
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Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA

Zatazerie motora  Prietck pdr\ra Napatle systerm Heana wepoiny oEF

W 2 W=

U %TO Dsnuunlo U vonszd 0 ?!oo

Pristrojova doska
Tepicta chiadiva molora
109°F
Tiak motorovéno cleja
43 P31
Poéet previdrkovich hodin motora
0.0 Hr

Docasné vynitend
zapnutie motora
Sietiaca Kapka |

Obrazovka Diagnostika motora

Meracie pristroje systému

(Zat'azenie motora, davkovanie paliva,
napatie systému a hladinu kvapaliny
DEF)

Elektronické meracie pristroje systému
pre zatazenie motora, davkovanie paliva
(galonyllitre za hodinu), napatie systému a
hladina kvapaliny DEF sa nachadzaju na
obrazovke ,Diagnostika motora“. Indikatory
digitalneho displeja sa nachadzaju pod
kazdym meracim pristrojom.

Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA
gepEmotora  Prietok paliva
g -"\, “/ 50 ‘:\' ‘K 12
\ (B (P
I\ iy | - i

\ 0 “}-;TO J 0 10 0 24 H“ '] ;’FOO 7
WRLY LY WYY WY

Napditie systému  Hadina Kapallny

T

5
Topicta chiadiva motora
108°F

Tak motorového cleja

43 PSI

Podet prevadzkovych hodin motora
0.0 Hr

Meracie pristroje systému
(Nachadzaju sa na obrazovke
Diagnostika motora)

POZNAMKA: Ked napétie batérie klesne na
11,7 V a menej, zobrazi sa
vystrazné hlasenie s
upozornenim na nizke napétie
batérie.

Diagnostika systému (pristrojova
doska)

Diagnostiku systému je mozné si pozriet
na obrazovke ,Diagnostika motora“. Medzi
prisludné poloZky patria nasledovné:

» Teplota chladiacej kvapaliny motora

* Tlak motorového oleja

* Pocet prevadzkovych hodin motora

» Hladina paliva (percento plnej nadrze)

Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA

Zat’&enle motora  Prietok pdr\ra Napaﬂe systérm Hadina wawlnj DEF

i:l %IO Dsnuanlo U vou'szd 0 ‘7!00

[Aepicta chiadiva motora

Tak motorového oleja \
43 P31

Poéat prevadrkovych hodin motora
0.0 Hr

{ B2 52 )
Doéasné vynitend
zapnutie motora
Sietlaca iapka |

Diagnostika systému
(Nachadza sa na obrazovke
Diagnostika motora)

Teplota chladiacej kvapaliny motora

Teplota chladiacej kvapaliny motora sa
zobrazuje na obrazovke ,Diagnostika
motora“. Ak teplota chladiacej kvapaliny
motora dosiahne uroven, ktora je prilis
vysoka (vySSia ako 220° F.), zobrazi sa
vystrazné hlasenie a v hornej ¢asti stranky
daného zobrazenia sa rozsvieti Cerveny
vystrazny indikator. NavySe sa ozve
vystrazny alarm.
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Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA

Zat’&el‘le motora Prietok pdrva Nq)atle systé'rl.l Hiadgina wapuln,* DEF

ﬁ Aﬂﬁm aA&mﬂ

u %IO Dcnuanlo U vousZ 0 ‘3"!00

Pristrojova doska

A Teplcta chiadiva motora
i 109 °F

5; Tiak motorovéno cleja

ki so
e
zapnutie motora Poéet previdrkovich hodin motora
0.0H
Fadna paiiva
Sietiaca Kapka | EEEE B =

Teplota chladiacej kvapaliny motora
(Nachadza sa na obrazovke
Diagnostika motora)

POZNAMKA: Vystrazny alarm je mozné
stimit stlacenim tlacidla
Stimenie zvuku (stranka
Hlavna ponuka >
Preferencie).

Ak sa po uvodnom vystraznom hlaseni aj
nadalej zvySuje teplota, tesne pred tym, ako
stroj prejde do ochranného reZimu, sa objavi
druhé vystrazné hlasenie s upozornenim na
to, Ze teplota chladiacej kvapaliny je prilis
vysoka a Ze sa zacCne znizovat vykon
motora. Stla¢enim OK vykonajte potvrdenie.

Ak sa objavi toto vystrazné hlasenie,
ihned znizte rychlost otacok motora a
nechajte motor vo volnobehu. Tym sa
umozni chladiacemu systému ochladit motor
a zabranit moznému poskodeniu.
Kontaktujte miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere, ak je potrebna pomoc pri
rieSeni problémov.

POZNAMKA: Ked sa objavi toto vystrazné
hlasenie, stroj méze byt do
zZnacnej miery obmedzeny
ohladom motora a
hydraulickych funkcii (na
zabranenie moznému
poskodeniu tychto systémov).

Meracie pristroje DP-A/DP-B

Meracie pristroje DP-A a DP-B
(nachadzaju sa na obrazovke ,Diagnostika
motora“) zobrazuju aktualny tlak ¢erpadla
pohonu.

* DP-A (Cerpadlo pohonu, port A) - Vysoky
pri zrychleni dopredu alebo spomaleni
dozadu.

* DP-B (Cerpadlo pohonu, port B) - Vysoky
pri spomaleni dopredu alebo zrychleni
dozadu.

Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA

Zat’azenle motora Prietok pd[\ra Napaue systén'u Hadina lﬂrawln,* DEF

ﬂ %10 Dcnuanlﬂ ﬂ \nou-s2 '/ O ‘3" IBB

Pristrojova doska

Meracie pristroje DP-A/DP-B
(Nachadzaju sa na obrazovke
Diagnostika motora)

Docasné vynutené zapnutie motora
(Motory Final Tier 4)

Funkcia do¢asného vynuteného
zapnutia motora nesluzi ako prostriedok
na zabranenie vypnutiu motora na dlhSi
Cas.

Tlacidlo DoCasné vynutené zapnutie
motora (nachadza sa na obrazovke
,Diagnostika motora“) umoznuje operatorovi
pokraCovat v pouzivani motora v priebehu
kalibrovaného €asového intervalu s cielom
z3jst' s vozidlom na bezpecné miesto na
zaparkovanie.

Sposob doc¢asného zabranenia vypnutiu
motora

* Na okamzik podrzte stlagené tlacidlo
Docasné vynutené zapnutie motora
(nachadza sa na obrazovke ,Diagnostika
motora®).
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Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA

Zatazerie motora  Prietck pdr\ra Napatle systerm Heana wepoiny oEF

25 75 25;:75 ie 25 ,a-\ ?s
u %IO ncnuunlo u vomz o 9’ !oo

Pristrojova doska

Tepicta chindiva motora
109°F

Tiak motorovéno cleja
43 P31

Poéet previdrkovich hodin motora

0.0 Hr

Hiadira paliva

100 % -_—

Tlacidlo DoCasné vynutené zapnutie motora
(Nachadza sa na obrazovke
Diagnostika motora)

=
'S
wmwom
zapnutie motora
Sietiaca Kapka |

Dalsie informécie najdete v navode na
pouZivanie od vyrobcu motora.

Regeneracia motora
(Manualna regeneracial/lnhibicia regeneracie)

Tlagidla Manualna regeneracia/lnhibicia
regeneracie (nachadzaju sa na obrazovke
,Diagnostika motora“) umozniuju operatorovi
vykonat manualne Cistenie vyfukového
systému motora.

Uplné prevadzkové a bezpeénostné
pokyny najdete v €asti ,Dodato¢na uprava
vyfukovych plynov motora - Final Tier 4 v
ramci Casti Motor a hnacie systémy tohto
navodu.

Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA

Zat’&enle motora  Prietok pd[\ra

50
25 75 25»-\;5

Napaﬂe systému Hadina wapuln; DEF

2N / 5 >s

lJ %IO Dcnuunlo l:l vou'sz J 0 ‘}" loo

Pristrojové doska
Tepicta chisdiva motora
108 °F
Tlak motorového cleja
43 PSI

Poet prevadzkovych hodin motora )
@)
Hadina pailva

100 %

* Inhibicia
regeneracie

* Manualna
regeneracia

Tlagidla Manualna regeneracia/lnhibicia
regeneracie
(Nachadzaju sa na obrazovke
Diagnostika motora)

Skrtiaca klapka motora

Rychlost’ zmeny ota¢ok pomocou
ovladaca Skrtiacej klapky

Urcuje, ako rychlo stupne rychlost motora
po stlaceni spinaca Skrtiacej klapky
(nachadza sa blizko radiacej paky
hydrostatického pohonu) do polohy nahor
(UP) (,ikona zajaca®).

POZNAMKA: Hodnoty sa nastavuju ako
percento za sekundu.

POZNAMKA: Ak rychlost zmeny otaéok
pomocou oviadaca Skrtiacej
klapky sa nastavi na 25
percent za sekundu a
maximum Skrtiacej klapky sa
nastavi na 100 percent,
nébeh Skrtiacej klapky nahor
by mal byt minimélne Styri (4)
sekundy, aby sa pri ¢innosti
spinaca Skrtiacej klapky
dosiahlo 100-percentné
Skrtenie.

Nabeh Skrtiacej klapky

MnozZstvo €asu, za ktory sa otacky motora
zvySia alebo znizia, ked sa spinac Skrtiacej
klapky (nachadza sa blizko radiacej paky
hydrostatického pohonu) potlagi nahor alebo
nadol.
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Maximum Skrtiacej klapky

Maximalne percento, ktoré rychlost
otaCok motora dosiahne (napr. ak sa
maximum Skrtiacej klapky nastavi na 100
percent, spinac¢ Skrtiacej klapky nastavi
rychlost otacok motora od 850 do 2400 ot./
min. (STS10/STS12)/od 850 do 2200 ot./
min. (STS14/STS16). Ak sa maximum
Skrtiacej klapky nastavi na 0 percent,
maximalna rychlost ota€ok motora bude 850
ot./min.).

POZNAMKA: Zatladenim spinada $krtiacej
klapky (nachadza sa blizko
radiacej paky hydrostatického
pohonu) do polohy nahor (UP)
(,ikona zajaca“) sa rychlost
otacok motora nezvysi, ked' je
maximum Skrtiacej klapky
nastavené na 0 percent.

Sposob zmeny hodnét nastavenia Skrtiacej

klapky:

+ Stlagte tladidlo Skrtiaca klapka (nacha-

dza sa na obrazovke ,Diagnostika
motora®).

Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA

Z‘at’aienle motora  Prietok pd[va Napatle systén-u Hiadina )Nawln,* DEF

u %IO Dsnuunlo l:l vonszd 0 ‘}"!00

Pristrojové doska
Teplcta chiadiva molora
109°F
Tlak meterevéhe oleja
43 P2l

Podet prevadziovich hodin motora

y o
®)
Hadna paiiva
100 %

Tlagidlo Skrtiaca klapka
(Nachadza sa na obrazovke
Diagnostika motora)

* Na obrazovke ,Nastavenie Skrtiacej
klapky“ pouzite posuvny ovlada¢ na
nastavenie pozadovanej hodnoty Skrtia-
cej klapky.

POZNAMKA: Posunutim oviadacéa doprava
zvysSite hodnotu alebo dolava
ZniZite hodnotu.

Stvrtok 11:00 DOPOLUDNIA

Nastavenie Skrtiacej klapky

Rehisal many otstok pomscsy ovibials Uotiscel gty ) 509
Nabeh Skrtiacej klapky —9 2s
Meandimum Skrtiace] Kapky [ ]

Obrazovka Nastavenie Skrtiacej klapky

Stlacenim tlacidla Spat sa vratite na
predchadzajucu obrazovku.
Dalsie informacie najdete v &asti

»Hydrostaticky pohon® v ramci &asti Motor a
hnacie systémy tohto navodu.

Pridavné zariadenie

Postrekovacie vylozniky

Nastavenia postrekovacich vyloZnikov sa

ovladaju prostrednictvom displeja stroja,
ktory obsahuje nasledovné:

Resetovanie vyklapacich mechanizmov (90/
100’ vylozniky)

Manualny/Automaticky rezim (120’ hybridné
vylozniky)

Sklapanie predlzovacich prvkov (120’ hybridné
vylozniky)

Rychlost’ hlavného zdvihacieho zariadenia
(120’ hybridné vylozniky)

Obmedzenie rychlosti pohybu kridla vyloznika
nahor/nadol (120’ hybridné vylozniky)

Vyska zdvihu (120’ hybridné vylozniky)

Vyska striekania (120’ hybridné vylozniky)
Vyska postrekovej dyzy od zeme (120’ hybridné
vylozniky)

Stlacenim tlacidla Pridavné zariadenie
prejdite na obrazovku ,Stav vyloznika®“.
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Streda 2:18 POPOLUDNI

——

@ ®@

Preferencle Clstenle vzduchom

Tlacidlo Pridavné zariadenie
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

90/100’ vylozniky

Obrazovka ,Stav vyloznika“ pre 90/100’
vylozniky umozniuje operatorovi znova
uzamknut vonkajSiu sekciu vyloZnika po
vyklopeni.

Stvrtok 11:03 DOPOLUDNIA

STAV VYLOZNIKA

Resetovat’ vykapacie mechanizmy

Obrazovka Stav vyloznika
(90/100’ vylozniky)

Dalsie informacie najdete v &asti
.Postrekovacie vylozniky - 90/100-ft.“ v ramci
Casti Postrekovacie systémy tohto navodu.

120’ hybridné vylozniky

Obrazovka ,Stav vyloznika“ pre 120’
hybridné vylozniky umozfiuje operatorovi
zmenit rézne nastavenia vyloznika tak, aby
sa €o najlepsie hodili pre pozadované
prevadzkové potreby.

Stvrtok 11:05 DOPOLUDMIA

STAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM —————@ AUTOMATICKY REZIM

PREDLZOVACIE PRVICY .
SKLAPACIEHO MECHANIZMU

RYCHLOST HLAVNEHO
ZDVHACIEHO ZARIADENIA ® 100%

OBMECZENE RYCHLOSTI POHYBU CAVEHO

KRIDUA VYLOZMIA HAHORNADOL —® 1%

VYSKAZDVIHU —@
VVEKASTRIEKANA —@

Pripoka __g
uzemnit

101 Palec
40 Palec

40 Palec

Obrazovka Stav vyloZnika
(120’ hybridné vylozniky)

Automaticky/Manualny rezim
Automaticky rezim umoznuje
operatorovi sklopit/vyklopit vylozniky
pomocou spinacov predlzovacich prvkov
vyloZnikov (nachadzaju sa na bo¢nej
konzole). Manualny rezim umoznuje
operatorovi manualne sklopit/vyklopit
vylozniky pomocou zodpovedaijucich
spinacov vyloZnikov na radiacej pake
hydrostatického pohonu a boénej konzole.

Sklapanie predizovacich prvkov

Sklapanie predlZzovacich prvkov musi byt
aktivované, aby bol mozny ukon
automatického sklopenia vonkajsich sekcii
vyloznikov.

POZNAMKA: Ked' je polozka Sklépanie
predlZovacich prvkov
deaktivovana v automatickom
reZime, hlavné vyloZniky sa
sklopia/vyklopia, ale vonkajsie
predlZovacie prvky vyloZnikov
sa nesklopia/nevyklopia.

Rychlost’ hlavhého zdvihacieho zariadenia

Rychlost’ hlavného zdvihacieho
zariadenia je rychlost, ktorou sa prie¢nik
pohybuje nahor a nadol.

POZNAMKA: Cim vyssie je percento, tym
rychlejsie sa bude hlavné
zdvihacie zariadenie
pohybovat. Cim niz$ie je
percento, tym pomalSie sa
bude hlavné zdvihacie
zariadenie pohybovat.
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Obmedzenie rychlosti pohybu kridla vyloznika
nahor/nadol

Obmedzenie rychlosti pohybu kridla
vyloznika nahor/nadol je rychlost, ktorou sa
kridla pohybuju nahor a nadol.

Vyska zdvihu*
Vy8&ka zdvihu je poloha vyS$ky zdvihnutého
vyloZznika merana od dyzy po zem.

Vyska striekania*

Vyska striekania je vyska, v ktorej
operator chce, aby sa vyloZznik nachadzal pri
striekani (vzdialenost dyzy od zeme).

Vyska postrekovacej dvzy od zeme*

VyS8ka postrekovacej dyzy od zeme je
vySka od postrekovacej dyzy po zem pri
vylozniku v najniz8ej polohe.

* Len nastavenia funkcie Navrat do vysky od spo-

loénosti Hagie.

POZNAMKA: Vysku postrekovacej dyzy od
zeme odmeria operator kvoli
lepSiemu nastaveniu systému,
ak sa vymenia pneumatiky na
stroji.

Vyklopenie vyloznika (naplnenie okruhov

vyklapacieho mechanizmu)

V pripade, Ze sa sklapaci mechanizmus
hlavného vyloznika vyklopi, alebo sa vypne
stroj s vyloZznikom v polohe striekania, objavi
sa vystrazné hlasenie o tom, Ze vyloznik je v
polohe striekania, ale nie je naplneny.
Stlagenim OK vykonajte potvrdenie a potom
naplnenie stlaenim zodpovedajuceho
spinaca lavého alebo praveho vyloZznika
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) do polohy VON.

Okrem vystrazného hlasenia naplnenia
vyloZnika sa rozsvieti aj indikator naplnenia
vyloznika v hornej Casti stranky daného
zobrazenia.

A Vystraha
av
o

nkajdi skibpaci mechanizmus
ny ale nenapineny.

Pridavné zariadenie

Vystraha naplnenia vyloZznika
- 120’ hybridné vylozniky

Pondelok 2:35 POPOLUDNI

A Vystraha

Lavy vonkajsi sklapaci mechanizmus
Rozlodeny ale nenaplneny.

Indikator naplnenia vyloznika
- 120’ hybridné vyloZniky
(Nachadza sa v hornej ¢asti kazdej
strany zobrazenia)

Dal$ie informacie najdete v gasti
,Postrekovacie vyloZzniky - 120-ft. hybridné“v
ramci Casti Postrekovacie systémy tohto
navodu.

LiSta nastrojov pre dusik (30/40’ NTB)

- ak je sucast’'ou vybavy

Vol'ny pohyb

Tlagidlo Volny pohyb (nachadza sa na
obrazovke ,NTB - Pridavné zariadenia®)
umozfiuje ukon vofného pohybu, ked sa
aktivuje.

+ Stlacenim tlacidla Pridavné zariadenie
(nachadza sa na stranke Hlavna
ponuka) prejdite na obrazovku ,NTB -
Pridavné zariadenia®“.

Streda 2:18 POPOLUDNI

@

Prefersncle Clstenle vzduchom

Tlacidlo Pridavné zariadenie
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)
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» Stlacenim tlacidla Volny pohyb (nacha-
dza sa na obrazovke ,NTB - Pridavné
zariadenia“) zapnete funkciu Volny
pohyb. Opatovnym stlacenim tlaCidla
funkciu Volny pohyb vypnete.

POZNAMKA: Tlacidlo Volny pohyb bude v
polohe zapnutia svietit.

Stvrtok 8:01 DOPOLUDNIA

NTB - Nastavenia

NTE - CasovaZ zdvihu vonkejSe] sekcio s
prietnikom polas piscbenia vefného pahvbu

Velny pahyb s prisénikom dole

Spustenie posuvu prienika nahor kratkym stiadanim
tiadida oviddace] rukovat

Tlacidlo Volny pohyb
(Nachadza sa na obrazovke NTB
- Pridavné zariadenia)

NTB - Nastavenia

NTB - Casovaé zdvihu vonkajsej sekcie s
prieénikom pocas pésobenia volného pohybu

NTB - Casovaé zdvihu vonkajsej sekcie s
prieCnikom pocCas pésobenia volného
pohybu ovlada to, ako dlho sa budu
vonkajsie sekcie zdvihat s prieCnikom pocas
ukonu volného pohybu.

* Na obrazovke ,NTB - Nastavenia“ pou-
Zite posuvny ovladaé (vedla NTB - Caso-
va€ zdvihu vonkajSej sekcie s
prieCnikom pocas pésobenia volného
pohybu) na nastavenie poZzadovane;j
hodnoty (v rozsahu od 0,1 do 10
sekund).

POZNAMKA: Posunutim oviadaca doprava
zvysite hodnotu alebo dolava
zniZite hodnotu.

Vol'ny pohyb s prieénikom dole

Funkcia Nastavenie volného pohybu s
prie¢nikom dole umoZfuje operatorovi
aktivovat’ volny pohyb pomocou spinac¢a
Priec¢nik ,dole“ (nachadza sa na radiacej
pake hydrostatického pohonu).

* Na obrazovke ,NTB - Nastavenia“ rych-
lym potiahnutim posuvného ovladaca
(vedla polozky Volny pohyb s prieénikom
dole) doprava funkciu aktivujete alebo
dolava deaktivujete.

Spustenie posuvu prieénika nahor kratkym
stlacenim tlacidla radiacej paky
Funkcia Spustenie posuvu prie¢nika
nahor kratkym stlacenim tlacidla radiacej
paky umozniuje operatorovi Uplne zdvihnut
prie€nik jednym stlaéenim spinaca Prie¢nik
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) do hornej polohy
na zdvihnutie celého zdvihacieho zariadenia.
* Na obrazovke ,NTB - Nastavenia“ rych-
lym potiahnutim posuvného ovladaca
(vedla poloZky Spustenie posuvu priec-
nika nahor kratkym stlacenim tlacidla
radiacej paky) doprava funkciu aktivujete
alebo doflava deaktivujete.

Dalsie informacie
Dalsie informécie najdete v navode na
pouZivanie NTB.

Nastavenie rychlosti

(Cielova rychlost)

POZNAMKA: Rychlost stroja sa obmedzi na
20 mph (32 km/h), ked’
hladina nadrze na roztok
presiahne prepravny limit.
Prepravny limit platny pre vas
stroj najdete uvedeny v Casti
» lechnické parametre®v ramci
tvodnej ¢asti tohto navodu.

Cielova rychlost (zobrazena na
domovskej obrazovke - rezim Cesta a Pole)
je rychlost, ktorou sa stroj pohybuje, ked je
radiaca paka hydrostatického pohonu uplne

v polohe jazdy dopredu FORWARD a pedal

spomalenia NIE JE stlaceny.
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Stvrtok 11:13 DOPOLUDMA

Ciefova rychlost
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
- rezim Cesta a Pole)

Sposob zmeny cielovej rychlosti

POZNAMKA: Pred zmenou nastavenia
cielovej rychlosti musi byt
radiaca paka hydrostatického
pohonu v polohe NEUTRAL.

» Stlacenim tlacidla Nastavenie rychlosti

prejdete na obrazovku ,Nastavenie rych-
losti“.

POZNAMKA: Na obrazovku ,Nastavenie
rychlosti“ mézete prejst aj
stlacenim stredu tachometra
na domovskej obrazovke.

Streda 2:18 POPOLUDNI

® ®

obrazovka
-"_h\
( *},
o
it

© ©

Motor Pridavné
zariadenie

©)

Karmera

@)

Rozchod kelles
L
&)
P

® @

Preferencle  Clstenle vzduchom

Roztok

Tlacidlo Nastavenie rychlosti
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

* Na poZadovanej obrazovke ,Nastavenie
rychlosti“ (Pole alebo Cesta) stlagenim
tlacidiel so Sipkami (vedla nastavenia
poZadovanej rychlosti - Najvécésia rych-

lost prvého rozsahu/NajmensSia rychlost
posledného rozsahu) rovhomerne roz-
delte pozadované cielové rychlosti.

* Pomocou posuvného ovladaca (vedfa
polozky ,Pocet rozsahov*) nastavte
poclet poZadovanych rozsahov.

POZNAMKA: Posunutim ovladaca doprava
zvySite pocet rozsahov alebo
dolava zniZite pocet rozsahov.

Stvrtok 11:10 DOPOLUDNIA

Nastavenia prispésobenia rychicsti NA POLI

4.0 MPH >
[ 4 | oowen [ p
—8 5

Najvat3ia rychlost prvého rozsahu
Najvatsia rychlost posledného rozsahu
Potet rozsahov

Miniméina rychiost pedala spomalenia

Rychlost vypnutia AWS

Nastavenie cestne] rjchiost

Obrazovka Nastavenie rychlosti
- Zobrazi sa policko Nastavenie rychlosti

POZNAMKA: Prepinat’ medzi obrazovkou

Nastavenie rychlosti v reZime
Pole a obrazovkou
Nastavenie rychlosti v reZime
Cesta mézete stlacenim
tlacidla Nastavenie rychlosti v
reZime Pole alebo Nastavenie
rychlosti v reZime Cesta
(nachadza sa v spodnej Casti
kazdej obrazovky).

Priklad:

Ak sa ,Polic¢ko poctu rozsahov* nastavi na 4,
Najvécsia rychlost prvého rozsahu = 5 a
Najvécsia rychlost posledného rozsahu =
20, pricom volba rozsahu by vyzerala nasle-
dovne:

Rozsah 1 2 3 4

Cielova 5 10 15 20

rychlost’

Stroj automaticky nastavi novu ciefovu
rychlost podla nanovo zadanych hodnét.
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Minimalna rychlost’ pedala
spomalenia

Pedal spomalenia (nachadza sa v pravej
spodnej éasti stipika riadenia) sa pouziva na
znizenie rychlosti (t.j. pri priblizovani sa ku
koncovému riadku).

A VYSTRAHA

Pedal spomalenia NIE JE brzda. Sluzi
len na znizZenie rychlosti.

Spodsob nastavenia minimalnej rychlosti

pedala spomalenia

« Stlacenim tlacidla Nastavenie rychlosti
prejdete na obrazovku ,Nastavenie rych-
losti*.

POZNAMKA: Na obrazovku ,Nastavenie
rychlosti mézete prejst aj
stlacenim stredu tachometra
na domovskej obrazovke.

* Na obrazovke ,Nastavenie polnej rych-

losti“ pouzite posuvny ovlada¢ na nasta-
venie pozadovanej rychlosti.

POZNAMKA: Posunutim oviadacéa doprava
zvysite rychlost alebo dolava
znizite rychlost.

Rychlost’ vypnutia AWS

« Stlacenim tlacidla Nastavenie rychlosti
prejdete na obrazovku ,Nastavenie rych-
losti“.

POZNAMKA: Na obrazovku ,Nastavenie
rychlosti“ mézZete prejst aj
stlacenim stredu tachometra
na domovskej obrazovke.

* Na obrazovke ,Nastavenie polnej rych-

losti“ pouzite posuvny ovlada¢ na nasta-
venie pozadovane;j rychlosti.

POZNAMKA: Posunutim oviadaca doprava
zvysite rychlost alebo dolava
zniZite rychlost.

Nastavenie jasu

(Denna doba/Noéna doba)

Sposob nastavenia displeja, spinacov

boénej konzoly a osvetlenia pristrojového

panela

» Stlacenim tlacidla Jas prejdite na obra-
zovku ,Jas".

Streda 2:18 POPOLUDNI

‘.‘

€Y)

.

)
o

Ventiidtor
Obratit

—

(@) @

Preferencle  Clstenle vzduchom

T
A
Nastavenia

)

GHM

Tlacidlo Jas
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

* Na obrazovke ,Jas" stlatte pozadované
tlacidlo ,Denna doba“ alebo ,No¢na
doba“.

* Pomocou posuvného ovladaca nastavte
pozadovanu uroven jasu (displej, kon-
zola a/alebo spinace boc¢nej konzoly).

POZNAMKA: Posunutim oviadaca doprava
zvySite troveri jasu alebo
dolava zniZite urover jasu.

POZNAMKA: Spinade boénej konzoly a
pristrojovy panel nemaju
moZznost nastavenia jasu.
Posunutim posuvného
ovladaca doprava zapnete
osvetlenie spinacov alebo
posunutim dolava ho vypnete.

POZNAMKA: Jas indikatorov postreku na
vyloZniku sa nastavuje s
nastavenim konzoly.
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Stvrtok 2:16 POPOLUDNI

Jas dennej doby

Obrazovka Jas

Spdésob nastavenia automatického jasu
prechodu No¢éna doba/Denna doba

POZNAMKA: Pred nastavenim
automatického jasu prechodu
sa musia urovne jasu nastavit’
manuélne (podla
predchadzajiceho popisu).

« Na obrazovke ,Jas“ stlacte tlac¢idlo

Nastavenie.

* Na obrazovke ,Nastavenia prechodu”
aktivujete tuto funkciu posunutim posuv-
ného ovladada AKTIVOVAT CASOVY
PRECHOD doprava.

Stwrtok 2217 POPOLUDNI

Nastavenia prechodu

Aktivovat Easovy prechod
Zatiatok hodin noZnej doby
Zadiatok mintt no&nej doby

17:00
Zaliatok hodin dennej doby

Zaliatok minit denne]
el 7.00

Q)

Obrazovka Nastavenia prechodu

* Pomocou posuvného ovladaca nastavte
pozadovanu hodnotu (¢as dna, kedy sa
dana uroven jasu aktivuje) pre Hodinu/
Minutu no¢nej doby alebo dennej doby.

POZNAMKA: Posunutim oviadaca doprava
zvysite pocCet hodin/minut
alebo dolava ho zniZite.

* Po dokonéeni stlacte tlacidlo Prijat.

Spravovanie koncovych riadkov

Spina¢ Spravovanie koncovych riadkov
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) sa moéze
naprogramovat na pouZzivanie rébznych
funkcii vratane riadenia vSetkych kolies AWS
(ak je su€astou vybavy), automatického
riadenia, hlavného postrekovaca, aktivaciu
systému NORAC® (ak je sucastou vybavy) a
navratu do vysky (120’ hybridné vylozniky).
POZNAMKA: Funkcie Spravovania

koncovych riadkov budu v
reZime Cesta deaktivované.

Sposob naprogramovania spinaca

Spravovanie koncovych riadkov

» Stlacenim tlaCidla Spravovanie konco-
vych riadkov prejdite na obrazovku
»Vyber ukonu pre program®.

Streda 2:18 POPOLUDNI

—

@

Praferencie Clstenle vzduchom

&

Nastavenia

Tlacidlo Spravovanie koncovych riadkov
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

* Na obrazovke ,Vyber ukonu pre
program® zvolte nastavenie, v ktorom
chcete pouzivat spina¢ Spravovanie
koncovych riadkov (nachadza sa na
radiacej pake hydrostatického pohonu) -
»~Jedno stlatenie” alebo ,StlaCenie a
podrzanie®.
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Stvrtok 2:23 POPOLUDNI

Vyber Gkonu pre program

Jedno stlatenie Stiatte a podrzte

Na koncl rladka
Gorrblk riadenia sa drH,
Ukony sa zaénd,

Q)
—

Stectes podrzte

Na koncl riadka
Gomblk radenia sa Haél,
Ukony sa zaénd.

()
&

Jodno sHazents

/L

)6)

.’-_-\
@

Obrazovka Vyber ukonu pre program

Na obrazovke ,Editor spravovania kon-
covych riadkov“ stlate pozadovanu
funkciu, ktoru chcete nastavit (AWS - ak
Je sucastou vybavy, Automaticke riade-
nie, Hlavny postrekovac, Aktivacia
NORAC - ak je sucastou vybavy alebo
Navrat do vySky - 120’ hybridné vyloz-
niky).

Stlaéte policko ,Cas oneskorenia“ vedla
funkcie, ktoru ste zvolili.

Stlacenim tlac¢idla ,+“ alebo ,-“ vykonajte
prispdsobenie pozadovanej hodnote -
mnozstvu €asu (v sekundach) odkedy sa
predchadzajuci ukon aktivuje a dokedy
sa funkcia zapne.

Stvrtok 2:25 POPOLUDNI

Editor spravovania koncovych riadkov

Ukon Cas oneskorenia  Celkovy fas

o) Tso [+]

Automatické riadenie 30s

Obrazovka Editor spravovania
koncovych riadkov

Po dokoncéeni stlacte Sipku dozadu.

Celkovy cas

Zobrazuje celkovy Cas od stlaenia
spinaca Spravovanie koncovych riadkov do
vydania prikazu na ukon.

Priklad:

Cas od stlace-
nia tlacidla
spravovania
koncovych riad-
kov ERM po
zapnutie

Cas
onesko-
renia

Celkovy
cas

Uprava nastaveni spravovania
koncovych riadkov

* Na obrazovke ,Vyber ukonu pre
program® stlacte tlacidlo Nastavenie.

* Na obrazovke ,Nastavenia spravovania
koncovych riadkov® pouZite zodpoveda-
juci posuvny ovlada¢ na upravu hodnoty/
nastavenia (vedla pozadovaného nasta-
venia spravovania koncovych riadkov).

- Pozastavenie pred aktivaciou (v sekun-
dach)

- Zobrazenie pri aktivnom stave (ano
alebo nie)

- Aktivovat jedno stlaCenie (ano alebo
nie)

- Aktivovat podrzanie a stlacenie (ano
alebo nie)
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Stvrtok 2:27 POPOLUDNI

Nastavenia spravovania koncovyrch riadkov

Pozastavenie pred aktivaciou —® 3.00s

Zobrazenie pri aktivnom stave —® Ao
Aktivovat jedno stladenie —® Ao

Aitivovat podrZanie a stlatenie ®

@

R

Obrazovka Nastavenia spravovania
koncovych riadkov

* Po dokonéeni stlacte tlacidlo Prijat.

Reverzibilny ventilator

Spésob aktivacie reverzibilného

ventilatora

+ Stlacenim tla€idla Reverzibilny ventilator
prejdite na obrazovku ,,Ovladanie venti-
latora motora“.

Streda 2:18 POPOLUDNI

Svetla

D)

Nastavenia

Tlacidlo Obratenie smeru otacania
ventilatora
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

* Na obrazovke ,Ovladanie ventilatora
motora“ stlacenim tlacidla Obratit zap-
nite ventilator (do opaéného smeru ota-
¢ania).

Stvitok 2:29 POPOLUDNI

Oviadanie ventilatora motora

Tlacidlo Obratenie
(Nachadza sa na obrazovke Ovladanie
ventilatora motora)

POZNAMKA: Poé&as reverzného cyklu sa na

obrazovke ,,Ovladanie
ventilatora motora“ bude
zobrazovat aktualny stav
reverzibilného ventilatora
(smer prudenia vzduchu,).
Ventilator sa automaticky vrati
do normalnej ¢innosti, ked’ sa
dokonci reverzny cyklus.

Automatické obratenie smeru
otacania ventilatora

Reverzibilny ventilator je mozné pouzivat

v automatickom reZime, ktory umozniuje
operatorovi nastavit mnozZstvo Casu medzi
automatickymi obrateniami smeru otacania
ventilatora.

Spoésob aktivacie automatického
obratenia smeru otacania ventilatora

Na obrazovke ,Ovladanie ventilatora
motora“ stlacte tlaCidlo Automaticky
rezim.
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Stvrtok 2:34 POPOLUDNI

Oviladanie ventilatora motora

Tlacidlo Automaticky rezim
(Nachadza sa na obrazovke Ovladanie
ventilatora motora)

* Pouzite posuvny ovladac¢ (vedla polozky
Interval) a nastavte pozadovanu hodnotu
(mnozstvo ¢asu medzi automatickymi
obrateniami smeru otacania ventilatora).

POZNAMKA: Posunutim ovladaca doprava
predizite ¢as alebo dolava
skratite cas.

POZNAMKA: Rozsah intervalu
automatického obratenie
smeru otacania ventilatora je
do 10 do 240 minut.

POZNAMKA: Pruhovy indikéator postupu sa
nachadza blizko spodnej ¢asti
obrazovky na zobrazenie
aktualneho poctu minut do
procesu obratenia smeru
otacania ventilatora.

* Po dosiahnuti zvoleného ¢asového inter-
valu sa tlacidlo Obratit rozsvieti a proces
automatického obratenia smeru otacania
ventilatora sa zaCne znova.

* Po dokonéeni stlacte tlaidlo Automa-
ticky rezim do polohy vypnutie.

Dalsie informacie najdete v &asti

.Reverzibilny ventilator v ramci ¢asti

Hydraulické systémy tohto navodu.

Zadna kamera

» Stlacenim tlacidla Kamera prejdite na
obrazovku ,Zadna kamera®“.

POZNAMKA: Na obrazovku ,Zadna kamera*“
méZete prejst aj
prostrednictvom domovskej
obrazovky - reZim Cesta.

Streda 2:18 POPOLUDNI

©

e

Motor

@,

Rozchod kolles

I
@

Ventlidtor
Obrétif

Koncowy Hadok
ManaZment

@ @

Preferencie Clstenle vzduchom

Tlacidlo Kamera
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

Streda 1:55 POPOLUDNI

» Tlacidlo
Nastavenie

Obrazovka zadnej kamery

Nastavenia zadnej kamery

(Zadna kamera pri civani/Aktivovat’ kameru v
cestnom rezime)

POZNAMKA: Funkcia Zadné kamera pri
cuvani sa po cykle kltuca
zapalovania resetuje do stavu
zapnutia.

« Na obrazovke ,Zadna kamera“ stlacte

tlacidlo Nastavenie.

* Na obrazovke ,Nastavenia kamery*“
pomocou zodpovedajuce posuvneho
ovladaca zapnite (ano) alebo vypnite
(nie) moznost ,Zadna kamera pri cuvani®
alalebo ,Aktivovat kameru v cesthnom
rezime“.
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Stvrtok 2:39 POPOLUDNI

Kamera

Zadna kamera pri cdvan(

Aktivovat kameru v cestnom redime

Obrazovka Nastavenia kamery

Zvuk

+ Stlagenim tla€idla Zvuk prejdite na obra-
zovku ,Zvuk®.

Streda 2:18 POPOLUDNI

P

Preferencle  Clstenle vzduchom

O%
(W)

Meradio

Tlacidlo Zvuk
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

Stvrtok 2:47 POPOLUDNI * Tlac¢idlo Stimenie

zvuku ‘

)

o=
ag o (o &"L”L“Em
5 @

Objem

oo ()0
(o]

« Tlac¢idlo
Nastavenie

Obrazovka Zvuk

Tlacidla hlasitosti

» Zatla¢enim tlacidla hlasitosti doprava
zvySite uroven zvuku alebo dolava ju
zniZite.

Tlacdidlo Stimenie zvuku

+ Stlacenim tlacidla Stimenie zvuku stiSite/
stimite stereoféonny zvuk. Opatovnym
stlaéenim obnovite zvuk.

Tlacidla vyhladania

* (1) - Stlaenim tla€idla vyhfadania ,Dole”
(fava Sipka s Ciarkou) prejdete na nasle-
dujucu stanicu s moznostou naladenia.

* (2)- Stlacenim tla¢idla vyhladania ,Dole”
(fava Sipka) budete prechadzat
postupne po jednej stanici/jednom
kanali.

* (3)- Stlacenim tlacidla vyhladania ,Hore*
(prava Sipka) budete prechadzat
postupne po jednej stanici/jednom
kanali.

* (4)- Stlacenim tlacidla vyhladania ,Hore*
(prava Sipka s Ciarkou) prejdete na
nasledujucu stanicu s moznostou nala-
denia.

Tladidlo vyhl'adavania

» Stlacenim tlacidla vyhladavania vyhla-
date nasledujucu stanicu s moznostou
naladenia, na ktorej sa vyhladavanie na
chvilu pozastavi (priblizne pat sekund)
pred pokracovanim na nasledujucu sta-
nicu.

POZNAMKA: Vyhladavanie bude
pokraCovat’ aZ do navratu do
vychodiskového bodu alebo
dovtedy, kym sa znova
nestlaci tlacidlo vyhladavania,
nestlaci sa niektoré z dalSich
tlacidiel vyhladania, alebo sa
nezmeni zdroj.

Tlacidlo napajania

« Stlagenim tla€idla napajania zapnete
radio. Jeho opatovnym stlacenim radio
vypnete.

POZNAMKA: Po zapnuti sa tlacidlo
napajania rozsvieti oranZzovou
farbou.
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Tlacidla zdrojov

(AUX1, USB, FM1, FM2, AM, Pasmo s
pocasim WB, AUX2, Bluetooth)
» Stlacenim pozadovaného tlacidla zdroja

(AUX1, USB, FM1, FM2, AM, WB, AUX2

alebo BT) prejdete priamo na dany zdro;j.

POZNAMKA: Tlacidlo zvoleného zdroja sa
rozsvieti oranzovou farbou.

POZNAMKA: AUX1 sa aktivuje, ak sa do
predného portu aux viozi
vstup aux. USB sa aktivuje, ak
sa do radia vlozi USB
zariadenie.

Tla€idlo zdroja
« Stla¢anim tlacidla zdroja mézete prepi-
nat’ medzi volbami zdroja.

Tlacidla predvolieb

» Stlacte a podrzte pozadované tlacidlo
predvolby na uloZenie aktualnej rozhla-
sovej stanice do danej predvolby.

* Po nastaveni, stlaCenim poZzadovaného
tlacidla predvolby prejdete priamo na
danu predvolbu rozhlasovej stanice.

POZNAMKA: Aktualne uloZena rozhlasova
stanica sa bude zobrazovat
na kazdom tlacidle.

Nastavenia zvuku

(Vyvazenie, hlboké tény, stredné téony, vysoké

tény)

* Na obrazovke ,Zvuk® stlacenim tlacidla
Nastavenie prejdite na obrazovku
.Nastavenia zvuku®.

*  Pomocou posuvného ovladaca (vedla
pozZadovaného nastavenia) nastavte
pozadovanu uroven.

POZNAMKA: Posunutim DOPRAVA budete
moct nastavit troveri zvuku
na pravej strane alebo
DOLAVA na lavej strane.

Stvrtok 2:48 POPOLUDNI

Nastavenia zvuku

L—@
—e
e
e

Obrazovka Nastavenia zvuku

Tlacidlo Klavesova skratka zvuku*

« Stlagenim tlacidla Klavesova skratka
zvuku (nachadza sa na domovskej obra-
zovke - rezim Cesta alebo Pole) stiSite/
stimite stereofénny zvuk. Opatovnym
stlacenim obnovite zvuk.

» Stlatenim a podrzanim tlacidla Klave-
sova skratka zvuku prejdete na obra-
zovku Zvuk.

Stvrtok 11:13 DOPOLUDMA

Tlacidlo Klavesova skratka zvuku
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
- rezim Cesta alebo Pole)
* Zobrazi sa len vtedy, ked’ sa aktivuje moznost’
Ukazat’ skratky
Prostrednictvom polozky Preferencie zobrazenia

Nastavenia stroja

Obrazovka ,Nastavenia stroja“ poskytuje
rézne nastavenia stroja, ako su:
» Velkost pneumatiky
» Servisné intervaly
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* Penidlo

» Uzamknutie (bezpecnost stroja)
* Informacie o stroji

+ Skiz

» Stlacenim tlac¢idla Nastavenia prejdite na
obrazovku ,Nastavenia stroja“.

Streda 2:18 POPOLUDNI

—

Preferencle  Cistenle vzduchom

@)

Nastavenia

Tlacidlo Nastavenia
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

Platok 8:02 DOPOLUDNIA 12/14/2018

Nastavenia

e (N

(e )

Uzamknutie Informécie o stroji Skiz
| Cistenle vzduchom Nastavenie Zasu I

Obrazovka Nastavenia stroja

Velkost’ pneumatiky

POZNAMKA: Dalsie informécie o volitelnych
moZzZnostiach pneumatik a
hodnotéach valivého obvodu
najdete v Casti,, Technické
parametre pneumatik®
uvedené v uvodnej Casti na
zaciatku tohto navodu.

Spoésob zmeny hodnoty velkosti
pneumatiky

* Naobrazovke ,Nastavenia stroja“ stlate
poli¢ko vedla polozky ,Velkost pneuma-
tiky“.

» Stlacenim tlacidla ,+“ alebo ,-“ zadajte
valivy obvod pneumatik na vasom stroji.
Po dokonceni znova stladte stred
policka.

POZNAMKA: Operator méze porovnat
zobrazenu rychlost’ stroja s
rychlostou z GPS a podla
potreby zadat presnejSiu
hodnotu.

Servisné intervaly

Sposob zmeny nastaveni servisnych
intervalov

* Naobrazovke ,Nastavenia stroja“ stlate
tlaCidlo Servisné intervaly.

* Na obrazovke ,Servisné intervaly*
stlatte stred policka (Uplne napravo) ser-
visného intervalu, ktory chcete zmenit
(motorovy olej, hydraulicky filter alebo
hydraulicky olej).

* Resetovanie
zostavajuce

» Zostavajuci
Piatok 8:03 DOPOLUDN Iéas

Servigné interval
" Interval Gdrity

" Reselovat ‘
=y

Motorowy cle)
Hydraudlcky fitter

Hydraulicky ole] 975:35 1000

75:3 m
25:35 " Resetovat
78S Rm'nr

I 475:35 I [r— NaStave%%)

Interval 50 hodin
Iinterval 100 hodin
Interval 500 hodin

@

servisny
intervalov="

=,

Obrazovka Servisné intervaly

» Stla¢enim tladidla ,+“ alebo ,-“ upravte
servisny interval na pozadované nasta-
venie. Po dokoncCeni stlacte stred
poli¢ka.

POZNAMKA: Nastavenia servisnych
intervalov sa nedaju zadat’
nad maximalny pripustny ¢as.
Dalsie informécie néjdete v
&asti Udrzba a skladovanie
tohto navodu.
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POZNAMKA: Stlaéenim tladidla
Resetovanie nastavite
servisny interval spat na
nastavenie z vyroby.

Piatok 8:12 DOPOLUDNIA

Servisné intervaly

e e
e
[:

Motorovy cle]

Hydraullcky fitter
Hydraulicky clej
Interval 50 hodin
Interval 100 hodin

Interval 500 hodin

©)

@:
®

Obrazovka Servisné intervaly

« Stlagenim zodpovedajuceho tlacidla
Resetovanie resetujete zostavajuci Cas.

Penidlo
- ak je sucast'ou vybavy
Celkovy tok

(Nastavi sa davkovanie peny)

* Naobrazovke ,Nastavenia stroja“ stlacte
tlacidlo Penidlo.

* Na obrazovke ,Penidlo Hagie“ pomocou
posuvného ovladaca (vedla polozky
,Celkovy tok“) nastavte poZadovanu
hodnotu davkovania peny.

POZNAMKA: Posunutim oviadaca doprava
zvysite davkovanie peny
alebo doflava ju znizite.

Piatok 8:44 DOPOLUDNIA

Penidlo Hagie

e
e

50%@
50%{@

Obrazovka Penidlo Hagie

Tok koncentratu

(Nastavi sa koncentrat peny)

* Na obrazovke ,Nastavenia stroja“ stlacte
tlacidlo Penidlo.

* Na obrazovke ,Penidlo Hagie* pomocou
posuvného ovladaca (vedla polozky , Tok
koncentratu“) nastavte pozadovanu hod-
notu koncentracie peny.

POZNAMKA: Posunutim oviadacéa doprava
zvySite tok koncentratu alebo
dolava ho zniZite.

Dalsie informacie najdete v &asti ,Systém
penového znaCkovaca“ v ramci Casti

Postrekovacie systémy tohto navodu.

Uzamknutie
(Bezpeénost’ stroja)
Uzamknutie nastaveni stroja

* Naobrazovke ,Nastavenia stroja“ stlate
tla¢idlo Uzamknutie.

* Na obrazovke ,Zmena blokovanych
parametrov“ zvolte nastavenia, ktoré
chcete uzamknut.

Zmena blokovanych parametrov

— |
| Nasiavanio zobrazenia | Nastaverio poridia |

Névret do vifiky

E—
I Spravivaie keecovich i

Obrazovka Zmena blokovanych
parametrov

+ Stlacte UZAMKNUTIE.
» Stlacenim OK potvrdite uzamknutie.

Odomknutie nastaveni stroja

POZNAMKA: Predvolené éislo PIN je
»,00525°
* Na obrazovke ,Zmena blokovanych
parametrov“ stlacte tlacidlo Uzamknutie.
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Pondelok 7:31 DOPOLUDNIA

Zmena blokovanych parametrov

Tladidlo Uzamknutie

* Na obrazovke ,Heslo" zadajte €islo PIN.

|C| eskorenie| | Viymazat

Obrazovka Heslo

* Po dokonceni stlacte tla€idlo Prijat.

Spoésob zmeny ¢€isla PIN

* Na obrazovke ,Zmena blokovanych
parametrov“ stlacte tlacidlo Zmena PIN.

POZNAMKA: Stlacte tlacidlo Uzamknutie a
zadajte aktualne cislo PIN na
aktivaciu tlacidla Zmena PIN.

Zmena blokovanych parametrov

)
| Nasiavanio zobrazenia | Nastaverio poridia |

I
| || Spmortaocoryh e

RMMM || Nastavenia vyloZnika | Uzeminwtie  (f '-“""'\'
©) (

Tlagidlo Zmena PIN

* Na obrazovke ,Heslo® zadajte nové Cislo
PIN.
* Po dokon¢eni stlacte tlacidlo Prijat.

POZNAMKA: Po dokonéeni sa objavi
potvrdenie ,Heslo sa
zmenilo*,

Informacie o stroji

* Na obrazovke ,Nastavenia stroja“ stlace-
nim tlacidla Informacie prejdite na obra-
zovku ,Informacie o stroji“. Na nej
najdete informacie o stroji, ako su cel-
kovy pocet prevadzkovych hodin stroja,
vyrobné Cislo stroja, verzia softvéru a
informacie o pridavnom zariadeni.

= |nformacie

Sériové &
Poéet prevadzkovych hodin motora

Verzia ECM
Verzia primarneho programu
Datum prim

Verzia sek
Détum seku
Verzia pro
Détum pi
Pridavn

Obrazovka Informacie o stroji

Sklz
(Regulacia trakcie)

POZNAMKA: Regulécia trakcie je v rezime
Cesta deaktivovana.
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Spoésob zmeny nastaveni sklzu

* Naobrazovke ,Nastavenia stroja“ stlate
tlacidlo Skiz.

* Na obrazovke ,Skiz“ stla¢te prislusné
poli¢ko (vedla polozky ,Sklz“) a zvolte
NORMALNE, NEPRIAZNIVE (v zavis-
losti od stavu terénu) alebo UZIVATEL-
SKE.

Skiz

Skiz Normélne L ] |

Percento skizu

5%

ZniZenie knitiaceho
momentu motora kolesa

60 %

Obrazovka Sklz

Uzivatelské nastavenia
Percento sklzu

Aka miera sklzu je pripustna pred
aktivaciou regulacie sklzu.

* Na obrazovke ,Skiz“ stlacéte prislusné
policko (vedla polozky ,Skiz“) a zvolte
UZIVATEL'SKE.

* Pomocou posuvného ovladaca nastavte
poZadovanu hodnotu percenta sklzu.

POZNAMKA: Posunutim ovladacéa doprava
zvysite hodnotu percent alebo
dolava ju zniZite.

Pondelok 7.42 DOPOLUDNIA

Skiz

Skiz UZivatelské @ I

Percento skizu —@ 5%

ZnfZenie kritiaceho ————@
momentu motora kolesa
na zamedzenie skizu

60 %

Obrazovka Sklz - Uzivatel'ské nastavenia

ZniZenie krutiaceho momentu motora kolesa
na zamedzenie skizu

Prikaz percenta na také nastavenie
motorov kolies, ktorym sa obmedzi
hydraulicky tok.

POZNAMKA: Cim vys$ie bude &islo
ZniZenia kruatiaceho momentu
motora kolesa, tym menej
hydraulického toku péjde do
preklzavajiuceho motora
kolesa.

» Na obrazovke ,Skiz“ stlacte prislusné
poli¢ko (vedla polozky ,Sklz*) a zvolte
UZIVATELSKE.

* Pomocou posuvného ovladaca nastavte
pozadovanu hodnotu znizenia krutia-
ceho momentu motora kolesa na zame-
dzenie sklzu.

POZNAMKA: Posunutim oviadaca doprava
zvysSite hodnotu zniZenia
krutiaceho momentu motora
kolesa na zamedzenie skizu
alebo dolava ju znizite.

POZNAMKA: Hodnoty znizenia krutiaceho
momentu motora kolesa na
zamedzenie skizu su
dostupné v 5 % prirastkoch.

Preferencie zobrazenia

Obrazovka ,Preferencie zobrazenia“
poskytuje rézne nastavenia zobrazenia, ako
su:

» Farba mierky

* Animacie

+ Jednotky (Standardné, KPA, bar)
* Datum

* Formét ¢asu
» Zvuk stimeny

« Jazyk

» Ukazat skratky (,Tlacidla rychlej volby* -
domovska obrazovka)

» Stlacenim tlacidla Preferencie prejdite na
obrazovku ,Preferencie stroja“.
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Streda 2:18 POPOLUDNI

©)

o
Motor

)

Rozchod kolles

A~
. 1":;l_."—’n

Koncowy fadok

fant]
Manazment b
—

@

Preferencie  Cistenie vzduchom

Tlacidlo Preferencie
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

Pondelok 10:15 DOPOLUDNIA

Preferencie

Farba mierky Biele L I

Animécie Zapnuté L ]

Jednotky Standard [ ]

Udaje midiyyyy @

Formét tasu | 12h ° |

Obrazovka Preferencie zobrazenia

Farba mierky

* Na obrazovke ,Preferencie stlacte
poli¢ko vedla polozky ,Farba mierky“ a
zvolte pozadovanu farbu tachometra
(biela, Cervena, Zlta alebo Cierna).

Animacie

* Na obrazovke ,Preferencie” stlacte
poli¢ko vedla polozky ,Animacie” a
zvolte zapnutie na aktivaciu animacii
alebo vypnutie na deaktivaciu animacii.

Jednotky

* Na obrazovke ,Preferencie” stlacte
policko vedla polozky ,Jednotky“ a
zvolte zobrazenie pozadovanych mer-
nych jednotiek - Standardné, metrické
(KPA) alebo metrické (bar).

Datum

Na obrazovke ,Preferencie” stlacte
poli¢ko vedla polozky ,Datum® a zvolte
zobrazenie pozadovaného formatu
datumu (m/d/rrrr alebo d/m/rrrr).

Format ¢asu

Na obrazovke ,Preferencie” stlacte
policko vedla poloZky ,Format ¢asu“ a
zvolte zobrazenie pozadovaného for-
matu €asu - 12-hodinovy (DOPOLUD-
NIA/POPOLUDNI) alebo 24-hodinovy.

Zvuk stimeny

Na obrazovke ,Preferencie” stlacte Tla-
Cidlo Zvuk stimeny na stimenie zvuko-
vych vystraznych alarmov.

POZNAMKA: V pripade, Ze sa ozve

vystrazny alarm kvoli
poruche motora 1761.17
alebo 1761.18, dany alarm sa
nebude dat stisit, pokial sa
problém nevyriedi, aj ked’ sa
stlaci tlac¢idlo Stimenie zvuku.

Pondelok 10:17 DOPOLUDNIA
Preferencie

Farba mierky Biele L] I
Animécie Zapnuté L ] I

Udaje |
Formét &asu 12h ° |
B o ) (e

midfyyyy L]

i Jednotky Standard [ ]

Tlacidlo Stimenie zvuku
(Nachadza sa na obrazovke Preferencie)

Jazyk

Na obrazovke ,Preferencie” stlacte tla-
¢idlo Jazyk.

Na obrazovke ,Jazyk” zvolte pozado-
vany jazyk.
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Romanian
Hungarian
Russian
French

Ukrainian

Portuguese

Obrazovka Jazyk

Ukazat’ skratky

(,, Tlacidla rychlej volby“ - domovska
obrazovka)

Styri skryté ,Tlacidla rychlej volby“ sa
nachadzaju na domovskej obrazovke - rezim
Cesta/Pole a umozZiiuju operatorovi zapinat/
vypinat €asto pouzivané funkcie pohodine z
domovskej obrazovky.

« Tlacidlo rychlej volby
Reverzibilny ventilator

« Tlagidlo rychlej volby Jas
dennej doby/nognej doby

+ Tlagidlo rychlej volby
VonkajSie svetla

» Tlacidlo rychlej volby Zvuk

LE|[®©

Na obrazovke ,Preferencie” stlacte tla-
Cidlo Ukazat skratky, aby sa aktivovali
(odkryli) Styri tlacidla rychlej volby
nachadzajuce sa na domovskej obra-
zovke - rezim Cesta/Pole. Opatovnym
stlaCenim tlacidla sa tlacidla rychlej
volby deaktivuju (skryju).

Pondelok 10:20 DOPOLUDNIA

Preferencie

Farba mierky Biele ]

Animacie

Zapnuté

Tlacidlo Ukazat’ skratky
(Nachadza sa na obrazovke Preferencie)

Stvrtok 11:13 DOPOLUDMIA

Tlacidla rychlej volby
(Nachadzaju sa na domovskej obrazovke
- rezim Cesta a Pole)

+ Stlagenim pozadovaného tlacidla rychlej
volby zapnete prisludnu funkciu. Opa-
tovnym stlacenim tlacidla funkciu vyp-
nete.

» Stlacenim a podrzanim pozadovaného
tlacidla rychlej volby prejdete priamo na
danu stranku zobrazenia systému.

Cistenie vzduchom

- ak je su€ast'ou vybavy
Funkcia Cistenie vzduchom na stroji
umoznuje odstranit vyrobok z
postrekovacieho systému pomocou prudu
vzduchu. Vykonanie Cistenia vzduchom
moZete vybrat v manualnom alebo
automatickom rezime.
+ Stladenim tlagidla Cistenie vzduchom
prejdete na obrazovku ,Cistenie vzdu-
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chom® (manualny alebo automaticky
rezim).

POZNAMKA: Stlacenim tlacidla ,Man*“ alebo
LAuto” (nachadza sa blizko
spodnej Casti obrazovky
,Cistenie vzduchom®) prejdete
priamo na poZadované
nastavenia Cistenia vzduchom
v manualnom alebo
automatickom rezime.

Streda 2:18 POPOLUDNI

Nastavenia Preforencie  Clstenia vzduchom

Tlagidlo Cistenie vzduchom
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

Pondelok 10:48 DOPOLUDNIA

Obrazovka Cistenie vzduchom
(manualny rezim)

Pondelok 10:46 DOPOLUDNIA

Automatické ¢istenie vzduchom

Pazadované
Vypnuté
ZATVORENE
Vypnuté
ZATVORENE

Meno

@ Cerpadio roztoku

Aktudine
Vypnuté
ZATVORENE
Vypnuté
ZATVORENE

@ NédrZ s roztokom
@@ Preplachovac( ventil
B Ventil mieSania

@ Rychlost motora
@ Chyby

Obrazovka Cistenie vzduchom
(automaticky rezim)

Manualny rezim

V manualnom reZzime ma operator
kontrolu nad ventilmi roztoku na zaklade
pouzitia spinaCov ventilov roztoku vyloznika
(nachadzaju sa na klavesnici sekcie bo¢nej
konzoly).

Sposob aktivacie systému Cistenia
vzduchom v manualnom rezime

POZNAMKA: Po vykonani éistenia
systému vzduchom bude
pred obnovenim aplikacie
postreku potrebné systém
roztoku znova napustit.
Dalsie informécie nédjdete v
Casti,,Opédtovné napustenie
Cerpadla roztoku po Cisteni
vzduchom® v ramci tejto
Casti.

» Uistite sa, Ze je spina¢ Cerpadla roztoku
(nachadza sa na bo¢nej konzole) v
polohe vypnutia.

+ Uistite sa, ze su ZATVORENE ventily
preplachovacej nadrze, nadrZze na mie-
Sanie a nadrze na roztok.

POZNAMKA: Stlaéte a podrzte spinaé
ventilu mieSania (nachadza sa
na bocnej konzole) v polohe
DOLE priblizne na 10 sekund
na zaistenie zatvorenia ventilu
mieSania.
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POZNAMKA: Tieto ventily nemusia byt
zatvorené na to, aby systém
fungoval, ale vyZzaduju sa pre
spravne fungovanie Cistenia
vzduchom.

« Na obrazovke ,Manualne gistenie vzdu-

chom® stlacte tla€idlo Vzduch.

Pondelok 10:48 DOPOLUDNIA

Tlagidlo Vzduch
(Nachadza sa na obrazovke
Manualne gistenie vzduchom)

POZNAMKA: Po stladeni tladidla Vzduch sa
otvori vzduchovy ventil, ktory
uvolni vzduch do systému
roztoku.

» Stlacte spinac¢ hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) do polohy zapnutia.

+ Stlacte poZzadované spinace ventilov
roztoku vyloznika (nachadzaju sa na kla-
vesnici sekcie bo¢nej konzoly) na spus-
tenie prudenia vzduchu a odstranenie
vyrobku z postrekovacieho systému.

POZNAMKA: Stlacenim tlagidla Roztok
(nachadza sa na obrazovke
Manualne Cistenie vzduchom)
prejdete na obrazovku
Schéma systému roztoku, kde
si mbézZete pozriet aktualny
stav systému roztoku.

Pondelok 10:48 DOPOLUDNIA

Tlacidlo Roztok
(Nachadza sa na obrazovke
Manualne gistenie vzduchom)

Pondelok 10:51 DOPOLUDNIA

Obrazovka Schéma systému roztoku

Dalsie informacie o interpretacii schémy
systému roztoku najdete v Casti ,Systém
roztoku“ v ramci tejto Casti.

Automaticky rezim

V automatickom rezime sa zasobnik
vzduchu na stroji naplni na zaklade rychlosti
otacok motora a €asu na automatické
plnenie zasobnika vzduchu a Cistenie
postrekovacieho systému.

Nastavenia automatického Cistenia
vzduchom

(Minimalna rychlost’ motora, €istenie celého
vyloznika, ¢as dopiiiania vzduchu a éistenie
individualnej sekcie)

Minimalna rychlost’ motora

* Na obrazovke ,Automatické Cistenie
vzduchom® stlacte tlacidlo Nastavenie.
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Pondelok 10:46 DOPOLUDNIA

Automatické ¢istenie vzduchom

Pazadované
Vypnuté
ZATVORENE
Vypnuté
ZATVORENE

Meno
@ Cerpadio roztoku
@ NédrZ s roztokom

Alctudine
Vyputé
ZATVORENE
ypruté
ZATVORENE

@ Preplachovac! ventil
@ Ventil mieSania

@ Rychlost motora
@ Chyby

Tlacidlo Nastavenie
(Nachadza sa na obrazovke
Automatickeé Cistenie vzduchom)

* Na obrazovke ,Nastavenie Cistenia
vzduchom® pomocou posuvného ovla-
daca (vedla polozky Minimalna rychlost
motora) nastavte pozadované otacky
motora za minutu.

POZNAMKA: Posunutim oviadaca doprava
zvySite rychlost’ alebo dolava
zniZite rychlost.

Pondelok 10:52 DOPOLUDNIA

Nastavenie &istenia vzduchom

Miniméina rychlost motora —0

1300[

Gistenle celého wioZnika
Cas dopliiania vzduchu
Cistenle individuine] sekcie

Obrazovka Nastavenie Gistenia vzduchom

POZNAMKA: Odportiéa sa, aby bola
Skrtiaca klapka motora
nastavena nad 1800 ot./min.
Umozni to rychlejsie plnenie
zasobnika vzduchu.

* Po dokonceni stlacte tlaCidlo Prijat.

¥

Cistenie celého vyloznika
* Na obrazovke ,Automatické Cistenie
vzduchom® stlacte tlacidlo Nastavenie.

* Na obrazovke ,Nastavenie Cistenia
vzduchom“ pomocou posuvného ovla-
dada (vedra polozky Cistenie celého
vyloznika) nastavte pozadovanu hod-
notu (mnozstvo Casu, za ktory sa vycisti
vzduchom cely vyloznik).

POZNAMKA: Posunutim ovliadaca doprava
zvySite hodnotu alebo dolava
ZniZite hodnotu.

* Po dokonceni stlacte tlacidlo Prijat.

Cas dopinania vzduchu

* Na obrazovke ,Automatické Cistenie
vzduchom® stlacCte tlaCidlo Nastavenie.

* Na obrazovke ,Nastavenie Cistenia
vzduchom® pomocou posuvného ovla-
daca (vedla polozky Cas dopinania
vzduchu) nastavte poZzadovanu hodnotu
(mnozstvo Casu, za ktory sa zasobnik
vzduchu naplni vzduchom).

POZNAMKA: Posunutim ovladacéa doprava
zvySite hodnotu alebo dolava
ZniZite hodnotu.

» Po dokon¢eni stlacte tlacidlo Prijat.

Cistenie individualnej sekcie

* Na obrazovke ,Automatické Cistenie
vzduchom® stlacte tlaCidlo Nastavenie.

* Na obrazovke ,Nastavenie Cistenia
vzduchom® pomocou posuvného ovla-
dada (vedrla polozky Cistenie individual-
nej sekcie) nastavte pozadovanu
hodnotu (mnozstvo ¢asu, za ktory sa
vyCisti kazda jednotliva sekcia).

POZNAMKA: Posunutim oviadaca doprava
zvysSite hodnotu alebo dolava
zniZite hodnotu.

* Po dokon¢eni stlacte tlacidlo Prijat.

POZNAMKA: Pri &isteni jednotlivych sekcii
zacne systém so sekciou
uplne vlavo, ktora nie je
vypnuta (na klavesnici sekcie)
a bude pokracovat’ so sekciou
uplne vpravo, ktora nie je
vypnuta.

Priklad:

Ak su sekcie 1,2,8a 9
vypnuté a vSetky ostatné su
zapnuté, vtedy sa vycCistia
vzduchom sekcie 3 - 7. Dyza
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lavého riadka pri plote sa
vycisti vzduchom vtedy, ked’
sa vycisti vzduchom sekcia 1
(a cely vyloznik) a dyza
pravého riadka pri plote sa
vycisti vzduchom vtedy, ked’
sa vycisti vzduchom sekcia 9
(a cely vyloznik), pokial sa
dyzy riadkov pri plote nevypnu
prostrednictvom klavesnice.
Zadna dyza sa vycisti
vzduchom so sekciou 5 (a
celym vyloZznikom), pokial sa
zadna dyza nevypne
prostrednictvom klavesnice.

Sposob aktivacie systému Cistenia
vzduchom v automatickom rezime

POZNAMKA: Po vykonani éistenia

systému vzduchom bude
pred obnovenim aplikacie
postreku potrebné systém
roztoku znova napustit.
Dalsie informéacie ndjdete v
Casti ,,Opédtovné napustenie
Cerpadla roztoku po cisteni
vzduchom* v ramci tejto
Casti.

Uistite sa, Ze je spinac ¢erpadla roztoku

(nachadza sa na boc¢nej konzole) v

polohe vypnutia.

Uistite sa, Ze ventil nadrze na roztok,

ventil preplachovacej nadrze a ventil

nadrze na mieSanie si ZATVORENE.

POZNAMKA: Stladte a podrzte spinaé

ventilu mieSania (nachadza sa
na boc¢nej konzole) v polohe
DOLE priblizne na 10 sekiand
na zaistenie zatvorenia ventilu
mie$ania.
Nastavte Skrtiacu klapku motora na
pozadované otacky (nad 1800 ot./min.).

POZNAMKA: 1800 ot./min. je nastavenie

minimalnej rychlosti otacok

motora na aktivaciu systému

Cistenia vzduchom v

automatickom reZime.
Uistite sa, ze sa nevyskytuju zZiadne
poruchy systému.

Na obrazovke ,Automatické gistenie
vzduchom® sa uistite, Zze su splnené
vSetky predchadzajuce poZiadavky.

POZNAMKA: Automatické Gistenie

vzduchom sa neaktivuje,
pokial sa nesplnia vietky
poZiadavky.

Pondelok 10:46 DOPOLUDNIA

Automatické &istenie vzduchom

Meno Altugine
@ Cerpadio raztoku Vypruté
@ hedrZ s roztokom ZATVORENE
@ Preplachovac ventil Vyprute
@ Ventil mieSania ZATVORENE
@ Rychlost motora

@ Chyby

PoZadované
Vypnuté
ZATVORENE
Vypnuté
ZATVORENE

Obrazovka Automatické Cistenie vzduchom

Stlagenim tlagidla Start zaénite Sistenie
vzduchom.

POZNAMKA: Systém &istenia vzduchom

bude cyklicky postupovat
nasledovne: Cistenie
vzduchom celého vyloZnika,
naplnenie zasobnika
vzduchu, Cistenie vzduchom
Jednotlivych sekcii. Ak ako
operator nechcete Cistit
vzduchom niektort konkrétnu
sekciu, stlacte zodpovedajuci
spinac ventilu roztoku
vyloZnika (nachadza sa na
klavesnici sekcie bocnej
konzoly) do polohy vypnutia.

POZNAMKA: Pruhovy indikéator postupu sa

nachéadza blizko spodnej ¢asti
obrazovky na zobrazenie
aktualneho stavu systému v
procese automatického
Cistenia vzduchom.
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Pondelok 10:34 DOPOLUDNIA

Automatické Sistenie vzduchom

Stav
Aktivne
Nevybavens
Nevybavendé

Menc
Mastavenie
Cistenie celého vyloZnika

» Tlacidlo
Roztok

Dopliianie vzduchu

Cistenie individuinej sekcie

Nevybavené
* Pruhovy  pyeonsene Nevybavend
indikator

postupu }

Obrazovka Automatické distenie
vzduchom - automaticky cyklus

POZNAMKA: Stlacenim tlacidla Prerusit
zastavite éistenie vzduchom.

POZNAMKA: Stlaéenim tlagidla Roztok
(nachadza sa na obrazovke
Automatické Cistenie
vzduchom - Automaticky
cyklus) prejdete na obrazovku
Schéma systému roztoku, kde
si méZete pozriet aktualny
stav systému roztoku.

Pondelok 10:51 DOPOLUDNIA

Obrazovka Schéma systému roztoku

Dalsie informacie o interpretacii schémy
systému roztoku najdete v Casti ,Systém
roztoku“ v ramci tejto Casti.

Opatovné napustenie ¢erpadla

roztoku po cisteni vzduchom

* Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

* Pockajte priblizne 45 - 60 sekund, aby
roztok naplnil systém.

» Stlacte spina¢ manualneho ovladania
davkovania (MAN) (nachadza sa na kla-
vesnici sekcie bo¢nej konzoly) do polohy
zapnutia.

* Spinac ventilu mieSania (nachadza sa
na bocnej konzole) stlaéte a podrzte v
polohe HORE (otvoreny).

« Zatlagenim spinaca &erpadla roztoku
(nachadza sa na boénej konzole) do
polohy HORE (zapnutie) aktivujte Cer-
padlo roztoku.

* Podrzte stlaceny spina¢ davkovania/
rychlosti ¢erpadla v polohe ,+“ (nacha-
dza sa na klavesnici sekcie bo¢nej kon-
zoly) dovtedy, kym sa nedosiahne prikaz
¢erpadla 65 - 75 %.

» Stlacte spina¢ hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) do polohy zapnutia.

* Po tom, ako Cerpadlo dokoné&i napusta-
nie, systém roztoku méze obnovit nor-
malnu aplikaciu postreku.

POZNAMKA: Pri hladine nédrze pod
objemom 75 galénov (283 L)
mézZe napustanie vyZadovat
viac ¢asu. Ak sa Cerpadlo
roztoku nenapusti kvéli nizkej
hladine roztoku, vypnite
Cerpadlo roztoku, ventil
mieSania a ventil hlavnej
nadrze a zopakujte postup
opétovného napustania
pomocou preplachovacej
nadrze.
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Vykonanie procesu odvzdusSnenia
postrekovacieho vyloznika po €isteni
vzduchom

Ak sa tento postup vykonava po vybrati
stroja zo skladu, uistite sa, Ze su
poveternostné podmienky nad bodom
mrazu (32 °F/0 °C), alebo zabezpecte,
aby savykonal s nemrznucouzmesou. V
opacnom pripade by mohlo dgjst k
poskodeniu systému roztoku.

POZNAMKA: Stroj je vybaveny nasavacimi
ventilatormi postrekovacieho
potrubia na pomoc pri
odstrariovani vzduchu z
potrubia vyloZnika.
Nasledujuci proces zarucuje
to, Ze sa akékolvek
vzduchové bubliny v ramci
hadic vyloZnika dostanu do
potrubia vyloZnika tak, aby sa
dali odsat’ prostrednictvom
nasavacich ventilatorov.

1. Napliite nadrz na roztok priblizne 125

galénmi (473 L) pitnej vody.

Zatiahnite parkovaciu brzdu.

Nastartujte motor.

Uistite sa, Ze je stav jazdy v rezime

POLE.

5. Vyklopte a spustite vyloZznik nadol na
ziskanie pristupu k dyzam vyloznika.

6. Odstrarite postrekovaci hrot z posled-
nych dvoch telies dyz najdalej od stredo-
vej osi stroja na vSetkych zostavach
potrubi.

7. Spustite stredovu sekciu vyloZznika nadol
a vyklopte lavé aj pravé kridlo vyloZnika
uplne nahor.

8. Spustite postrekovac v ,manualnom*
rezime postreku pri 90 PSI (620,6 kPa).

9. Cinnost postrekovada prevedte mini-
malne cez tri (3) cykly zapnutia/vypnutia
na odstranenie zachyteného vzduchu z
postrekovacieho vyloZnika nasledovne:
a. Stlacte spina¢ hlavného postreko-
vaca (nachadza sa na radiacej pake

PoN

hydrostatického pohonu) do polohy zap-
nutia a sledujte vytekanie vody z otvore-
nych telies dyz.
b. Stlacte spina¢ hlavného postrekovaca
do polohy vypnutia a nechajte stroj v
rezime vypnutia minimalne 15 sekund,
aby sa mohol vzduch premiestnit do vys-
Sich bodov.

10. Sleduijte, ¢i dochadza k plynulému, rov-
nomernému vytekaniu z kazdého otvore-
ného telesa dyzy.

POZNAMKA: Opakujte cyklus postreku so
zapnutim/vypnutim dovtedy,
kym sa neziska rovhomerny
vystup.

11. Pokradujte v postreku dovtedy, kym v
nadrzi nezostane len 50 - 75 galonov
(189 - 283 L) vody.

12. Nainstalujte spat’ odstranené postreko-
vacie hroty.

POZNAMKA: Ak je nadrz na roztok
naplnena inym roztokom ako
voda a Cistenie vyloZnika
vodou sa neda realizovat,
operator méze vyklopit kridla
vyloZnika uUplne nahor a
vykonat postrek na kratku
vzdialenost. Poméze to
odstranit' vzduch zo systému.

Systému roztoku

Obrazovka ,Schéma systému roztoku*
umozfiuje operatorovi, aby si pozrel aktualny
stav systému roztoku.

» Stlacenim tlacidla Systém roztoku prej-
dete na obrazovku ,Schéma systému
roztoku®.
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Streda 2:18 POPOLUDNI

Veontilitor
Obrétit

~

Tlagidlo Systém roztoku
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

* Preplachova- « Nadrz na
cia nadrz roztok

* Ventil nadrze na
roztok je zapnuty

« Cerpadlo/

prikaz g ..
roztoku

e Okruh
mieSania

+ Okruh pre-
plachovania

* Prieto-—®o0epm ) z hlavngg,

komer '

* Lavy * Ventily roztoku  « Pravy <« Dyza
riadok vyloznika riadok zadnej
pri plote  (sekcie 1-9) pri plote jazdne;
stopy pne-
umatiky

Obrazovka Schéma systému roztoku

POZNAMKA: Kruhy s &arami
prechadzajucimi cez nich su
ventily roztoku. Ked' je zeleny,
zZnamena to, Ze ventil je
aktivovany. Ak je sivy s
kolmou ¢&iarou, znamena fto,
Ze ventil je vypnuty.

POZNAMKA: Ked su ventily riadka pri plote
a roztoku vyloZnika
(nachadzaju sa v spodnej
Casti schémy) zelené,
zodpovedajuci ventil je
aktivovany a vykonava
postrek.

Poruchy systému

Na obrazovke ,Poruchy systému“ sa
zobrazuju rézne poruchy stroja, ako su:
* Primarne
» Sekundarne
* Displej
* Motor
* Pridavné zariadenie

» Stlacenim tlacidla Poruchy prejdite na
obrazovku ,Poruchy systému®.

Streda 2:18 POPOLUDNI

)

Nastavenia

Tlacidlo Poruchy
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

* Na obrazovke ,Poruchy systému* stlace-
nim tlacidla poZzadovanej poruchy prej-
dite na zodpovedajucu obrazovku
poruchy, na ktorej sa zobrazi kod poru-
chy a popis poruchy.

Pondelok 10:54 DOPOLUDNIA

Chyby

N
e

| Zobrazenie || Prevadzkovy dennik chyb |

Vymazat vsetky chyby

Obrazovka Poruchy systému
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— AT
= Sekundarne zavady =) (\)_\)

12172018

Obrazovka Sekundarne poruchy

Aktivne poruchy

Ked sa vyskytne porucha systému, na
stranke prislusného zobrazenia sa objavi
vystrazné hlasenie, ktoré vas bude
informovat’ o kdéde poruchy a pri€ine
poruchy. Stlagenim OK vykonajte
potvrdenie.

POZNAMKA: Pri kazdej aktivnej poruche sa
zobrazi kéd a popis poruchy.
Pri komunikacii s miestnym
predajcom vyrobkov znacCky
John Deere uvedte kod
poruchy.

V pripade, Ze sa vyskytne zavazna
porucha systému a spbsobi €innost stroja
mimo beZnych prevadzkovych podmienok
(t.j. porucha riadenia vSetkych kolies AWS,
nezvolila sa velkost pneumatik atd’.), na
displeji sa objavi vystrazné hlasenie poruchy
stroja. Toto vystrazné hlasenie vas bude
informovat o tom, Ze sa zistila porucha a ze
stroj nereaguje normailne a preto ho musite
obsluhovat' s mimoriadnou opatrnostou,
kedZe rychlost’ stroja bude obmedzena a
vzdialenost potrebna na zastavenie sa méze
predizit alebo skratit. Stladéenim OK
vykonaijte potvrdenie.

NavySe sa objavi druhé vystrazné
hlasenie s informaciou o konkrétnom popise
poruchy. PoZiadajte o pomoc miestneho
predajcu vyrobkov znacky John Deere.

A pozor

Po vystrahe poruchy stroja sa obmedzi
rychlost stroja a vzdialenost potrebna
na zastavenie sa moze predizit alebo
skratit’.

A pPozoRr

Po vystrahe poruchy stroja nepouzivajte
stroj. V opaénom pripade by mohlo déjst’
k zraneniu osbb a poskodeniu stroja.

Pondelck 11:01 DOPOLUDMNIA

Kriticke (x
o

CHA. STROJ NEREAGUJE NORMALNE. PRACUITE S
|

Vystraha poruchy stroja

Prevadzkovy dennik chyb

* Na obrazovke ,Poruchy systému® stlacte
tlacidlo Prevadzkovy dennik chyb.
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Pondelok 10:54 DOPOLUDNIA

Chyby

R
e e

| Zobrazenie

Vymazat vSetky chyby

Tlacidlo Prevadzkovy dennik chyb
(Nachadza sa na obrazovke
Poruchy systému)

* Na obrazovke ,Poruchy” si budete méct
pozriet vSetky predchadzajuce poruchy
systému.

POZNAMKA: Poruchy systému su uvedené
v zozname s poslednou
poruchou v hornej Casti
obrazovky. Rychlym
potiahnutim nahor alebo
nadol mézZete prechadzat cez
poruchy.

=— Zavady

18 13; 8 1004.18: Nizka hladina hydraulického cleja.
1812 4 Log cleared License

Obrazovka Poruchy

Vymazanie poruch

* Na obrazovke ,Poruchy systému* stlage-
nim tla€idla Vymazat poruchy sa odstra-
nia poruchy po vyrieSeni problému s
poruchou.

Pondelok 10:54 DOPOLUDNIA

Chyby

R
e e

| Zobrazenie || Prevadzkovy dennlk chjb |

Vymazat vSetky chyby

Tlacidlo Vymazat poruchy
(Nachadza sa na obrazovke
Poruchy systému)

POZNAMKA: Zobrazi sa hlasenie
,Potvrdenie vymazania
poruch*, Stlaéenim OK
vykonate potvrdenie.

Pondelok 12:47 POPOLUDNI

e Potvrdenie

Wymazat chyby

| Zrudif

Potvrdenie vymazania poruch

POZNAMKA: Poruchy systému sa budu aj
nadalej objavovat’ dovtedy,
kym sa problém s poruchou
nevyriesi, a to bez ohladu na
vymazanie poruch.

Meradlo

Poc&as parkovania alebo pouzZivania stroja
sa daju aktualne merania stroja sledovat pri
diagnostike alebo rieSeni problémov.

» Stlacenim tlaCidla Meradlo prejdite na
obrazovku ,Merania“.
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Streda 2:18 POPOLUDNI

@

Rozched kolles

Cbrétit

—

®

Cistenle vzduchom

Tlacidlo Meradlo
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

* Na obrazovke ,Merania“ zvolte pozado-
vany systém na zobrazenie aktualneho
stavu systému.

Pondelok 12:48 POPOLUDNI

Merania

Obrazovka Merania

E Zavady

1004.18: Nizka hladina hydraulického oleja.
Log cleared License

Obrazovka Stav systému
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MOTOR - STARTOVANIE

A pozoRr

Motor Startujte len zo sedadla operatora.
Pred nastartovanim motora v uzavretej
budove nainstalujte vhodné vetracie
zariadenie na odvod vyfukovych plynov.
VZdy pouzivajte bezpecné a schvalené
spbdsoby skladovania paliva a spustenim
potrubia.

POZNAMKA: Pri kazdom nastartovani

motora sa na domovskej
obrazovke displeja stroja
objavi indikator
nedostato¢ného tlaku v
kabine - v rezime Cesta alebo
Pole v désledku mierneho
oneskorenia aktivacie
filtracného systému kabiny
RESPAR®. Indikator zmizne po
dosiahnuti poZadovaného
tlaku v kabine.

Lkorok 8:44 DOPOLUDNIA

Indikator nedostatocného tlaku vzduchu
v kabine

(Nachadza sa na domovskej obrazovke

displeja stroja - rezim Cesta alebo Pole)

Kontrolny zoznam pred
spustenim

1.

Skontrolujte hladinu motorového oleja.

POZNAMKA: Nepouzivajte stroj, ked je

©oN®

hladina oleja na odmerke
motorového oleja pod
znackou ,L“ (nizka) alebo nad
znackou ,H* (vysoka).
Skontrolujte hladinu chladiacej kvapa-
liny motora.
Skontrolujte hladinu kvapaliny na Gpravu
vyfukovych plynov vznetového motora
(DEF) (motory Final Tier 4).
Skontrolujte hladinu oleja hydraulickej
nadrze.
Skontrolujte filtraénd mriezku privodu
chladiaceho vzduchu.
Vypustite odlu¢ovaé paliva/vody.
Skontrolujte hnaci remer motora.
Vypustite vodu zo zasobnika vzduchu.
Skontrolujte, &i neunika olej alebo palivo.

Startovanie za studeného
pocasia
STS10/STS12

A pPozor

Eterje vysoko horfavy. NEPOUZIVAJTE
éter pri Startovani motora vybaveného
Zeraviacimi svieCkami.

Otocte kfu¢ zapalovania do polohy zap-
nutia ON, ale NEZAPINAJTE spustac.
(Pockajte, kym z displeja stroja nez-
mizne indikator ,,Zeraviace svieéky st
aktivne®).

Pocas studeného pocasia sa na displeji
stroja objavi nasledujuce vystrazné hla-
senie. Stlaenim OK potvrdte, Ze rozu-
miete tomu, Ze motor vyZaduje urcity Cas
na zohriatie pred zapnutim spustaca.
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Pondelok 2:37 POPOLUDNI
s Indikator Zeraviace —#
sviecky su aktivne

A\ Vvistran

Pockajte na spustenie motora

Vystrazné hlasenie Pockajte so
Startovanim motora

POZNAMKA: Pred dal§im postupom sa
uistite, Ze sa uz nevyskytuju
Ziadne iné vystrahy.
2. Zapnite spustac.
(Ak sa nepodari nastartovat’ motor po
15 sekundach, otocte kl'a¢ zapalova-
nia do polohy vypnutia OFF, pockajte
jednu minutu a zopakujte postup. Ak
sa motor nenastartuje ani po troch
pokusoch, skontrolujte systém pri-
vodu paliva).

POZNAMKA: Nepritomnost modrého &
bieleho vyfukového dymu
pocas Startovania znamena,
Ze sa neprivadza Ziadne
palivo.

3. Sledujte vystrazné indikatory na displeji

stroja (po &tartovani).

POZNAMKA: Ak nejaké funkcie nepracuj,
vypnite motor a urcte pricinu.
4. Pred pouzitim motora vo vysokych otac-
kach vyclerite ¢as na jeho zohriatie mini-
malne pat (5) minut.

POZNAMKA: Motor musi dosiahnut
prevadzkovu teplotu a tlak
oleja sa musi stabilizovat' v
normalnom prevadzkovom
rozsahu pred tym, ako bude
méct motor beZat’ rychlejsie
neZ je rychlost otacok
volnobehu (1 000 ot./min.
alebo menej).

Okrem zeraviacich svie€ok je vas motor
vybaveny ohrievacom bloku motora na
pomoc pri Startovani v studenom pocasi.
Dalsie informécie najdete v navode na
pouzivanie od vyrobcu motora.

—

Napajaci kabel ohrievaca bloku motora
- STS10/STS12
(Nachadza sa pod motorom
na lavej strane stroja)
- Typicky pohlad

STS14/STS16

Vas motor je vybaveny ohrievacom bloku
motora na pomoc pri Startovani v studenom
pocdasi. Dal$ie informacie najdete v navode
na pouzivanie od vyrobcu motora.
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Odpojovaci vypinac batérie
(Nachadza sa vnutri priestoru motora
na pravej zadnej strane stroja
- otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

Napajaci kabel ohrieva¢a bloku motora - Typicky pohlad
- STS14/STS16
(Nachadza sa pod strojom na 3. Odstrante uzavery z nabijacich kolikov
pravej strane motora) pomocnej batérie (nachadzaju sa v
- Typicky pohlad priestore motora na pravej zadnej strane
stroja - otvorte kapotu na ziskanie pri-
stupu).

Startovanie pomocou
Startovacich kablov

1. Zatiahnite parkovaciu brzdu.

2. Odpojovaci vypinac batérie (nachadza
sa vnutri priestoru motora na pravej
zadnej strane stroja - otvorte kapotu na
ziskanie pristupu) otoc¢te do polohy zap-
nutia ON.

Nabijacie koliky pomocnej batérie
(Nachadzaju sa vnutri priestoru motora
na pravej zadnej strane stroja
- otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

4. Pripojte kable z nabijacieho zariadenia
(t. j. nabijacky batérie alebo iného zaria-
denia) k nabijacim kolikom pomocnej
batérie - kladny kabel ku kladnej svorke
a zaporny kabel k zapornej svorke.

5. Nechajte batérie nabijat priblizne 5 - 10
minut.
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A VYSTRAHA

Nestartujte spustac¢ nadmernou mierou. Kvapalina DEF obsahuje mocovinu.
V opac¢nom pripade by mohlo dbjst k Dbaijte na to, aby sa tato latka nedostala
poskodeniu spustaca. do o€i. V pripade kontaktu ihned

vyplachnite o€i velkym mnozstvom vody
minimalne po dobu 15 mindt. Dbajte na
to, aby nedoslo k prehltnutiu tejto
kvapaliny. V pripade pozitia kvapaliny
DEF ihned vyhladajte lekarsku pomoc.

6. Zapnite spustac¢ nastartovanim stroja.
7. Odstrarite nabijacie kable v opacnom
poradi ako pri ich pripajani (najprv

zaporny kabel a potom kladny kabel).

POZNAMKA: Dbajte na to, aby sa nabijacie
kable nedotkli navzajom ani

Ziadneho kovového povrchu. A VYSTRAHA
8. Zalozte spat uzavery nabijacich kolikov
pomocnej batérie. Pregitajte si $titok vyrobcu kvapaliny
9. Nechajte motor bezat vo volnobehu pri- DEF a dodrziavajte bezpe&nostné
blizne 5 minut na nabitie batérii. pokyny, aby nedoglo k zraneniu alebo
POZNAMKA: V zavislosti od miery vybitia poskodeniu.

batérii sa méze vyzadovat
dlhsi ¢as volnobehu.

A pozor
DODATOCNA UPRAVA = TPy
’ . ikdy sa nepokus$ajte vyrobit’ kvapalinu
VYFUKOVYCH PLYNOV DEF zmie$anim polfnohospodarske;j

MOTORA - FINAL TIER 4 modoviny s vodou. Polnohospodarska

modovina nespifa potrebné technické
parametre a méze dojst k poskodeniu
systému dodatocnej upravy vyfukovych

A VYSTRAHA plynov.

Je protizakonné zasahovat do

komponentov €i odstrafiovat akékolvek A

komponenty systému dodatocne;j POZOR

upravy vyfukovych plynov. Rovnako je

protizakonné pouZzivat’ kvapalinu na Komponenty dodatoCnej upravy
upravu vyfukovych plynov vznetového vyfukovych plynov DOC a DRT mézu
motora (DEF), ktora nesplfia uvedené byt hortce. Pred manipulaciou nechaijte
technické parametre &i pouzivat’ stroj vychladnut motor. V opaénom pripade
bez kvapaliny DEF. by mohlo déjst k zraneniu.
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A pozor

Nikdy nepridavajte vodu ani zZiadnu inu
kvapalinu okrem toho, €o je ur€ené na
pridavanie do nadrze na kvapalinu DEF.
V opacnom pripade by mohlo dbjst k
poskodeniu systému dodatoCnej Upravy
vyfukovych plynov.

A pPozoRr

NEPRIDAVAJTE Ziadne chemikalie/
prisady do kvapaliny DEF v snahe
zabranit zamrznutiu. Ak sa do kvapaliny
DEF pridaju chemikalie/prisady, mbéze
dojst k poSkodeniu systému dodato¢nej
upravy vyfukovych plynov.

A pozor

Pri vykonavani statického Cistenia
vyfukového systému sa uistite, Ze vyfuk
nie je nasmerovany k Ziadnemu povrchu
ani materialu, ktory by mohol byt
nebezpecny.

POUZIVAJTE SPRAVNE TYPY
KVAPALIN

» Pouzivajte len olej ur€eny pre vznetové
motory s nizkym obsahom popola.

» Pouzivajte len motorovu naftu s
mimoriadne nizkym obsahom siry (ULSD).

+ Pouzivaijte len kvapalinu DEF, ktora spifa
normu ISO 2224101.

Pokial sa nepouziju pozadované typy

kvapalin, dojde k poskodeniu motora

a zruSeniu platnosti zaruky.

Nikdy nepouzivajte motor s nizkou
hladinou kvapaliny DEF.

Nesmerujte vodu do vyfukového otvoru.
Nedodrzanie tohto pokynu moze viest k
poskodeniu systému a povedie k
zruSeniu platnosti zaruky.

KVAPALINA DEF MOZE MAT NA
URCITE MATERIALY KOROZIVNY
UCINOK
» Na prepravu a skladovanie kvapaliny DEF
pouzivajte len schvalené nadoby
(odporucaju sa polyetylénové alebo
polypropylénové nadoby).

» Ak dojde k rozliatiu kvapaliny DEF, ihned ju
oplachnite a vycistite vodou.

* Vyhybajte sa kontaktu s pokozkou. Ak
ddjde ku kontaktu, zasiahnuté miesto
ihned umyte mydlom a vodou.

Rozliatu kvapalinu ihned oplachnite
Cistou vodou a utrite. Ak sa kvapalina
DEF necha zaschnut, zanecha biely
zvySok. Ak sa rozliata kvapalina DEF
nevycisti spravnym spésobom, méze to
viest k nespravnej diagnostike Uniku
davkovacieho systému kvapaliny DEF.
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Dékladne umyte akékolvek nadoby,
lieviky atd'., ktoré sa budu pouzivat na
prelievanie, manipulaciu ¢i skladovanie
kvapaliny DEF. Oplachujte len
destilovanou vodou. Pouzitim vody z
vodovodu ha vyplachnutie komponentov
sa kontaminuje kvapalina DEF.

Ak sa do nadrze na kvapalinu DEF
omylom prida nespravna kvapalina
(napr. voda, motorova nafta, hydraulicky
olej, chladiaca kvapalina motora,
kvapalina do ostrekovaca ¢elného skla
atd.), kontaktujte vyrobcu motora na
uréenie spravneho napravného
opatrenia.

Vznetovy motor Final Tier 4 je vybaveny
priebeznym systémom dodato¢nej Upravy
vyfukovych plynov, ktory uvolfiuje
mimoriadne malé mnoZzstvo emisii na
zaistenie CistejSieho ovzdusia.
POZNAMKA: Ked' sa klié zapalovania oto&i

do polohy vypnutia OFF,

kvapalina DEF sa vrati do
néadrze na kvapalinu DEF.

PowsrTach PSS9 0L and 17 5L engew configuration thown

Systém dodato¢nej upravy vyfukovych
plynov motora

Komponenty systému dodato¢-
nej upravy vyfukovych plynov

* Vznetovy motor Final Tier 4

* NA&adrz na kvapalinu na upravu vyfuko-
vych plynov vznetového motora (DEF)

» Kvapalina na Upravu vyfukovych plynov
vznetového motora (DEF)

* Pristroj na meranie hladiny kvapaliny na
upravu vyfukovych plynov vznetového
motora (DEF)

* Oxidacny katalyzator pre vznetové
motory (DOC)

» Filter sadzi vznetového motora (DPF)

* Rozkladna reak¢na trubica (DRT)

+ Selektivna katalyticka redukcia (SCR)

+ Davkovaci modul kvapaliny DEF

*  Privodny modul kvapaliny DEF

* Filter privodného modulu kvapaliny DEF

* Snimac kvality kvapaliny DEF

+ Saci filter kvapaliny DEF

* Indikator motora Final Tier 4
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Vznetovy motor Final Tier 4 Nadrz na kvapalinu DEF

STS10/STS12 (PSS 6,8 L) * Objem nadrze na kvapalinu DEF = 7,8

galdéna (29,51)

Nadrz na kvapalinu DEF

Vznetovy motor Final Tier 4 (PSS 6,8 L) - (Nachadza sa na pravej strane
STS10/STS12 stroja blizko palivovej nadrze)
(Nachadza sa blizko zadnej &asti stroja - Typicky pohfad
- otvorte kapotu na ziskanie pristupu)
- Typicky pohlad DEF (Diesel Exhaustor Fluid -
Kvapalina na upravu vyfukovych
STS14/STS16 (PSS 9,0 L) plynov vznetového motora)

Kvapalina DEF sa pouziva v systémoch
selektivnej katalytickej redukcie (SCR) ako
pomocny prostriedok pri prevode emisii
oxidov dusika (Nox) vo vyfukovych plynoch z
paliva vznetového motora na nesSkodny
dusik a vypary vody.

POZNAMKA: Hladinu kvapaliny DEF
kontrolujte kazdy deri.

Typ kvapaliny:
* Pouzivajte len kvapalinu DEF, ktora
spifa normu ISO 2224101.
POZNAMKA: Odportca sa kvapalina na
Upravu vyfukovych plynov
vznetového motora znacky

Ay«

I . . A John Deere.
Vznetovy motor Final Tier4 (PSS 9,0L) -
STS14/STS16 Skladovanie kvapaliny:
(Nachadza sa blizko zadnej ¢asti stroja * Kvapalinu DEF skladujte pri teplote od
- otvorte kapotu na ziskanie pristupu) 23°F (-5° C) do 77° F (25° C).
- Typicky pohlad + DalSie informacie najdete v Casti ,Servis

- kvapaliny” v ramci &asti Udrzba a skla-
dovanie tohto navodu.




CAST 4 -
MOTOR A HNACIE SYSTEMY

Likvidacia kvapaliny:

*  Spravny spdsob likvidacie kvapaliny
DEF vykonavaijte v sulade s poziadav-
kami predpisov miestnych organov.

Meraci pristroj kvapaliny DEF

Meraci pristroj kvapaliny DEF (nachadza
sa na stipiku A kabiny a na obrazovke
,<diagnostika motora“ displeja stroja)
umozfiuje operatorovi neustale sledovat
aktualnu hladinu nadrze na kvapalinu DEF.

Meraci pristroj kvapaliny DEF
(Nachadza sa na stipiku A kabiny)
- Typicky pohlad

Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA *

Zat’&enle motora  Prietok pdn.ra Napatle systému Hadina k\raplllnf DEF

0 %IO Dcnumlo 0 vomZ 0 ‘3"!00

Pristrojova doska
Topicta chiadiva motora
109°F

Tlak motorového cleja
43 PSI

6750

Polet prevadzkovych hodin motora

Docasné v','mtom
z.upn utle motora x
0.0 Hr
= Hadina pailva
Skrtiaca klapka | 450 PSI 200 Psl 100 %

Meraci pristroj kvapaliny DEF
(Nachadza sa na displeji stroja -
obrazovka Diagnostika motora)

- Typicky pohlad

DOC (Oxida¢ny katalyzator pre
vznetové motory)

DOC reaguje s vyfukovymi plynmi na
redukciu oxidu uholnatého, uhlovodikov a
niektorych Casticovych latok (PM).

DPF (Filter sadzi vznetového motora)
DPF zachytava a uchovava zvysnu
Casticovu latku (PM), ktoru vytvara motor.
Zachytené Castice zoxiduju v ramci filtra DPF
prostrednictvom nepretrzitého Cistiaceho
procesu zvaného ,pasivna regeneracia“.

DRT (Rozkladna reakéna trubica)

DRT je zmieSavacia trubica, v ktorej sa
kvapalina DEF vstrekuje a zmieSava s
vyfukovymi plynmi zo vznetového motora,
ktoré sa potom menia na amoniak.

SCR (Selektivna katalyticka redukcia)

Pri SCR kvapalina DEF redukuje plynné
oxidy dusika (Nox) na takmer nulovu Uroven
konverziou na plynny dusik a vodnu paru.

STS10/STS12

Usporiadanie systému dodatoCnej upravy
vyfukovych plynov - STS10/STS12
- Typicky pohlad
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STS14/STS16

Usporiadanie systému dodato¢nej Upravy
vyfukovych plynov - STS14/STS16
- Typicky pohlad

Davkovaci modul kvapaliny DEF

Davkovaci modul kvapaliny DEF
umoznuje striekanie jemnej hmly kvapaliny
DEF do horucich vyfukovych plynov.

Privodny modul kvapaliny DEF

Privodny modul kvapaliny DEF (nachadza
sa na zadnej strane nadrze na kvapalinu
DEF) Cerpa kvapalinu DEF z nadrze do
davkovacieho vstrekovaca (nachadza sa v
rozkladnej trubici DRT).

Privodny modul kvapaliny DEF
(Nachadza sa na zadnej strane nadrze na
kvapalinu DEF)

- Typicky pohlad

Filter privodného modulu kvapaliny
DEF

Filter privodného modulu kvapaliny DEF
(nachadza sa pod privodnym modulom
kvapaliny DEF - pristup zospodu stroja)
filtruje kvapalinu DEF pred prechodom do
davkovacieho vstrekovaca. Vymienaijte filter
kazdych 4 500 hodin prevadzky alebo kazdé
3 roky, podfa toho, ¢o nastane skor.

(© (© |
Filter privodného modulu kvapaliny DEF
(Nachadza sa pod privodnym modulom
kvapaliny DEF - pristup zospodu stroja)

- Typicky pohlad
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Snimag¢€ kvality kvapaliny DEF

Snimac kvality kvapaliny DEF (nachadza
sa vnutri nadrze) zistuje hladinu nadrze na
kvapalinu DEF, ako aj kvalitu a teplotu
kvapaliny DEF, ktoré sa vyZaduju na spravne
fungovanie systému dodato¢nej Upravy
vyfukovych plynov.

Saci filter kvapaliny DEF

Nadrz na kvapalinu DEF je vybavena
sacim filtrom (nachadza sa blizko spodnej
Casti nadrze). Ak sa vyskytne zhorsena
cinnost systému, odstrante vypustaci uzaver
(nachadza sa v spodnej ¢asti nadrze) na
vypustenie usadeniny z nadrze. Odstrante a
vyCistite saci filter, pri€om dbajte na to, aby
sa po dokondeni filter nainstaloval spat
spravnym spésobom.

POZNAMKA: Preplachnite nédrz na
kvapalinu DEF a komponenty
len destilovanou vodou na
odstranenie akejkolvek
kontaminécie. Dal$ie
informacie najdete v navode
na pouZivanie od vyrobcu
motora.

» Saci filter
kvapaliny DEF

* Vypustaci uzaver
nadrze na
kvapalinu DEF

Saci filter a vypustaci uzaver kvapaliny
DEF
(Nachadzaju sa blizko spodnej Casti
nadrze na kvapalinu DEF)
- Typicky pohlad

Indikator motora Final Tier 4

651002

NEVYPINAJTE ODPOJOVACI VYPINAC BATERIE,
KED SVIETI INDIKATOR
FINAL TIER 4
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Indikator motora Final Tier 4 sa nachadza
blizko odpojovacieho vypinaca batérie a
bude blikat' (po vypnuti kli¢a zapalovania)
dovtedy, kym obehové Cerpadlo kvapaliny
DEF nedokongi ¢innost.

Dalsie informacie najdete v &asti
,Odpojovaci vypina¢ batérie“ v ramci Casti
Elektrické systémy tohto navodu.

Indikator motora Final Tier 4

(Nachadza sa blizko
odpojovacieho vypinaca batérie)
- Typicky pohlad

PInenie nadrze na kvapalinu
DEF

Indikatory kvapaliny DEF
(Nachadzaju sa na displeji stroja)

+ Indikator kvapaliny DEF - rozsvieti sa,
ked je hladina kvapaliny DEF nizka a
bude blikat, ked kvapalina DEF klesne
pod velmi nizku Uroveri. Operator by
mal doplnit’' nadrz na kvapalinu DEF
kvapalinou DEF.

%,
=1
AR

Svieti

Blikajuci indikator kvapaliny
DEF s indikatorom kontroly
motora - rozsvieti sa, ked je
hladina kvapaliny DEF kriticky
nizka. Ak sa nadrz okamzite
nenaplni, vykon sa znizi.
Operator by mal doplnit nadrz na
kvapalinu DEF kvapalinou DEF.
Normalny vykon motora sa
obnovi po doplneni nadrze na
kvapalinu DEF.

-.._)}
=35
AL

Svieti

BLIKA

+ Blikajuci indikator kvapaliny
DEF s indikatorom zastavenia
motora - rozsvieti sa, ked meraci
pristroj kvapaliny DEF ukazuje
hodnotu nula. Vykon sa znizi
alebo obmedzi na volnobeh.
Operator by mal zastavit stroj,
ked je to bezpecné a doplnit nadrz
na kvapalinu DEF. Normalny
vykon motora sa obnovi po
doplneni nadrze na kvapalinu
DEF.

%,
“--_)
whhotote

BLIKA

Of

Svieti Svieti

POZNAMKA: Vs stroj je vybaveny
rebrikom na plnenie paliva
(nachadza sa pod palivovou
nadrZou na pravej strane
stroja) na ulahéenie pristupu k
plniacim otvorom palivovej
néadrze a nadrze na kvapalinu
na upravu vyfukovych plynov
vznetového motora (DEF).
Dalsie informéacie najdete v
&asti ,Rebrik - doplrianie
paliva®v ramci ¢asti R6zne
tohto navodu.
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1. Vypnite motor.

2. Odstrante plniaci uzaver kvapaliny DEF
(nachadza sa na prednej Casti nadrze na
kvapalinu DEF) a odlozZte ho nabok.

Plniaci uzaver kvapaliny DEF
(Nachadza sa na prednej Casti nadrze na
kvapalinu DEF)
- Typicky pohlad

3. Naplnite nadrz kvapalinou DEF.
4. Zalozte spat plniaci uzaver kvapaliny
DEF.

POZNAMKA: Nadrz na kvapalinu DEF
doplnajte pri kazdom druhom
doplriani paliva.

Statické Cistenie systému
vyfukovych plynov

Vznetovy motor Final Tier 4 vyZzaduje
minimalny zasah, alebo nevyzaduje Ziadny
zasah operatora. Za urc€itych méze byt
potrebné Cistenie vyfukového systému na
podnet operatora. Indikatory Cistenia
vyfukového systému (nachadzaju sa na
displeji stroja) sa rozsvietia na zobrazenie
stavu systému.

r-__.:‘:,

Svieti

Svieti

Svieti

BLIKA

Svieti

Indikatory Cistenia systému

vyfukovych plynov
(Nachadzaju sa na displeji stroja)

* Indikator vysokej teploty

vyfukového systému (HEST) - M6zZe
sa rozsvietit' v dosledku vysSej nez
normalnej teploty vyfukovych plynov
pocas Cistenia vyfukového systému.
Operator by mal zabezpedit, aby vyfuk
nebol nasmerovany na Ziadne horlavé
Ci zapalné povrchy.

* Indikator cistenia vyfukového

systému - Rozsvieti sa vtedy, ked
vyfukovy systém nedokaze dokoncit
proces automatického Cistenia
vyfukového systému. Operator by sa
mal uistit, ze spinac Cistenia vyfukového
systému nie je v polohe zastavenia
STOP a mal by pokracovat’ v praci
dovtedy, kym sa nenaskytne prileZitost,
ako napriklad na konci pracovného dna
¢i zmeny, na dokoné&enie stacionarneho
Cistenia vyfukového systému.

* Indikator cistenia vyfukového
systému s indikatorom
kontroly motora - Ak sa Cistenie
vyfukového systému po
rozsvieteni indikatora Cistenia
vyfukového systému nevykona
v€as, rozsvieti sa indikator
kontroly motora a vykon motora
sa znacne znizi. Zaparkujte stroj,
ked je to bezpectné a stlacte
spinac¢ spustenia Cistenia
vyfukového systému. Po
dokonceni Cistenia sa obnovi piny
vykon motora.

* Indikator cistenia vyfukového
systému - Blika, ked sa spusti proces
statického Cistenia vyfukového systému
pomocou spinaca spustenia Cistenia
vyfukového systému. Tento indikator
bude nadalej blikat’ dovtedy, kym sa
nedokonéi proces statického Cistenia.
Ked indikator zhasne, operator méze
obnovit normalnu &innost.

4-12
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* Indikator zastavenia Cistenia
vyfukového systému - Rozsvieti sa,
ked je spinac Cistenia vyfukového
systému v polohe zastavenia STOP,
¢im sa zabrani procesu Cistenia. Tento
spinac¢ by sa mal pouzit len vtedy, ked
vysoka teplota vyfukovych plynov
predstavuje nebezpecenstvo.
Nadmerné pouzivanie spinaca Cistenia
vyfukového systému v polohe
zastavenia STOP povedie k potrebe
CastejSieho vykonavania procesu
statického Cistenia vyfukového
systému.

Svieti

* Indikator zastavenia motora -
Rozsvieti sa vtedy, ked by dalSia
¢innost mohla viest' k poSkodeniu
vyfukového systému. Co najskér
vypnite motor, ked to bude bezpecné a
zavolajte servis, aby nedoSlo k
poskodeniu vyfukového systému.

=

Svieti

Spoésob vykonania €istenia
vyfukového systému

1. Zaparkujte stroj na bezpe¢nom mieste,
kde vyfuk nebude smerovat k ziadnemu
horfavému povrchu.

Zatiahnite parkovaciu brzdu.

S motorom beZiacim vo vofnobehu
stlacte tlaidlo Manualna regeneracia
(nachadza sa na displeji stroja - obra-
zovka ,Diagnostika motora®).

POZNAMKA: Ked' sa aktivuje proces
Cistenia, rychlost otacok
motora sa méze zvysit,
indikator HEST (nachadza sa
na displeji stroja) sa méze
rozsvietit a indikator Cistenia
vyfukového systému bude
blikat.

4. Kvoéli bezpeénosti sledujte stroj a okolity

priestor.

POZNAMKA: Ak je potrebné stroj pouzit
alebo premiestnit, zastavte
proces statického Cistenia
zvySenim spinaca Skrtiacej
klapky (nachadza sa blizko
radiacej paky hydrostatického
pohonu).

wnN

5. Po dokoné€eni Cistenia vyfukového sys-
tému sa motor vrati do normalnej rych-
losti otacok volnobehu a indikator HEST
a Cistenia vyfukového systému zhasne.

DalsSie informacie

Dalsie informécie o servise dodatoénej
upravy vyfukovych plynov a udrzbe najdete v
asti Udrzba a skladovanie tohto navodu.

Uplné prevadzkové a bezpeénostné
pokyny najdete v navode na pouzivanie od
vyrobcu motora.

HYDROSTATICKY POHON

Systém hydrostatického pohonu vyuZiva
hydraulicku kvapalinu pod tlakom na pohon
stroja. Systém hydrostatického pohonu sa
sklada zo Styroch komponentov: vznetovy
motor, hydrostatické ¢erpadlo, motory kolies
a naboje kolies.

Komponenty hydrostatického
pohonu

* Vznetovy motor Final Tier 4 John Deere
* Hydrostatické ¢erpadlo

* Motory kolies (4)

* Naboje kolies (4)

Motor a hydrostatické ¢erpadlo

Vas stroj je vybaveny vznetovym
motorom Final Tier 4 John Deere (nachadza
sa pod zadnou kapotou). Motor ma priamo
namontované hydrostatické ¢erpadlo
(nachadza sa blizko stredu stroja).
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John Deere Final Tier4 PSS 6,8 L
Vznetovy motor - STS10/STS12
- Typicky pohlad

- £

Vznetovy motor - STS14/STS16
- Typicky pohlad

John Deere Final Tier 4 PSS90 L

Hydrostatické Cerpadlo (Eerpadlo pohonu)
- Typicky pohlad

(Pohlad zvrchu stroja)

Motory a naboje kolies

Hnaci systém sa sklada z hydraulickych
motorov kolies a nabojov s prevodovym
pomerom do pomala (naboje kolies), ktoré sa
nachadzaju na kazdom kolese.

‘ Motor kolesa
- Typicky pohlad
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Naboj kolesa
- Typicky pohlad

Parkovacia brzda

Parkovacia brzda sa zatiahne, ked
pdsobiaci hydraulicky tlak klesne pod 150

PSI (10,3 bar) alebo v pripade, Ze sa vypne

motor.

DOLEZITE

Ak je operator mimo sedadla s radiacou
pakou hydrostatického pohonu v
neutrale pat (5) sekund, zatiahne sa
parkovacia brzda, spusti sa rebrik a na
displeji stroja sa rozsvieti indikator
parkovacej brzdy.

Spbsob uvolnenia parkovacej brzdy:

1. Operator musi sediet v sedadle
obsluhy.

2. Uistite sa, ze radiaca paka
hydrostatickeého pohonu je v polohe
NEUTRAL.

3. Zapnite a potom znova vypnite spi-
nac parkovacej brzdy.

A pozor

Nezatahujte parkovaciu brzdu pocas
pohybu stroja. V opaénom pripade by
mohlo déjst k zraneniu oséb a
poskodeniu stroja.

Parkovacia brzda nie je ur€ena na bezné
¢i nudzové zastavenie.

POZNAMKA: Pred zatiahnutim parkovacej

brzdy uvedte stroj do uplného
zastavenia.

Spinaom parkovacej brzdy sa ovlada aj

rebrik. Po zatiahnuti parkovacej brzdy sa
vysunie (spusti) rebrik. Po uvolneni
parkovacej brzdy sa zasunie (zdvihne)
rebrik.

Sposob zatiahnutia parkovacej brzdy

A pozor

Pred zatiahnutim parkovacej brzdy sa
uistite, Ze radiaca paka hydrostatického
pohonu je v polohe NEUTRAL. V
opacnom pripade by mohlo dgjst k
zraneniu os6b a/alebo poskodeniu
stroja.

Ak chcete zatiahnut’ parkovaciu brzdu
a spustit’ rebrik, uvedte radiacu paku
hydrostatického pohonu do polohy
NEUTRAL.
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Fondelok 1:02 POPOLUDNI

= Saaopray

Metanie

Indikator parkovacej brzdy
(Nachadza sa v lavej hornej
Casti kazdej strany displeja stroja)

0 volneni rkovacej brz
Radiaca paka hydrostatického pohonu Sposob uvolnenia parkovacej brzdy

- Typicky pohlad POZNAMKA: Ak je radiaca paka
hydrostatického pohonu mimo
«  Posurite &ervenu bezpe&nostni packu neutralu pocas zatiahnutia
(nachadza sa na spinadi parkovacej parkovacej brzdy, na displeji
brzdy) DOLE (dozadu) a zatla&te hornu stroja sa objavi vystrazne
gast spinaga DOLE. hlasenie, ktoré uvedie

»,Parkovacia brzda je zapnuta
S radiacou pakou mimo
neutralu. Vratte radiacu paku
do neutralu a vykonajte
uvolnenie prepnutim spinaca
parkovacej brzdy.“ Stlacenim
OK vykonajte potvrdenie.

Pondelok 2:38 POPOLUDNI

Spinac¢ parkovacej brzdy : o i neut, Vet oviaccs ik do neutraly
(Nachadza sa blizko radiacej paky rmmm——
hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Po zatiahnuti parkovacej
brzdy sa rozsvietia indikator
parkovacej brzdy (nachadza

sa v lavej hornej Casti kaZdej Vystraha parkovacej brzdy
strany displeja stroja) a
spina¢& parkovacej brzdy. * Ak chcete uvolnit’ parkovaciu brzdu a

zdvihnut' rebrik, zatlacte spina¢ parko-
vacej brzdy do polohy DOLE (vypnutie).
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Pedal spomalenia

Pedal spomalenia NIE JE brzda. Sluzi
len na zniZenie rychlosti.

Ked sa blizite ku koncovému riadku a
vyZaduje sa znizZenie rychlosti, stlacte pedal
spomalenia (nachadza sa na pravej spodnej
strane stipika riadenia) na zniZenie rychlosti.

Pedal spomalenia
(Nachadza sa na pravej spodne;j
strane stipika riadenia)

- Typicky pohlad

Nastavenie minimalnej rychlosti
pedala spomalenia

Dalsie informacie najdete v &asti ,Displej
stroja“ v ramci Casti Kabina tohto navodu.

Cielova rychlost’

Cielova rychlost (zobrazena na
domovskej obrazovke displeja stroja - rezim
Cesta a Pole) je rychlost, ktorou sa stroj
pohybuje, ked je radiaca paka
hydrostatického pohonu uplne v polohe
jazdy dopredu FORWARD a pedal
spomalenia NIE JE stlageny.

POZNAMKA: Zobrazena cielova rychlost je
maximalna rychlost pre
zvoleny rozsah rychlosti.

Stvrtok 11:13 DOPOLUDMIA

Cielova rychlost
(Nachadza sa na domovskej
obrazovke - rezim Cesta a Pole)

Sposob zmeny cielovej rychlosti
Dalsie informécie najdete v &asti ,Displej
stroja“ v ramci Casti Kabina tohto navodu.

Spina€ Skrtiacej klapky

Spinac skrtiacej klapky (nachadza sa
blizko radiacej paky hydrostatického
pohonu) sa pouziva na ovladanie rychlosti
otacok motora (ot./min.).

POZNAMKA: Operétor si méze zvolit
nastavenie Skrtiacej klapky
pomocou spinaca Skrtiacej
klapky. Rychlost otacok
motora sa v8ak ovlada aj
pohybom radiacej paky
hydrostatického pohonu.

WAL
Spinac Skrtiacej klapky
(Nachadza sa blizko radiacej paky
hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad
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POZNAMKA: Otasky motora sa mézu
pohybovat od 850 do 2400
ot./min. (STS10/STS12)/850
az 2200 ot./min. (STS14/
STS16) v reZime Cesta aj v
reZime Pole.

Spinac Skrtiacej klapky spolupracuje s
Casovacom, ktory informuje motor o tom, ako
rychlo ma bezat. Cim dlhsie operator podrzi
spinac v niektorej polohe (stlatenim HORE/
.ikona zajaca“ sa zvysi rychlost, stlaenim
DOLE/,ikona korytnacky“ sa znizi rychlost),
tym viac sa zvysia alebo zniZia otacky
motora.

Sp6sob zmeny hodnét nastavenia
Skrtiacej klapky

Informacie najdete v Casti ,Displej stroja“
v ramci Casti Kabina tohto navodu.

Rozsahy rychlosti

Rozsahy rychlosti sa volia stlatenim
spinacov radenia nahor/nadol (nachadzaju
sa na radiacej pake hydrostatického
pohonu). Dalsie informacie o nastaveni
rozsahoch rychlosti najdete v Casti ,Displej
stroja“ v ramci Casti Kabina tohto navodu.

Priklad:

Ak sa rozsahy rychlosti nastavia na 5, 10,
15 a 20 mph (8, 16, 24 a 32 km/h), stroj sa
spusti v cieflovom rozsahu 5 mph (8 km/h).
Jednym stlaCenim spinaca radenia nahor
dosiahnete 10 mph (16 km/h). Dal$im
stla¢anim spinaca dosiahnete 15 a 20 mph
(24 a 32 km/h), a to podfa potreby.
Postupnym stla¢anim spinaca radenia nadol
znizite rozsah rychlosti.

POZNAMKA: Na zvysenie alebo zniZenie
rozsahov rychlosti je mozné
spinace radenia nahor/nadol
aj stlacit a podrzat.

-E Radenie
- NAHOR

i B
Spinace radenia nahor/nadol
(Nachadza sa na strane
radiacej paky hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad

Ovladanie systému riadenia

A VYSTRAHA

Pri cavani sa uistite, Ze je poCujete
zvukovu signalizaciu cuvania.

POZNAMKA: Pred zmenou smeru pohybu
stroja je potrebné najprv
zaradit stroj do polohy
NEUTRAL.
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F

R

* Ak chcete uviest’ stroj do pohybu
smerom dopredu, pomaly tlacte
radiacu paku hydrostatického pohonu
DOPREDU.

POZNAMKA: Cim dalej sa paka posunie,
tym rychlejsi bude pohyb
stroja a vysSie otacky motora.

* Ak chcete uviest’ stroj do pohybu

smerom dozadu, pomaly tahajte
radiacu paku hydrostatického pohonu
dozadu.

POZNAMKA: Pri civani bude rychlost stroja
obmedzena na 9 mph
(14,5 km/h).

POZNAMKA: Cim dalej sa paka potiahne,
tym vy$S8ia bude rychlost
stroja.

* Ak chcete zastavit’ stroj, pomaly

uvedte radiacu paku hydrostatického
pohonu do polohy NEUTRAL.

POZNAMKA: Pred vypnutim motora znizte
rychlost’ ota¢ok motora a
nechajte ho bezat' vo
volnobehu minimalne tri (3)
minaty.

Operator si méze vybrat minimalnu
uroven ota€ok motora nad 850 ot./min.,
pri ktorej chce obsluhovat stroj, a to
pomocou spinaca Skrtiacej klapky.

RIADENIE VSETKYCH
KOLIES (AWS)

- ak je sucast’'ou vybavy

A Operatori strojov vybavenych systé-
mom AWS dbajte na zvySenu opatrnost’!

Pred pokusom o pouZitie stroja na jeho
ur€eny ucel sa oboznamte so strojom v
oboch rezimoch riadenia -
koordinovanom aj konven¢nom. *

POZNAMKA: Pred pouzitim si dokladne
precitajte nasledujuce
informacie o systéme riadenia
vSetkych kolies AWS a
pochopte prevadzkové a
bezpecnostné pokyny.

Spolo¢nost’ Hagie Manufacturing
Company odporuca oboznamit sa a
pochopit’ postup pouZzivania stroja v beznom
rezime riadenia este pred jeho pouzZitim so
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systémom AWS. Pred pouzitim systému
AWS porozumejte jeho komponentom,
prevadzkovym postupom a obmedzeniam.

Pojem ,koordinované riadenie® sa
pouziva na popis funkcie riadenia vSetkych
kolies AWS. Koordinované riadenie sa
vykonava vtedy, ked sa predné kolesa otocCia
v jednom smere a zadné kolesa sa oto€ia v
opacnom smere na vytvorenie tesnejSieho
uhla zata€ania, o umozni zadnym kolesam
sledovat jazdnu stopu prednych kolies.
Pouzivanie stroja v rezime AWS umoziiuje
dosiahnut ucinnejSie zataanie tym, Ze sa
minimalizuje posSkodenie plodiny a narusenie
pody.

Pred pokusom o pouZitie systému AWS
sa uistite, Ze bez problémov zvladate jazdu
so strojom na ceste a na poli s vyloZnikmi v
prepravnej polohe a postrekovacej polohe,
ako aj vykonavanie réznych scenarov
zatacania.

Progresivny systém AWS
(aktivuje sa pri rychlosti v rozsahu 7 - 10
mph/11,3 - 16,1 km/h)

Progresivny systém AWS od spolo¢nosti
Hagie Manufacturing Company vyuziva
pbvodné konstrukéné rieSenie a zvacsuje
aktivny rozsah rychlosti pri su¢asnom
zachovani bezpeéného polomeru otacania.
Vykonava sa obmedzenim toho, do akej
miery sa otoCia zadné kolesa pri vysSich
rychlostiach. Toto vylepSenie umozhuje
operatorom sledovat obrysy v poli a
zanechavat' len jeden par jazdnych stép
kolies. UmoZzhuje im to aj vykonavat Siroké
zatacanie na koncovych riadkoch len s
jednym parom jazdnych stép kolies.

Zadné kolesa budu sledovat predné
kolesa s obmedzenim percenta rychlosti a
zatacania. Je to Uplne premenlivé, takze ak
zrychlite v zatacke, sulad so zadnou ¢astou
sa postupne skonci. Tato funkcia zachovava
bezpecnost stroja pri zatacani.
POZNAMKA: Ak chcete neustéle

zachovavat sulad, zniZte

rychlost’ alebo vykonavajte
menej prudké zatacky.

POZNAMKA: Ked je aktivna funkcia
automatického riadenia,
systém AWS bude
deaktivovany.

Terminolégia

Konvenéné riadenie
» Otacaju sa len predné kolesa.

Koordinované riadenie *

» Otacaju sa vSetky kolesa, pricom zadné
pneumatiky sleduju jazdné stopy pred-
nych pneumatik.

Komponenty systému AWS

Valec riadenia (vnutorna poloha) a
vonkajSie bezdotykové snimace sa
pouZzivaju na sledovanie vysunutia tyCe
valca.

4-20
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Valec riadenia

Vac riadenia
- Typicky pohlad

Vonkajsi bezdotykovy snima¢

Vonkajsi bezdotykovy snimac
- Typicky pohlad

Uzamykacie ventily

Kazdy zadny valec je vybaveny dvoma (2)
uzamykacimi ventilmi, ktoré uzamykaju
valce do pozadovanej polohy v rezime
Cesta, a ked sa stroj nepohybuje, v rezime
Pole.

_ v/ s
Uzamykacie ventily
- Typicky pohlad

Ventilové potrubie

Zadné hydraulické riadenie je ovladané
ventilovym potrubim (nachadza sa na
spodnej strane stroja).

e
Ventilové potrubie
(Nachadza sa na spodnej strane stroja)
- Typicky pohlad

Pouzivanie systému AWS

Pred tym, ako sa bude méct funkcia AWS
aktivovat, musia byt splnené vsetky
podmienky. Najprv musi byt stroj v rezime
Pole a potom musi byt rychlost stroja niz3ia
ako rychlost’ vypnutia funkcie AWS. Ak tieto
podmienky nie su splnené, tlacidlo AWS
zostane zapnuté, ale indikator AWS zhasne,
priCom stroj bude pracovat' v beZznom rezime
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riadenia. Ked sa napokon podmienky splnia,
funkcia AWS sa automaticky aktivuje a
indikator AWS sa rozsvieti.

POZNAMKA: Stroj automaticky uréi, & doslo
k splneniu poZadovanych
podmienok, a zmeni stav
funkcii jazdy.

1. Uistite sa, Ze je stav jazdy stroja v

reZzime Pole.

2. Stlacte tlacidlo AWS (nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja stroja -
rezim Pole) do polohy zapnutia (rozsvieti
sa).

» Tlacidlo AWS

Ltorok 9:02 DOPOLUDNIA

¢ Indikator AWS

Indikator AWS (nachadza sa pod
tachometrom) sa rozsvieti, ked sa aktivuje
funkcia AWS (vyZaduje sa splnenie vSetkych
podmienok).

Rychlost’ vypnutia systému AWS
Dalsie informacie najdete v &asti ,Displej
stroja“ v ramci Casti Kabina tohto navodu.

Obmedzenia

* Rychlost stroja je vacsia nez rychlost
vypnutia systému AWS.

POZNAMKA: S tymto sa nespéja Ziadne
vystrazné hlasenie. Stroj sa
automaticky prepne do
konvenéného rezimu riadenia.

» Stav jazdy stroja musi byt v rezime Pole.
Ak je stroj v rezime Cesta, systém AWS
bude deaktivovany (a uzamykacie ven-
tily zadnych valcov budu uzamknuté).

* Porucha systému - systém nefunguje
spravne (napr. porucha snimaca, poru-
cha hydraulického systému atd.)

POZNAMKA: Na displeji stroja sa objavi
vystrazné hlasenie a stroj
mbéze byt obmedzeny ¢o sa
tyka rychlosti a inych funkcii.

* Len stroje s automatickym riadenim:
ked sa zapne systém automatického ria-
denia, automaticky sa vypne systém
AWS a zadné kolesa sa uvedu spat’ do
priameho smeru.

Odporucania na dosiahnutie €o
najlepsich vysledkov
Prevadzkové postupy

* Pouzite pedal spomalenia (nachadza sa
na pravej spodnej strane stipika riade-
nia) na znizenie rychlosti pri koncovych
riadkoch.

POZNAMKA: Pedal spomalenia NIE JE
brzda! Sluzi len na zniZenie
rychlosti.

* Rozsahy rychlosti sa volia stlacenim spi-
nacov radenia nahor/nadol (nachadzaju
sa na radiacej pake hydrostatického
pohonu) na ovladanie rozsahov rych-
losti v ramci nastaveni rychlosti vozidla.

+ Ak je to potrebné, na dalSie spomalenie
pouZite radiacu paku hydrostatického
pohonu. Ak najprv posuniete radiacu
paku hydrostatického pohonu a potom
preradite nadol na ziskanie rezimu AWS,
vSimnete si, Zze stroj méze spomalit viac
nez ste chceli.

» Porozumeijte pocitu zo stroja, ked je
stale v zataCke a preradi sa nahor alebo
nadol. Stroj bude aj nadalej pracovat pri
akomkolvek uhle zata€ania, v ktorom
preradite, ale mozno budete citit, Ze to
povedie k nezelanej Cinnosti (je mozné,
Ze stroj opusti pozadovanu jazdnu liniu,
kedze sa zadné kolesa vratia spat do
priamej polohy a celkovy polomer otaca-
nia sa zmeni).

Dva kruhy na nasledujucom obrazku
predstavuju uplnu zatacku so zapnutym
systemom AWS. Ciary - - - - predstavuju
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smer, v ktorom chce, aby $li predné jazdné
stopy (za predpokladu, Ze operator chce
uviest stroj spat’ do riadkov, ktoré vedu
priamo hore alebo dole.) Ciary -....-..-
predstavuju smer, do ktorého sa kolesa
natocCia, ked operator preradi mimo rozsahu
rychlosti systému AWS. Ak k tomu dbjde,
zadné kolesa sa posunu spat do priamej
polohy a stroj uz viac nebude mat dve jazdné
stopy pneumatik (dva kruhy). Zadné kolesa
zacnu pocas tohto preradenia nasledovat
stopu -..-..-..-.

Spolo¢nost Hagie Manufacturing
Company znova dérazne odporuca vyskusat
a ziskat nalezity pocit zo systému AWS pred
prechodom priamo na pole, aby ste mohli
porozumiet tomu, ¢o mozno oCakavat.
Medzi niektoré situacie, ktoré je potrebné
vyskusat, patria:

» Jazda so strojom s prazdnou aj plnou
nadrzou na roztok so zapnutym systeé-
mom AWS.

* Jazda so strojom na svahoch, pricom sa
nesmie zabudnut na vykonanie nalezi-
tych bezpecnostnych opatreni, ktoré su
uvedené v Casti Bezpecnost’ a bezpec-
nostné pokyny tohto navodu.

* Jazda so strojom pri réznych uhloch a
rychlostiach zata€ania, aby ste videli,
ako funguiju prislusné obmedzenia.

POZNAMKA: V$imnete si, Ze ak pbjdete nad
ktorykolvek z prislusnych
limitov, budete méct opat
spomalit a systém AWS sa
automaticky znova zapne.

* Len stroje s automatickym riadenim:
V8imnite si, aky pocit mate zo stroja, ked
je v reZime AWS a prepne sa zo zapnu-
tia do vypnutia funkcie automatického
riadenia, hlavne pri zatacani.

» Kontaktujte miestneho predajcu vyrob-
kov znacky John Deere s akymikolvek
otazkami, ktoré mbézete mat ohladom
pouzivania systému riadenia vSetkych
kolies AWS.

4-23



HAGIE

N AN S L

EGAST 5 - HYDRAULICKE SYSTEMY

KOMPONENTY
HYDRAULICKEHO
SYSTEMU

VYSTRAHA

Dbajte na to, aby nedoslo k zraneniu v

doésledku kontaktu s hydraulickym olejom a

plynom pod tlakom.

Pred odstranenim hydraulickych

komponentov, rozobratim alebo vymenou

akumulatorov:

1. Uvolnite hydraulicky tlak zo systémov.
Informacie o systémoch najdete v
Navode na obsluhu a v Navode na
opravu.

2. Zastavte motor a vyberte klUE.

Na plnenie akumulatora pouzivajte len

SUCHY DUSIK. Navstivte predajcu

vyrobkov znacky John Deere.

Hydraulické ¢erpadla
(namontované na motore)

« Cerpadlo s kompenzaciou tlaku (PC &er-
padlo)

« Cerpadlo ventilatora

« Cerpadlo so snimaom zatazenia
(LS &erpadlo)

* Hnacie Cerpadlo

* Hnacie
Cerpadlo

« Cerpadlo + LS
ventilatora Cerpadlo

« PC
Cerpadlo

Hydraulické Cerpadla
(Zobrazeny pohlad z hornej &asti stroja)

Styri hydraulické &erpadla (hamontované
na motore) cirkuluju hydraulicky olej cez
potrebné systémy a spat cez olejovy chladic
pred tym, ako ho vratia do nadrze na
hydraulicky olej.

Prevadzka stroja bez dostato¢nej vysky
hladiny hydraulického oleja bude mat za
nasledok poskodenie systému a
neplatnost’ zaruky.

Ak je hladina hydraulického oleja prili$
nizka na bezpecnu prevadzku, na displeji
stroja sa zobrazi vystrazné hlasenie, ktoré
vas upozorni na nizku hladinu hydraulického
oleja. Potvrdte stladenim tlacidla OK,
okamzite vypnite motor a dopliite nadrz do
spravnej urovne, aby nedoslo k poskodeniu
hydraulickych systémov.
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Utorok 8:56 DOPOLUDNIA

Sekundame

Vystrazné hlasenie o nizkej hladine
hydraulického oleja
(Nachadza sa na displeji stroja)

PC cCerpadlo

PC Zerpadlo napaja vysokotlakovy filter,
posilfovac riadenia, pridavné zariadenia,
ventil na nastavenie rozchodu kolies, ventil
bocného plnenia, ventil AWS (ak je vo
vybave) a ventil tlakovej umyvacky (ak je
sucastou vybavy).
Cerpadlo ventilatora

Cerpadlo ventilatora napéja reverzibilny
motor ventilatora.

LS cerpadlo
LS cerpadlo nap4ja riadiaci ventil
Cerpadla roztoku.

Hnacie €erpadlo
Hnacie Cerpadlo pohana motory kolies.

Filtrovanie/chladenie
hydraulického systému

komponenty
* Olejovy chladi¢ (jednojadrovy alebo
dvojjadrovy*)

* NA&drz na hydraulicky olej

* Spatny filter

+ Tlakovy filter

* Vypustacie filtre skrine (2)

» Odvzdusnovaci uzaver

» Snimac urovne hladiny/teploty

POZNAMKA: Informécie tykajuce sa plnenia
nadrze na hydraulicky olej a
vymeny hydraulickych filtrov
néjdete v asti Udrzba a
skladovanie tohto navodu.

~

Olejovy chladi€ - jednojadrovy
(umiestneny pred motorom - na ziskanie
pristupu odstrante mriezku chladi¢a)

- Typicky pohlad

Olejovy chladi¢ - dvojjadrovy
(umiestneny pred motorom -
na ziskanie pristupu odstrarite
mriezku chladi¢a)
- Typicky pohlad

* PouZité v kombinovanych strojoch s DTB
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Nadrz na hydraulicky olej
(Nachadza sa na lavej zadnej strane
stroja - na ziskanie pristupu
otvorte kapotu)

- Typicky pohlad

7
Spatny filter
(Nachadza sa vo vnutri telesa filtra na
hornej strane nadrZze na hydraulicky olej)
- Typicky pohlad

g B, ;
Tlakovy filter
(Nachadza sa pod pravou stranou stroja -
na ziskanie pristupu zlozte kovovy kryt)
- Typicky pohlad

Vypustaci filter skrine 1
(Nachadza sa na pravej strane
stroja v blizkosti batérii)

- Typicky pohlad
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Vypustaci filter skrine 2
(Nachadza sa na lavej strane
stroja pred ramom motora) | & ; B
- Typicky pohlad OdvzduSnovaci uzaver - STS14/STS16
(Nachadza sa na favej zadnej strane
stroja za filtrom privodu vzduchu)
- Typicky pohlad

i

OdvzduShovaci uzaver - STS10/STS12
(Nachadza sa navrchu nadrze na
hydraulicky olej) ., /4
- Typicky pohlad Snimac urovne hladiny/teploty
(Nachadza sa navrchu nadrze na
hydraulicky olej)
- Typicky pohlad

Hydraulicky postrekovaci
systém komponenty

+ Cerpadlo roztoku

* Regulagné potrubie Cerpadla roztoku

* Regulagné potrubie vyloZnika

+ Systém na korekciu vySky vyloZnika
NORAC® (ak je suCastou vybavy)
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Cerpadlo roztoku
(Nachadza sa blizko stredu stroja)
- Typicky pohlad

* Zobrazeny pohlad z hornej ¢asti stroja

Regulagné potrubie Cerpadla roztoku
(Nachadza sa blizko stredu stroja)
- Typicky pohlad
* Zobrazeny pohlad z hornej ¢asti stroja

* Regulaéné

« Hydraulicky Potrubie
regulator vyloznika, ;

Regulacné potrubie vyloznika a
hydraulicky regulator NORAC
(Nachadzaju sa na zostave zdvihacieho
ramena vyloznika)

- Typicky pohlad
*90/100’° postrekovacie vyloZniky

i . Hydraulicky . Regulagné
y regulator potrubie
{) NORAC vyloznika

Regulacné potrubie vyloZnika a
hydraulicky regulator NORAC
(Nachadzaju sa blizko centralnej Casti
vnutorného prie¢nika)

- Typicky pohlad
* 120’ hybridné postrekovacie vylozniky

Dalsie informécie najdete v asti
Postrekovacie systémy tohto navodu.
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REVERZIBILNY
VENTILATOR

A VYSTRAHA

Nespravna obsluha, udrzba alebo
oprava tohto vyrobku mézu byt
nebezpecné a mozu spbdsobit vazne
zranenie alebo smrt.

» VZdy pouzivajte diely a komponenty
schvélené spolo¢nostou Hagie.
Nedodrzanie tohto pokynu méze viest k
zruSeniu jednoro€nej zaruky na diely.

* Nepouzivajte vyrobok a nevykonavajte
Ziaden servis na tomto vyrobku, kym si
neprecCitate a nepochopite informacie o
prevadzke a udrzbe. Ak potrebujete
dodato€né informécie, obratte sa na
miestneho obchodného zastupcu
spolo¢nosti John Deere.

» Osoba(-y), ktora vykonava udrzbu
vyrobku, nemusi byt obozndmend s
mnohymi systémami alebo komponentmi
vyrobku. Pri vykonavani udrzby budte
opatrni. Pred odobratim alebo
demontazou niektorych komponentov je
dolezité oboznamit sa s vyrobkom a jeho
komponentmi.

\ 4

7304010

VYSTRAHA
Nepriblizujte sa k rotujucemu ventilatoru.
Zastavte motor.
Zachovavajte bezpecnu vzdialenost, aby
nedoslo k vaznemu zraneniu.

Reverzibilny ventilator je hydraulicky
pohanany pomocou hydraulického motora
ventilatora s konstantnym rozstupom, ktory
je zasa pohanany hydraulickym ¢erpadlom.
Hydraulické Cerpadlo systému je poharané
priamo vyvodovym hriadelom motora (PTO),
aby bolo mozné efektivne Cerpat energiu
nezavisle od otacok motora. Elektricky
ovladany proporcionalny regulacny tlakovy
ventil (FDC ovladanie pohonu ventilatora
namontované na ¢erpadlo) prispdsobuje
otacky ventilatora v zavislosti od poZiadaviek
na chladenia stroja. Zasahom operatora
podla potreby sa ovlada moznost reverzacie
ventilatora, vdaka Comu moze operator
odstranit necistoty z plasta chladiace;j
zostavy.

POZNAMKA: Systém ventilatora znizuje
spotrebu energie a paliva, ked’ na

ochladzovanie motora nie je
potrebné upiné prudenie vzduchu.

5-6
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\ e Motor
. ventilatora

Reverzibilny ventilator - STS10/STS12

(Nachadza sa blizko zadnej €asti stroja

- otvorte kapotu na ziskanie pristupu)
- Typicky pohlad

-;—\' L,

Reverzibilny ventilator - STS14/STS16
(Nachadza sa blizko zadnej Casti stroja
- otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Spodsob aktivacie reverzibilného

ventilatora

Informacie o kompletnych navodoch na

obsluhu najdete v €asti ,Displej stroja“ v
ramci Casti Kabina tohto navodu.

Pred spustenim motora

1.

Uistite sa, Ze v8etky hadice a vodi€e su
adekvatne zaistené a vedené mimo pra-
covnej oblasti ventilatora.

Pred intaldciou ochrannych krytov ven-
tilatora sa uistite, ze z priestoru motora
boli odstranené vsetky nastroje, a to vra-
tane hornej strany chladi¢a a vnutra
plasta. Prekazky v drahe ota€ania mozu
narusat pohyb ventilatora a mézu spdso-
bit poskodenie lopatiek ventilatora,
naboja ventilatora a jadra chladica.
Skontrolujte montazne skrutky plasta
chladi¢a, aby sa zabezpecilo, Ze su chla-
di¢ a plast pevne zaistené a pocas pre-
vadzky stroja sa nemézu pohybovat.
Uvolnené skrutky plasta mozu spbsobit,
ze plast ventilatora sa posunie do drahy
rotujucich lopatiek a uvofnené mon-
tazne skrutky chladi¢a umoznia, aby sa
chladi¢ ohybal v polohe, o spbsobi, ze
plast pride do kontaktu s rotujucimi
lopatkami ventilatora.

Zabezpecdte, aby boli vSetky ochranné
kryty ventilatora nainStalované a pevne
zaistené na mieste. Reverzibilny ventila-
tor vytvara vydatné prudenie vzduchu v
rezime chladenia aj Cistenia. Vysledkom
tohto pradu vzduchu je silny G¢inok pod-
tlaku, ktory méze nasavat predmety
umiestnené vo vnutri alebo okolo ventila-
tora v priestore motora.

Aby bola zaistend maximalna uéinnost,
Startujte s Cistym chladiacim systémom
bez nedistét a ulomkov, pricom venujte
osobitnu pozornost rebrovému jadru(-
am) chladica.

Servis a udrzba

Pred vykonanim akychkolvek
servisnych prac na ventilatore
skontrolujte, ¢i je odpojovaci vypinac
batérie vypnuty. V opacnom pripade by
mohlo ddjst k aktivacii motora, vaznemu
zraneniu alebo usmrteniu.
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Za normalnych prevadzkovych
podmienok reverzibilny ventilator
nevyzaduje planovanu udrzbu (int ako
mazanie) a je zostrojeny tak, aby poskytoval
tisicky hodin bezproblémovej prevadzky.

Pri mierne naro¢nych az extrémnych
prevadzkovych podmienkach sa z ¢asu na
¢as odporuca vizualna kontrola pohyblivych
Casti, aby sa zabranilo poskodeniu lopatiek
ventilatora, o by mohlo viest k po$kodeniu
zariadenia a/alebo inému poskodeniu.

NASTAVENIE ROZCHODU
KOLIES - HYDRAULICKE

- ak je sucast’'ou vybavy
POZNAMKA: Ak potrebujete poméct s
manualnym nastavenim
rozchodu kolies (ak je
sucastou vybavy), obrétte sa
na miestneho predajcu
vyrobkov znacky John Deere.
Vas stroj méze byt vybaveny
hydraulickym nastavenim rozchodu kolies,
aby sa zvysSila vykonnost a rozSirila
vyuzitelnost’ pre rézne Sirky riadkov na poli a
fazy zberu urody s minimalnym podkodenim
plodin.

Rozsah rozchodu kolies

e Min. Sirka rozchodu kolies = 120"
(304,8 cm)*

¢ Max. Sirka rozchodu kolies = 160"
(406,4 cm)*

* V zavislosti od velkosti pneumatik.

A pPozoRr

Nikdy nenastavujte hydraulicky rozchod
kolies na verejnej vozovke. Zabezpecte,
aby bol stroj poas nastavovania na
rovnej ploche bez prehibenin a jarkov,
ktoré by mohli negativne ovplyvnit
nastavenie.

Nikdy nenastavujte pneumatiky SirSie
ako 1607/406,4 cm (od stredu do stredu).
V opac¢nom pripade by mohlo dbjst k
poskodeniu nohy.

Preskumaijte svoje okolie a nechajte si
dostatoény priestor na nastavenie Sirky
rozchodu kolies, €i uz vpred alebo
spatne.

Pri nastavovani Sirky rozchodu kolies
musi byt stroj v pohybe. V opaénom
pripade by mohlo dojst' k poskodeniu
stroja.

Stav jazdy stroja musi byt pred
nastavenim Sirky rozchodu kolies v
REZIME POLE.

Nastavenie rozchodu kolies je neaktivne
pri jazde rychlostou nad 16 km/h (10
mph).
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Hydraulické manualne
nastavenie rozchodu kolies

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.

2. Nastartujte motor.

3. Stlacte tlacidlo Pole/Cesta (nachadza sa
na domovskej obrazovke displeja stroja)
a zmente stav jazdy stroja na POLE.

POZNAMKA: Stav jazdy stroja sa neda
zmenit, pokial nebude radiaca
paka hydrostatického pohonu
v polohe NEUTRAL (a
rychlost stroja nebude niZ$ia
ako 0,5 mph alebo 0,8 km/h).

Strtok 11:13 DOPOLUDMIA

Tlacidlo Pole/Cesta
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja)

4. Stlacenim tlagidla Rozchod kolies
(nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
na displeji stroja) prejdite na obrazovku
.Nastavenie Sirky rozchodu kolies®.

Streda 2:18 POPOLUDNI

@ ©

Rozchod kelles Motor

®

Svetia

&)

Koncavy rladok
X

@ @

Preferencie Cistenle vzduchom

D,

@)
Chyby

Tlacidlo Rozchod kolies
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka)

5. Stlacte tlaCidlo Manualny rezim (nacha-

dza sa na obrazovke ,Nastavenie Sirky
rozchodu kolies*).

Sturtok 7:55 DOPOLUDNA

Nastavenie Sirky rozchodu kolies
—.i» WUANUIALNY REAM i

B T e
| AUTOMATICKT RESM |

Tla€idlo Manualny rezim
(Nachadza sa na obrazovke
Nastavenie Sirky rozchodu kolies)

6. Na obrazovke ,Manualne nastavenie
rozchodu kolies“ zvolte rozchod kolies,
ktory chcete nastavit, stlacenim ikon
pozadovanych kolies.

POZNAMKA: Sirka rozchodu kolies sa dé
nastavit jednotlivo alebo
sucasne.
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Pondelok 1:10 POPOLUDNI

Obrazovka Manualne nastavenie
rozchodu kolies

7. Pri pohybe stroja dopredu alebo dozadu
- s rychlostou maximalne 10 mph
(16 km/h) podrzte stlacené pozadované
tlagidlo ZMENSENIE alebo ZVACSE-
NIE rozchodu kolies (nachadza sa na
obrazovke ,Manualne nastavenie roz-
chodu kolies*) dovtedy, kym sa nedo-
siahne pozadovana Sirka rozchodu
kolies.

Pondelok 1:10 POPOLUDNI

« ZMENSENIE
rozchodu kolies

EGE\@

« ZVACSENIE
rozchodu kolies \> ‘

E . 00in UOIH.E

Tlacidla Zmensenie/Zvacsenie rozchodu
kolies
(Nachadzaju sa na obrazovke Manualne
nastavenie rozchodu kolies)

OOIn

@
S)

8. Sledujte a dodrziavaijte Sirku rozchodu
kolies - bud na zaklade jednotlivych hod-
nét na obrazovke ,Manualne nastavenie
rozchodu kolies* alebo Stitkov rozchodov
kolies (umiestnenych na kazdej nohe).

Stitok rozchodu kolies
(Nachadza sa na kazdej z n6h)
- Typicky pohlad

9. Po dosiahnuti poZzadovanej Sirky roz-
chodu kolies uvolnite tlagidlo Zmensenie
alebo Zvacsenie rozchodu kolies.

POZNAMKA: Tlagidld Zmensenie/Zvac$enie
rozchodu kolies je mozné
podrzat stlacené len na 9
sekund. Prekro¢enie 9 sekund
bude vyZadovat opétovné
stlacenie tlacidiel.

Hydraulické automatické
nastavenie rozchodu kolies

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.
Nastartujte motor.

Stlacte tlacidlo Pole/Cesta (nachadza sa
na domovskej obrazovke displeja stroja)
a zmente stav jazdy stroja na POLE.

POZNAMKA: Stav jazdy stroja sa neda
zmenit, pokial nebude radiaca
paka hydrostatického pohonu
v polohe NEUTRAL (a
rychlost stroja nebude niZSia
ako 0,5 mph/0,8 km/h).

w N
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Stvrtok 11:13 DOPOLUDMIA

Tlacidlo Pole/Cesta
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja)

4. Stlacte tlacidlo Automaticky rezim

(nachadza sa na obrazovke ,Nastavenie
Sirky rozchodu kolies®).

Stvrtok 7.55 DOPOLLUDNLA

Nastavenie Sirky rozchodu kolies

[ mamodinvrezm |

T
——P  AuTOMATICHT REZIM |

Halitricia

Tlacidlo Automaticky rezim
(Nachadza sa na obrazovke
Nastavenie Sirky rozchodu kolies)

5. Na obrazovke ,Automaticky rezim*
stlacte poli¢ko vedla pozadovaného
nastavenia Sirky rozchodu prednych
alebo zadnych kolies.

6. Stlacajte zodpovedajuce tlagidlo ,+*
alebo ,-“ dovtedy, kym sa nedosiahne
poZzadovana hodnota (vzdialenost vysu-
nutého valca). Po dokonc&eni stlacte
stred policka.

Stwriok 7-55 DOPOLLUCNLA

AUTOMATICKY REZIM

&

CIEL
| -] wopaee [+ |
| 10,0 paec |

| Al PEaE S |

Aty
0.0 pabec

0.0 palec

Obrazovka Automaticky rezim

POZNAMKA: Hodnoty $irky rozchodu kolies
vyplyvaju zo vzdialenosti
posuvu.

POZNAMKA: Predné& a zadné néprava sa
da nastavit’ osobitne, ak je to
potrebné.

Snimac nastavenia rozchodu kolies (4)
(Nachadza sa na kazdej z ndh)
- Typicky pohlad

7. Stlagenim tla€idla Automatické zarovna-
nie (nachadza sa na obrazovke ,Auto-
maticky rezim®) zaénite zarovnanie
snimacov.

POZNAMKA: Na displeji sa bude
zZobrazovat',Nastavuje sa“
dovtedy, kym nebude rychlost
stroja vy$Sia ako 0 a niZSia
ako 10 mph (16 km/h) a reZim
Pole nebude aktivny. Po
dosiahnuti poZadovanej
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vzdialenosti sa bude na
displeji zobrazovat’
,Dokoncené*“ a ventily
rozchodu kolies sa uz nebudu
aktivovat.

Kalibracia rozchodu kolies

Kalibraciu rozchodu kolies mozno
vykonat'v ramci poCiato¢ného nastavenia, ak
sa vymeni snimac rozchodu kolies, alebo sa
rozchod kolies neposunie na poZzadovanu
naprogramovanu vzdialenost.

Pred kalibraciou sa uistite, Ze su uplne
zasunuté nohy.

-_—

Uistite sa, Ze je radiaca paka hydrosta-
tického pohonu v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.
Nastartujte motor.

oD

Uistite sa, Zze vSetky nohy su v uplne
zasunutej polohe.

5. Stlacte tlaCidlo Kalibracia (nachadza sa
na obrazovke ,Nastavenie Sirky roz-
chodu kolies®).

Strtok 7.55 DOPOLLUIDNLA

Nastavenie Sirky rozchodu kolies

MANUIALNY REZIM

P e
| AUTOMATICNY REAM |

S~y |

Tlacidlo Kalibracia
(Nachadza sa na obrazovke
Nastavenie Sirky rozchodu kolies)

6. Pri pohybe stroja dopredu alebo dozadu
- s rychlostou maximalne 10 mph
(16 km/h) stlacenim tla€idla Kalibracia

Uistite sa, Ze stav jazdy je v rezime Pole.

(nachadza sa na obrazovke ,Kalibracia®)
zacnite kalibraciu.

Stvrok 7:56 DOPOLUDNLA

Kalibracia

omv
omv
omv

Om\v

Tlacidlo Kalibracia
(Nachadza sa na obrazovke Kalibracia)

POZNAMKA: V priebehu cyklu kalibrécie sa
bude na obrazovke
,Kalibracia“ zobrazovat
aktualny stav (t. j.
»,Nevykonava sa*, ,Posuv
von®, ,Posuv dnu* alebo

,Dokoncené”).

Aktivacia zadnej kamery pri
nastavovani Sirky rozchodu
kolies

Tlagidlo Aktivacia zadnej kamery je
umiestnené na troch samostatnych
obrazovkach ,Nastavenia Sirky rozchodu
kolies* - Manualnej, Automatickej a
Kalibracia, ktoré umoznuju operatorovi
zapnut alebo vypnut zadnu kameru priamo z
obrazoviek rozchodu kolies.

« Stlacenim tlacidla Aktivacia zadnej
kamery v rozsvietenej polohe vypnete
zadnu kameru. Opatovnym stlacenim
tlacidla zapnete zadnu kameru.
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Pondelok 1:27 POPOLUDNI

A pPozoR

Rebrik vo zvislej polohe nema sluzit ako

servisna plosina alebo schodiky.

» NIKDY nestupajte na rebrik vo zvislej
polohe.

* NIKDY nespustajte rebrik, ak niekto stoji
na zemi v blizkosti stroja.

« NEPOKUSAJTE saspustit rebrik z irovne
terénu.

V opac¢nom pripade by mohlo dbjst k

0.0in 3 E

Tlacidlo aktivacie zadnej kamery zraneniu.
(Nachadza sa na obrazovkach nastavenia
Sirky rozchodu kolies - manualna/

automaticka/kalibracia) Spustenie rebrika

- Zobrazuje sa deaktivovana (rozsvietena) poloha

Pred zatiahnutim parkovacej brzdy sa
uistite, Ze radiaca paka hydrostatického

DOLEZITE pohonu je v polohe NEUTRAL. V
opacnom pripade by mohlo dgjst k
Ak je operator mimo sedadla s radiacou zraneniu osob a/alebo poskodeniu
pakou hydrostatickeho pohonu v stroja.

neutrale pat (5) sekund, zatiahne sa
parkovacia brzda, spusti sa rebrik a na
displeji stroja sa rozsvieti indikator
parkovacej brzdy.

* Ak chcete spustit’ rebrik, uvedte
radiacu paku hydrostatického pohonu do
polohy NEUTRAL.

Sposob uvolnenia parkovacej brzdy:

1. Operator musi sediet v sedadle
obsluhy.

2. Uistite sa, Ze radiaca paka
hydrostatického pohonu je v polohe
NEUTRAL.

3. Zapnite a potom znova vypnite spi-
na¢ parkovacej brzdy.
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Rebrik
(Nachadza sa na zadnej
lavej strane stroja)

- Typicky pohlad
* Zobrazeny v spustenej pozicii

Radiaca paka hydrostatického pohonu
- Typicky pohlad

* Posurite Cervenu bezpecnostnu packu

(nachadza sa na spinaci parkovace;j POZNAMKA: Po zatiahnuti parkovacej
brzdy) DOLE (dozadu) a zatlaéte hornu brzdy sa rozsvietia indikator
Cast spinac¢a DOLE. parkovacej brzdy (nachadza

sa v lavej hornej Casti kaZzdej
stranky zobrazenia na displeji
stroja) a spinaé parkovacej
brzdy.

Zdvihnutie rebrika

* Ak chcete zdvihnut rebrik, zatlaéte
spina¢ parkovacej brzdy do polohy
DOLE (vypnutie).

POZNAMKA: Ked je rebrik zdvihnuty,
parkovacia brzda bude
vypnuta (neaktivna).

Spinag par
(Nachadza sa blizko radiacej paky
hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad

TLAKOVA UMYVACKA
- ak je sucast'ou vybavy
POZNAMKA: Pred zapnutim tlakovej

umyvacky sa musi zatiahnut
parkovacia brzda.
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A pPozoRr

Voda pod tlakom méze byt abrazivna.

» Nikdy nemierte dyzovym nadstavcom na
iné osoby alebo na lubovolnu ¢ast
fudského tela.

 Nikdy nestriekajte priamo na krehké alebo
citlivé materialy.

V opacnom pripade by mohlo déjst k

zraneniu osOb alebo poskodeniu

majetku.

A Pozor

Nikdy neprivazujte spust dyzového
nadstavca, aby ostala aktivna, ani
nezapinajte stroj s dyzovym
nadstavcom bez obsluhy. S
vysokotlakovym pradom vznika riziko,
Ze z dyzového nadstavca sa stane
projektil, Co mbéze mat za nasledok
zranenie os6b alebo poskodenie
majetku.

A PozoRr

Pri praci s tlakovou umyvackou
pouzivajte ochranné okuliare alebo
ochranny §tit na tvar, aby ste oci chranili
pred vodnou trieStou, chemikaliami
alebo spatnym rozstrekom materialu.

Nikdy nepouzivajte tlakovu umyvacku
na Cistenie predmetov pod kapotou.
Nedodrzanie tohto pokynu méze viest k
poskodeniu motora a inych
komponentov a povedie k zruSeniu
platnosti zaruky.

Nikdy nepouzivajte tlakovu umyvacku
bez privodu vody. Prevadzka bez vody
spbsobi zlyhanie ¢erpadla a povedie k
zruSeniu platnosti zaruky.

POZNAMKA: Kazdy deri skontrolujte, &i nie
Je hadica tlakovej umyvacky
prerezana alebo odreta.

Pouzivanie tlakovej umyvacky

1. Uistite sa, Ze v preplachovacej nadrzi je
dostatocné mnozstvo vody.

2. Uistite sa, Ze dyzovy nadstavec a hadica
tlakovej umyvacky su bezpecéne pripo-
jené.

Dyzovy nadstavec tlakovej umyvacky
(Namontovany na zadnom pravom
zabradli)

- Typicky pohlad
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Navijak na hadicu tlakovej umyvagky Spina¢ tlakovej umyvacky
(Nachadza sa blizko zadnej (Namontovany’ na za’dnom pravom
pravej strany stroja) ngrgdh) ’
- Typicky pohlad - Typicky pohlad

3. Uistite sa, ze radiacia paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.
Nastartujte motor.

Aktivujte Cerpadlo tlakovej umyvacky
(umiestnené v blizkosti navijaka na
hadicu na zadnej pravej strane stroja)
stlacenim spinaca tlakovej umyvacky
(namontovaného na zadnom pravom
madle) do polohy HORE (zapnuté).

ok

Cerpadlo tlakovej umyvadky
(Nachadza sa v blizkosti navijaka na
hadicu na zadnej pravej strane stroja)
- Typicky pohlad

6. Tlakova umyvacka je teraz pripravena
na pouzitie. Hadicu rozvinite podla
potreby.

7. Ked skongéite, stiahnite hadicu a
zatlacte spinac tlakovej umyvacky do
polohy DOLE (vypnuté).
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Udrzba éerpadla

Cerpadlo tlakovej umyvacky
nepouzivajte na kyseliny, rozpustadla
na baze ropy, vysoko chlérované
materialy alebo insekticidy. V opaénom
pripade by mohlo dbjst k poSkodeniu
vnutornych komponentov. PouZivajte
iba Cistiace prostriedky uréené na
pouZzitie s tlakovymi umyvackami a
postupujte podla pokynov vyrobcu.

Denne skontrolujte hladinu oleja v Cer-
padle tlakovej umyvacky. Doplite podfla
potreby.

Olej v Cerpadle tlakovej umyvacky
vymente kazdych 200 hodin prevadzky.
Odporu¢ame nedetergentny olej s visko-
zitou 30W.

Dalsie informacie

Informacie o bezpeénostnych

opatreniach, udrzbe a skladovani a tipy na
rieSenie problémov najdete v informaciach
od vyrobcu.
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> Pristup

BATERIE Batérie sa nachadzaju vnutri priestoru
motora na pravej zadnej strane stroja
(otvorte kapotu na ziskanie pristupu).

A VYSTRAHA POZNAMKA: Pri idrzbe elektrického

systému vzdy vyberte batérie
(najskér odpojte ukostrovaci
kabel). Pri opétovnej instalacii
batérii pripojte ukostrovaci
kabel ako posledny.

Koliky a svorky batérii a suvisiace
prisludenstvo obsahuju olovo a
zlu€eniny olova, teda chemikalie, ktoré
Stat Kalifornia povaZuje za latky, ktoré
spbsobuju rakovinu a poskodenie
reprodukénej sustavy. Po manipulacii s
nimi si umyte ruky.

A pPozor

Batérie obsahuju kyselinu sirova.
Zabrarnite kontaktu s pokoZkou, o¢ami
alebo odevom. Nevdychujte vypary ani
nepozivajte kvapalinu. Batérie obsahuiju
plyny, ktoré mézu explodovat. Po¢as ; y. _
udrzby chrante pred plamefiom a Pristup k batérii
iskrami. (Nachadza sa vnutri priestoru motora
na pravej zadnej strane stroja
- otvorte kapotu na ziskanie pristupu)
- Typicky pohfad

o )

A PozoRrR

Pri udrzbe ktorejkolvek Easti
elektrického systému odpojte batériu. V
opacnom pripade by mohlo djst k
zraneniu a poskodeniu majetku.

Pre bezpecny pristup a udrzbu batérii
pouzite pevny stacionarny rebrik.
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Nabijanie

A pPozoRr

Elektricky systém ma 12 V zaporné
ukostrenie. Pri pouziti pridavnej batérie
so Startovacimi kablami sa musia
vykonat’ opatrenia, aby sa zabranilo
zraneniu os6b alebo poskodeniu
elektrickych Casti.

1. Jeden koniec Startovacieho kabla pri-
pojte ku kladnej svorke pridavnej baté-
rie a druhy koniec ku kladnej svorke
batérie vozidla pripojenej k motoru
spustaca.

2. Jeden koniec druhého kabla pripevnite
k zadpornej svorke pridavnej batérie a
dal8i koniec k ramu vozidla mimo baté-
rie.

3. Ak chcete odstranit’ kable, postupujte
podla horeuvedenych krokov v presne
opac¢nom poradi, aby ste sa vyhli iskre-
niu. Viac informacii najdete v navode
na pouzivanie.

Pre vase pohodlie su v priestore motora
na pravej zadnej strane stroja umiestnené
nabijacie svorky pomocnej batérie (otvorte
kapotu na ziskanie pristupu) na ufahCenie
nabijania batérii.

Nabijacie svorky pomocnej batérie
(Nachadzaju sa vnutri priestoru motora
na pravej zadnej strane stroja
- otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Pripojte nabijacie kable k nabijacim
svorkam pomocnej batérie rovnako ako u
batérie - kladny kabel ku kladnej svorke a
zaporny kabel k zapornej svorke.

POZNAMKA: Udrzuijte tieto svorky &isté a
ked'ich nepouZivate, zakryte
ich uzavermi.

Aby sa zabezpedil dostatocny elektricky
kontakt, konektory batérie by mali byt ¢o
najCistejSie a ¢o najviac utiahnuté.

Cistenie

* Odpojte kable batérie od batérii.

+ Odstrante akukolvek koréziu drétenou
kefou alebo kefkou na svorky batérie.

* Umyte kablové konektory a svorky baté-
rie jemnym roztokom hydrogénuhlici-
tanu sodného a amoniaku.

*  Aby ste zabranili korézii, naneste mazivo
(alebo dielektrické mazivo).

* Znova pripojte batérie a zabezpecte, aby
boli konektory ¢o najviac utiahnuté.

* Vydistte kazdych 100 hodin prevadzky.

Vymena

Nainstalujte nahradné batérie s
technickymi parametrami zodpovedajucimi
nasledujucim Specifikaciam:
* el. napatie -iba 12V
» Startovaci vykon za studena -

30 sekund pri 0° F (950)
* rezervna kapacita - 185 minut pri

25 ampéroch

Skladovanie

Dalsie informécie najdete v asti
,Skladovanie® v ramci ¢asti Udrzba a
skladovanie tohto navodu.
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ODPOJOVACI VYPINAC
BATERIE

A VYSTRAHA

NEPOUZIVAJTE odpojovaci vypinad
batérie ako bezpeCnostné zariadenie pri
praci na elektrickom systéme. Pred
vykonanim udrzby odpojte zaporny
kabel batérie.

Odpojovaci vypinac batérie
(Nachadza sa vnutri priestoru motora
na pravej zadnej strane stroja

DOLEZITE - otvorte kapotu na ziskanie pristupu)
- Typicky pohlad

Nepremostujte odpojovaci vypinac.
Nepripajajte elektrické zariadenia na POZNAMKA: Poéas dlihého obdobia

svorky batérie. , . , ,
* Pred udrzbou elektrického zariadenia sk/a,dO\(anla’vy pnite odpojovaci
vypinac batérie.

vypnite vypinac.
* Pred zvaranim uplne izolujte elektroniku Motor Final Tier 4
odpojenim zapornej svorky batérie.
Otocte vypina¢ do polohy ,Zapnuté® pre
prevadzku.

Stroj je vybaveny odpojovacim
vypinacom batérie (hachadza sa v priestore
motora na pravej zadnej strane stroja -
otvorte kapotu na ziskanie pristupu) na
odpojenie napajania z batérie a prerusenie
celého elektrického napajania motora.

+ Otocte odpojovaci vypinac batérie do
polohy Zapnuté (v smere hodinovych
rucicCiek) alebo Vypnuté (proti smeru
hodinovych ruciCiek).

651002

NEVYPINAJTE ODPOJOVACI VYPINAC BATERIE,
KED SVIETI INDIKATOR
FINAL TIER 4
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Pred vypnutim odpojovacieho vypinaca
batérie nechajte obehové Cerpadlo
kvapaliny na upravu vyfukovych plynov
vznetového motora (DEF), aby
dokoncilo €innost. V opacnom pripade
by mohlo déjst’ k poSkodeniu
komponentov systému dodatocne;j
upravy vyfukovych plynov.

Po vypnuti klu¢a zapalovania zaCne
blikat indikator motora Final Tier 4
(nachadza sa blizko odpojovacieho vypinaca
batérie), kym nie je mozné bezpecné
vypnutie odpojovacieho vypinaca batérie. To
umozni obehovému Cerpadlu kvapaliny DEF
vyprazdnit’ systém a riadiacemu modulu
ECM vypnut motor.

Indikator motora Final Tier 4
(Nachadza sa blizko
odpojovacieho vypinac¢a batérie)

- Typicky pohlad

POMALA NABIJACKA
BATERIE
- ak je sucast'ou vybavy

Vas stroj méze byt vybaveny pomalou
nabijackou batérie (nachadza sa vnutri
priestoru motora na pravej zadnej strane

stroja - otvorte kapotu na ziskanie pristupu),
aby sa zaistilo dobijanie batérie po¢as

dlhsich skladovacich obdobi. Pomala
nabijacka batérie je nainstalovana z vyroby a
dodava sa uz pripojena k batérii.

Ak chcete dobit’ batérie, ku stroju treba
priniest predlZzovaci kabel a zapojit ho do
zasuvky so striedavym napatim 120 V
pomalej nabijacky batérie (Standardna
elektricka zasuvka). Pomala nabijacka
batérie méze byt pripojena na neurcito,
pretoZze monitoruje dobijanie batérie a
zabranuje prebitiu batérii.

Pomala nabijac¢ka batérie
(Nachadza sa vnutri priestoru motora
na pravej zadnej strane stroja
- otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad
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POISTKY A RELE

Funkcie interiéru kabiny

IstiCe/poistky (interiér)
(Nachadzaju sa v zadnej Casti boCnej
konzoly - odstranite priehradku na
ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Nasledujuci titok je pripevneny pod bo€nou konzolou (odstrarite priehradku na ziskanie
pristupu) a poskytuje informacie o menovitej velkosti pridu poistiek a relé komponentov.




CAST 6 -

HAGIE ELEKTRICKE SYSTEMY
i/? //\%
MB-FUSES MEFUSES
FO1 = HWAC POWER (254) F26 = EDP BAT PWR (54)
FO2 = A=POST GALGES (54 F27 — IGNMIDN KEY (1
FO3 - KEYPAD {54) F2B - PR (154)
FO4 — RADIO (104) F29 - POD BAT PR (104)
FO5 = WIPER/WASHER (154) F20 = POWER QUTLETS (204)
FOG = AUX S PWR 1 (154) F31 = POWER CON 1| & 2 BAT PWR (20A)
FO7 — POD SW PWR (34) F32 — POWER CON 2 SW PWR (204)
FOB = SW PWR SIGNAL (3A) F33 = AUX SW PWR 2 {154)
FO9 — CHASSIS MODULE 2 POWER-REAR (204) F34 — SEAT POVER (204)
FI0 — STEERMG COLUMN BAT PWR (204) F35 — CAN 3 PWR (204)
Fi1 — BEACON (154) F36 — PAR CON 1 SW PWR (204)
Fi2 — ATTACH WiV PoR 2 (204) F37 — SASA KICKOUT (154)
F13 = CHASSIS WODULE 1 POWER=FRONT —
T3 = SO T Cny (204} \—'/ g_ﬁ%ﬁsnsccmum‘wﬂm}
Fi5 — ATTACH VLV PR 3
rns-mmm”[;mm 4D = WAL CLITTCH {150}
FI7 — ATTACH WOD PWR 2 (204) ERAT
FI8 = CHAS S-XAZ=D PWR  (204) m‘—wm
F19 — ATTACH 0D PWR 3 (204) i
F20 ~ ATTACH UOD PWR 4 (204) E MG
F21 — FELDUGHTS 1 (154) = FIELD UGHTS-2
F22 — AUX RELAY 1 (104) CROG — START RELAY
m-ﬁmm\'{fﬁ CROT = AU RELAY 1
- CROB — SASA KICK—QUT
292444 32343-0  (LR-0)

MINI POISTKY

FO1 — NAPAJANIE HVAC (25 A)

FO2 — MERACIE PRISTROJE STLPIKA A (5 A)

FO3 — KLAVESNICA (5 A)

FO4 — RADIO (10 A)

F05 — STIERACE/OSTREKOVACE (15 A)

FO6 — POM. NAPAJANIE SPIN. 1 (15 A)

FO7 — NAPAJANIE SPIN. POD (5 A)

F08 — SIGNAL. NAPAJANIA SPIN. (3 A)

FO9 — NAPAJ. MODULU PODVOZKA 2 — ZADNA CAST
(20 A)

F10 — STLPIK RIADENIA, NAP. BAT. (20 A)

F11 — MAJAK (15 A)

F12 — NAP. VENTIL. PRID. ZAR. 2 (20 A)

MINI POISTKY
F26 — EDP, NAP. BAT. (5 A)

F27 — KLUC ZAPALOVANIA (10 A)

F28 — STLPIK RIADENIA, NAP. (15 A)

F29 — POD, NAP. BAT. (10 A)

F30 — NAPAJ. ZASUVKY (20 A)

F31 — NAPAJ. KONEKT. 1 A 2 BATERIA (20 A)
F32 — NAPAJ. KONEKT. 2 NAP. SPIN. (20 A)
F33 — NAPAJANIE POM. SPIN. 2 (15 A)

F34 — NAPAJANIE SEDADLA (20 A)

F35 — NAPAJ. CAN 3 (20 A)

F36 — NAPAJ. KONEKT. 1 NAP. SPIN. (20 A)
F37 — VYRADENIE SNIM. SASA (15 A)

F13 — NAPAJ. MODULU PODVOZKA 1 — PREDNA CAST
(20 A)

F14 — NAP. VENTIL. PRID. ZAR. 1 (20 A)

F15 — NAP. VENTIL. PRID. ZAR. 3 (20 A)

F16 — NAP. MOD. PRID. ZAR. 1 (20 A)

F17 — NAP. MOD. PRID. ZAR. 2 (20 A)

F18 — NAP. PODVOZKA SXA2-0 (20 A)

F19 — NAP. MOD. PRID. ZAR. (20 A)

F20 — NAP. MOD. PRID. ZAR. 4 (20 A)

F21 - POL. SVETLA 1 (15 A)

F22 — POMOC. RELE 1 (10 A)

F23 - POL. SVETLA 2 (15 A)

F24 — RELE SPUSTACA (10 A)

F25 — NAP. BAT.RADIO/STROP. SVET. (5 A)

F38 — NAPAJ. OVLAD. PODVOZKA 1 (20 A)
F39 - N/C (20 A)
F40 — SPOJKA HVAC (15 A)

RELE

CR01 - OTOC. MAJAK

CRO02 - STIERAC

CRO03 — STIERAC/OSTREKOVAC
CRO04 — POUNE SVETLA-1

CRO05 — POUNE SVETLA-2

CRO06 — START. RELE

CR07 — POMOC. RELE 1

CRO08 — VYRADENIE SNiM. SASA
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Vonkajsie svetla/systémové funkcie

o
o

IstiCe/poistky (exteriér)
(Nachadzaju sa pod kabinou -
odstrarite panel na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Nasledujuci stitok je pripevneny pod kabinou a poskytuje informacie o menovitej velkosti pradu

poistiek a relé komponentov.
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3280410

MIN-FUSES
FO1 — WORKLIGHTS (20A)
FO2 — LOW BEAM (15A)
FO3 — HIGH BEAM (154)
FO4 = HORN (15A)
FO5 — HAND WASH (154)
FO6 — RTC (5A)
FO7 — AUX BATT POWER #1 (30A)
FOB — FRONT FILL POWER (20?) ) RELAYS
FO9 — AUX BATTERY PWR #2 (20A
F10 = ATich Lo (zod =
F11 — FLASHER MODWLE (154) CRO3 — HEADLIGHTS HIGH BEAM
F12 - FOAMER (20A) CRO4 — HORN
F13 — CAB PRESS FAN (204) CRO5 — ATTACHMENT LIGHTS
F14 — SIDE FILL POWER (20A) CRO6 — FLASHER DISABLE
F15 — SOLUTION VALVES (15A) CRO7 — FOAMER
F16 — CAMERA (10A) CRO8 — CAB PRESS FAN
F17 — AR DRYER/PR WASH (154) CRO9 — SWITCH POWER #1
F18 — PRIMARY SENSOR POWER (5A) CR10 — SWITCH POWER #2
F19 — SECONDARY SENSOR POWER (5A)
292440
NS Z4
MINI POISTKY RELE

FO1 — PRACOVNE SVETLA (20 A)

FO2 — TLMENE (15 A)

FO3 — DIALKOVE (15 A)

FO4 — HUKACKA (15 A)

FO5 — UMYVANIE RUK (15 A)

F06 — RTC (5 A)

FO7 — NAP. POM. BATERIE 1 (30 A)

FO8 — NAP. PRED. PLN. ZOSTAVY (20 A)
FO9 — NAP. POM. BATERIE (20 A)

F10 — SVETLA PRID. ZAR. (20 A)

F11 — MODUL SMEROVIEK (15 A)

F12 — PEN. ZNACKOVAC (20 A)

F13 — VENT. TLAK.KABINY (20 A)

F14 — NAP. BOC. PLN. ZOSTAVY (20 A)
F15 — VENTILY ROZTOKU (15 A)

F16 — KAMERA (10 A)

F17 — SUS. VZDUCHU/TLAK. UMYV. (15 A)
F18 — NAP. PRIM. SNIMACA (5 A)

F19 — NAP. SEK. SNIMACA (5 A)

CRO1—PRAC. SVETLA

CRO02 — PREDNE SVETL. TLMENE
CRO03 — PREDNE SVETL. DIALKOVE
CRO04 — HUKACKA

CRO5 — SVETLA PRID. ZAR.

CRO06 — VYP. SMEROVKY

CRO07 — PENIDLO

CRO08 — VENT. TLAK. KABINY

CRO09 — NAPAJ. SPINACA 1

CR10 — NAPAJ. SYPINACA 2
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Pemndandeusty

Relé ¢erpadla roztoku

Nasledujuce relé su umiestnené v
reléovej skrinke ¢erpadla roztoku, uvedené
zhora nadol.

Funkcia Popis/Menovité udaje

Relé zastavenia 12 Vrelé SPST-35 A
Cerpadla roztoku

Relé signalizacie | 12 V mikro relé SPDT - 35 A
Cerpadla roztoku

Relé vratného 12 V mikro relé SPDT - 35 A
chodu Cerpadla
roztoku

s

R
e B ) el

Reléova skrinka ¢erpadla roztoku
(Nachadza sa pod prednym koncom
kabiny - zlozte panel na ziskanie
pristupu)
- Typicky pohlad

6-9
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Poistky a relé motora Final Tier 4

* Nizkotlakové
palivové
Cerpadlo

« Startovaci
signal
solenoidu

* Nap3ajanie
jednotky ECU 1

* Napajanie
jednotky ECU 2 -

* Napajanie « Prepojovacikonektor « Prepojovaci konektor
jednotky ECU 3 John Deere pre John Deere pre

napajanie batériou spinané napajanie

- Startovacie relé

Poistky (Mini ATM LED): prislusna menovita vefkost pradu 5, 10, 15, 25, 30.
Startovacie relé: Mini relé SPST 12 V/50 A.

Blok poistiek/relé motora Final Tier 4
(Nachadza sa pod batériami na pravej zadnej strane stroja)
- Typicky pohlad

Nahradné vybavenie
(Nachadza sa vo vnutri krytu poistkového/

relé bloku - len poistky)

Zariadenie Velkost’ prudu
1 Mini poistka 30
2 Mini poistka 25
1 Mini poistka 15
1 Mini poistka 5
1 Mini poistka 10

6-10
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Poistka ovladacieho
mechanizmu kapoty

Poistka ovladacieho mechanizmu kapoty
(Nachadza sa vedla odpojovacieho
vypinaca batérie na pravej zadnej strane
stroja)

- Typicky pohlad

Vykonové poistky zadného
snimaca

Vykonové poistky zadného snimaca
(umiestnené pod strojom v blizkosti pravej
zadnej pneumatiky) zabezpecuju napajanie
12 V snimacov na zadnej strane stroja (t. j.
snimacov AWS a tlakovych prevodnikov
Cerpadla pohonu).

+ Napgjanie
snimaca hnacieho

; systému SA

+ 'Napajanie + Napéajanie sninjaé
shimaca zadnej prevadzkovej
Casti podvozku SA SA %

IO

Vykonové poistky zadného snimaca
(Nachadzaju sa pod strojom,
blizko pravej zadnej pneumatiky)

- Typicky pohlad
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MENOVITE UDAJE PRE POISTKY A RELE

Poistky a relé

- exteriér

(Nachadzaju sa pod kabinou)
- odstrarite panel na ziskanie pristupu

Cestné svetla (timené)

Hukacka

Napajanie batérie RTC

Predna plniaca zostava

Svetla pridavného zariadenia

Penovy znackovacg

Boc¢na plniaca zostava

Kamera

Napajanie primarneho snimaca

Predné svetlomety (timené)

Hukacka

Vypina€ smerovky

6-12
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CRO08 35
CR09

Ventilator tlaku kabiny

CR10 Napajanie spinaca 2

Poistky a relé - interiér

(Nachadzaju sa v zadnej ¢asti bo¢nej konzoly)
- odstrarite priehradku na ziskanie pristupu

Meracie pristroje stipika A

Napajanie radia

Pomocné spinané napajanie 1

Elektricky ovladané zrkadla/napajaci signal
pre pomocné spinané napajanie (pod
kabinou)

Stipik riadenia/napajanie batériou

Napajanie ventilu pridavného zariadenia 2

Napajanie ventilu pridavného zariadenia 1

Napajanie modulu 1 pridavného zariadenia

Napajanie podvozka S-XA2-0

Napajanie modulu 4 pridavného zariadenia

Pomocné relé 1

Startovacie relé

6-13
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20

Napajanie batérie EDP

Napajanie stipika riadenia

Napajacie zasuvky

Napajaci konektor 2/spinané napajanie

Napajanie sedadla

Napajaci konektor 1/spinané napajanie

Napajanie ovlada¢a podvozka 1

Spojka klimatizacie s vyhrievanim a vetranim
(HVAC)

Stierac

Polné svetla 1

Startovacie relé

Relé vyradenia snimaca SASA

Relé - externy kablovy zvazok
(Nachadza sa pod pravou stranou kabiny)

30 A/50 A Vratny chod €erpadla roztoku
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Poistky a relé - motor Final Tier 4
(Nachadzaju sa na ochrannom plechovom paneli motora blizko batérii)

12 V/I50 A

Spustaci signal solenoidu

Napajanie jednotky ECU 2

Prepojovaci konektor John Deere pre
napdjanie batériou

Startovacie relé (SPST mini relé)




CAST 7 - POSTREKOVACIE SYSTEMY

POSTREKOVACIE
VYLOZNIKY -90/100°
- ak su sucast’ou vybavy

Postrekovacie vylozniky su ovladané
elektro-hydraulickym systémom. Tento
systém sa sklada zo spinacov, ktoré ovlada
operator (nachadzaju sa na bo¢nej konzole a
radiacej pake hydrostatického pohonu), a
hydraulickych valcov (pripojenych k
vyloznikom), ktoré zabezpecuju zdvih,
vyrovnavanie a rozsirovanie v horizontalnom
Ci vertikalnom smere.

A

W

N317027

NEBEZPECENSTVO
Aby nedoslo k zraneniu alebo usmrteniu,
pri pohybe alebo obsluhe tohto stroja sa
nedotykajte elektrickych vedeni.

VYSTRAHA

Dbaijte na to, aby nedo$lo k zraneniu v

dbsledku kontaktu s hydraulickym olejom a

plynom pod tlakom.

Pred odstranenim hydraulickych

komponentov, rozobratim alebo vymenou

akumulatorov:

1. Uvolnite hydraulicky tlak zo systémov.
Informacie o systémoch najdete v
Navode na obsluhu a v Navode na
opravu.

2. Zastavte motor a vyberte klUc¢.

Na plnenie akumulatora pouzivajte len

SUCHY DUSIK. Navstivte predajcu

vyrobkov znacky John Deere.
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650639

VYSTRAHA

NEBEZPECENSTVO ROZDRVENIA
Pocas napinania hydraulického systému
mdbze dojst k pohybu vonkajsieho
sklapacieho predlzovacieho mechanizmu.
Nepriblizujte sa k nebezpecénej oblasti.
Pred vykonavanim udrzby uplne
roztiahnite alebo stiahnite mechanizmus v
bode sklapania. Nedodrzanie tohto pokynu
mdze viest k vaznemu zraneniu alebo
usmrteniu.

CCA0740

POZOR
Neocakavany pohyb moéze spdsobit’
vazne zranenie alebo usmrtenie.
Objekty priamo pod snimacmi spdsobia
pohyb kridla vyloZnika. Pred pribliZenim sa
k snima¢om odpojte systém NORAC.

A pPozoR

Pri pouzivani alebo umiestriovani
vyloZnikov dodrziavajte nasledujuce
bezpe€nostné pokyny. V opaénom
pripade by mohlo dbjst k zraneniu alebo
poskodeniu zariadenia.

* Nevyklapajte/nesklapajte predizovacie
prvky vyloZnikov, ked je hlavny vyloZnik
ulozeny v koliskovej podpere.

* Nepouzivajte stroj s jednym kridlom
vyloznika mimo koliskovej podpery a
druhym kridlom vyloZnika v koliskovej
podpere.

» Pred prepravou stroja zabezpecte, aby
boli vyloZniky sklopené a ulozené v
koliskovej podpere.
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A VYSTRAHA

Pri pouzivani alebo umiestfiovani
vyloznikov dodrziavajte nasledujuce
bezpeénostné pokyny:

* Pocas postupu sklapania sledujte obe
strany vyloznika.

* VyloZniky zalozte do koliskovych podpier,
ked nechavate stroj bez dozoru.

» Zabezpecte, aby boli vylozniky v
koliskovych podperach sklopené.

» Pred vyklopenim/sklopenim vyloznikov
vyberte bezpecny priestor.

» PoZiadajte personal, aby opustil dany
priestor.

» Skontrolujte vyskyt nadzemnych
prekazok.

» Nevyklapajte/nesklapajte vylozniky blizko
elektrickych vedeni. Kontakt s elektrickym
vedenim mdze viest k vaZnemu zraneniu
alebo usmrteniu.

» Postrekovacie zariadenie je ur¢ené LEN
NA POUZITIE V POLI. Nepokus$ajte sa
pouzit strojové zariadenie na ni¢ iné ako
jeho urceny ucel.

A VYSTRAHA

Hydraulické a elektrické systémy
ovladania su optimalizované na pouZitie
pridavného zariadenia postrekovacieho
vyloZnika. Akékolvek uprava tychto
systémov mdze viest k neumyselnému
a nekontrolovanému pohybu.
NEINSTALUJTE pridavné riadiace
systémy, ktoré nie su schvalené
spolo¢nostou Hagie Manufacturing
Company.

Elektrické vedenia

Spolo¢nost’ Hagie Manufacturing
Company chce v maximalnej miere zdéraznit
to, aby sa dbalo na mimoriadnu opatrnost pri
obsluhe zariadenia blizko elektrickych
vedeni. Zabezpecte, aby sa dodrzala vacsia

nez len dostato¢na vzdialenost od
elektrickych vedeni pri preprave, vyklapani a
sklapani vyloznika €i striekani v ich blizkosti.

N2

Ako bezpecénostné opatrenie sa pred
rozkladanim vonkajSich predlZzovacich
prvkov vyloznikov zobrazi na displeji stroja
vystrazné hlasenie o elektrickom vedeni.
Pred dalSim postupom stlacte tladidlo
potvrdenia ACKNOWLEDGE, ktorym
potvrdite to, Ze sa v danom priestore
nevyskytuju Ziadne nadzemné elektrické
vedenia ani prekazky.

®

®

Vystrazné hlasenie o elektrickom vedeni
(Nachadza sa na displeji stroja)

Hydraulickym sklopenim predlZovacich
prvkov 60/80/90-ft. alebo 60/100-ft.
postrekovacieho vyloZnika, nastavenim
postrekovacich ventilov a vypnutim
vonkajsich sekcii sa dany vyloznik v
podstate zmeni na 60-ft. postrekovaci
vyloznik.

Manualnym sklopenim vonkajsich
predlzovacich prvkov 60/80/90-ft.
postrekovacieho vyloznika, nastavenim
postrekovacich ventilov a vypnutim
vonkajSich sekcii sa dany vyloznik v
podstate zmeni na 80-ft. postrekovaci
vyloznik (pozrite si nasledujuce obrazky).
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Dalsie informécie najdete v ramci
informacii o kalibracii konzoly
postrekovacieho systému v tejto Casti.

60’

60/80/90° systém so
sklopenymi predlzovacimi prvkami

l 80’

l[l!!l

60/80/90’ systém s
prediZovacimi prvkami manualne
sklopenymi dopredu

| 90
Py

1
60/80/90’ systém so vSetkymi

predlzovacimi prvkami sklopenymi
smerom von

Komponenty postrekovacieho
vyloznika
* (A) - Zdvihaci valec
(B) - Priecnik
(C) - Hlavny oto¢ny valec
(D) - Vyrovnavaci valec
* (E) - Zdvihacie rameno
(F) - Sekcia hlavného vyloZnika
(G) - Valec predizovacieho prvku
vyloznika
(H) - Predlzovaci prvok vyloznika
(vonkajsi sklapaci mechanizmus)
() - Valec vyklopenia vyloznika

Hydraulicky okruh vyklapania

90 a 100-ft. postrekovacie vylozniky su
vybavené hydraulickym okruhom vyklapania.
Pri vyklapani 80, 90 alebo 100-ft.
postrekovacieho vyloZznika poskytuje
jednosmerny hydraulicky okruh (nachadza
sa na vonkajsej sekcii vyloznika) funkcie
vonkajSieho vyklapania vyloZznika.

Vonkajsie vlépanie vyloznika
- Typicky pohlad

Ked sa vyklapa vonkajsSia sekcia
vyloZnika, vrati sa do ,postrekovacej polohy
(po odstraneni nebezpecenstva), ale nebude
v uzamknutej polohe.
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Sposob resetovania vonkajsSieho

vyklopenia vyloznika

+ Stlacenim tlacidla Pridavné zariadenie
(nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
displeja stroja) prejdite na obrazovku
yotav vyloznika®“.

Streda 2:18 POPOLUDNI

@ ©

Rozchod koles Notor

)
B/
Domovska
obrazovka

(® U
Rychicst Kencovy fadok

Nastavens hodnoty ManaZment

) ) @ @

Zwik staven Preforencle  Cistenle vaduchom

(W)
Maradio

Tlacidlo Pridavné zariadenie
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
displeja stroja)

* Na obrazovke ,Stav vyloznika“ stlacte a
podrzte tlaCidlo Resetovanie vyklapacich

mechanizmov dovtedy, kym vonkajSie

sekcie vyloznika nebudu v UZAMKNU-
TEJ polohe.

Stvrtok 11:03 DOPOLUDNIA

STAV VYLOZNIKA

] Resetovat vyldapacie mechanizmy

|

Tlacidlo Resetovanie vyklapacich
mechanizmov
(Nachadza sa na obrazovke
Stav vyloznika displeja stroja)

POZNAMKA: Pri 90-ft. postrekovacich
vyloZnikoch sa hlavné
vyklapacie mechanizmy

nedaju sklopit, pokial rychlost
stroja nie je niZ8ia ako 5 mph
(8 km/h).

Postup sklopenia vyloznika

A PozoRr

Vylozniky sa vyklopia vo vertikalnom
smere, aj ked sa stale nachadzaju v
koliskovej podpere, alebo nie su
rozlozené v horizontalnom smere.

Pocas procesu sklapania vyloZnika
neposuvaijte prieénik hore ani dole.
Nedodrzanie tohto pokynu moze viest k
vaznemu poskodeniu konstrukcie kridla
vyloznika.

Nespustajte hlavné zdvihacie
zariadenie nadol, pokial sa vyloznik
nachadza v koliskovej podpere. V
opacnom pripade déjde k poskodeniu
majetku.

Vyklopenie/rozlozenie vyloznika

POZNAMKA: Uistite sa, Ze je radiaca paka
hydrostatického pohonu v
polohe NEUTRAL. Ak sa
pocas ukonu sklapania zaradi
nejaky rychlostny stuperi
stroja, pohyb vyloZnika sa
zastavi.

1. Podrzanim stlateného zodpovedajuceho
spinaca laveho alebo pravého vyloznika
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) v polohe
HORE sa zdvihnu vyrovnavacie valce
Uplne nahor.
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vyloZnik X

e Pravy
— DR o

* Lavy

vyloznik - vyloznik
A — HORE

« Lavy Pl:avy )
vyloznik vyloznik

VON VON

* Pravy

vyloznik
DOLE

¢ Lavy
vyloznik
DOLE

Lavy a pravy spinac vyloznika
(Nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

2. Podrzanim stlaeného zodpovedajuceho
spinaca lavého alebo pravého vyloznika
v polohe VON sa vyklopia sekcie hlav-
ného vyloznika az do upIného zastave-
nia.

3. Spustite vyrovnavacie valce nadol tak,
aby bol vyloZnik rovhobeZzne so zemou.

90-ft. postrekovacie vylozniky

* Podrzanim stlaceného spinaca predIzo-
vacich prvkov vyloznika (nachadza sa
na bocnej konzole) v polohe HORE sa
vyklopia lavy a pravy predlZzovaci prvok
vyloznikov uplne VON.

POZNAMKA: Pri stladeni spinaca
predlZovacich prvkov
vyloZnika sa budu sucasne
pohybovat favy aj pravy
predlZzovaci prvok vyloZnikov.

Spina¢ predlZzovacich prvkov vyloZnika
* 90-ft. postrekovacie vyloZniky
(Nachadzaju sa na bo&nej konzole)

- Typicky pohlad

Sklopenie/zlozenie vyloznika

POZNAMKA: Uistite sa, Ze je radiaca paka
hydrostatického pohonu v
polohe NEUTRAL. Ak sa
pocas ukonu sklapania zaradi
nejaky rychlostny stuperi
stroja, pohyb vyloZnika sa
zastavi.

1. Spustite vyrovnavacie valce nadol tak,

aby bol vyloznik rovnobezne so zemou.

90-ft. postrekovacie vylozniky

» Podrzanim stlaeného spinaca predlzo-
vacich prvkov vyloZnika (nachadza sa
na bocnej konzole) v polohe DOLE sa
sklopia lavy a pravy predlZzovaci prvok
vyloznikov uplne DNU.

POZNAMKA: Pri stladeni spinaca
predlZzovacich prvkov
vyloZnika sa budu sucasne
pohybovat lavy aj pravy
predlZovaci prvok vyloZnikov.
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Spina¢ predlZzovacich prvkov vyloZnika
* 90-ft. postrekovacie vyloZniky
(Nachadzaju sa na bo&nej konzole)

- Typicky pohlad

2. Podrzanim stlaeného zodpovedajuceho

spinaca lavého alebo pravého vylozZznika
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) v polohe
HORE sa zdvihnu vyrovnavacie valce
Uplne nahor.

vyloznik %

¢ Lavy s et i o Pravy ’
vyloznik G ERE vyloznik
HORE HORE

* Lavy P[‘avy ;
vyloznik vyloznik

¢ Lavy

3.

VON VON

¢ Pravy
vyloznik
DOLE

vyloznik
DOLE

Lavy a pravy spinac¢ vyloznika
(Nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

Podrzte stlateny zodpovedajuci spinaé
lavého alebo pravého vyloZnika v polohe
DNU dovtedy, kym sa sekcie hlavného

vyloznika nezarovnaju s koliskovymi
podperami vyloZnika.

4. Spustite vyrovnavacie valce nadol tak,
aby sa sekcie vyloznika ulozili do kolis-
kovych podpier vyloZnika.

Manualne sklopenie

(90-ft. postrekovaci vyloznik na 80-ft.
postrekovaci vyloznik)

| 80 |

—
I@I
I5gl
60/80/90’ systém s

predlzovacim prvkami manualne
sklopenymi dopredu

-_—

Stlacte spinace ventilov roztoku vyloz-
nika - sekcie 1 a 9 (nachadzaju sa na
bocnej konzole) do polohy vypnutia.

S
%%
‘ 4
£

vyloZnika

Spinace ventilov roztoku
-sekcie1a9
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

2. Odstrante poistnu skrutku (nachadza sa
na zadnej strane vyloZznika) a sklopte
vonkajSiu sekciu dopredu.
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Monitor systému NORAC

Poistna skrutka - Typicky pohlad
(Nachadza sa na zadnej strane
vyloznika) » Ak chcete systém aktivovat, stlacte
- Typicky pohlad pozadované tlagidlo Automaticky rezim

alebo Manualny rezim (nachadzaju sa
na hlavnej obrazovke ,Prevadzkova
obrazovka“) do polohy zapnutia (zelena
osvetlena poloha).

115.9 113.5

* Tlacidlo

3. Zaistite na miesto pomocou zadnej
poistnej skrutky.

4. Zopakuijte kroky 2 - 3 na protilahlej
strane stroja.

Tlagidla Automaticky/Manualny rezim
(Nachadzaju sa na hlavnej obrazovke
.Prevadzkova obrazovka“ systému NORAC)

. s . s . . - Typicky pohlad
Aktivacia/deaktivacia systému YPIEw

: T » Ak chcete systém deaktivovat’, stlacte
NORACo na dlsplejl |mpulzov zodpovedajuce tlacidlo Automaticky
- ak je sucastou vybavy rezim alebo Manualny rezim do polohy
POZNAMKA: Spoloénost Hagie vypnutia (siva), alebo stlacte niektoré z
Manufacturing Company nasledujucich spinacov ovladania vyloz-
odporucéa vypnut monitor nika (nachadzaju sa na radiacej pake
systému NORAC pri prejazde hydrostatického pohonu):
Z jedného pola na druhé pole. - Spinac¢ prie¢nika (hore/dole)
Hlavny vypinac¢ sa nachadza - Lavy alebo pravy spinaé¢ vyloznika
na zadnej strane monitora. (hore/dole)
POZNAMKA: V pripade, Ze sa systém
NORAC stane

neovladatelnym, funkcie
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automatického a manualneho
sklapania budu aj nadalej
fungovat.
DalSie informacie
UplIné prevadzkové/kalibradné pokyny,
informacie o rieSeni problémov a
bezpeCnostné pokyny najdete v navode na
pouzivanie od vyrobcu systému NORAC.

Nastavenia systému NORAC
- ak je sucast’'ou vybavy

(citlivost’, rezim Poda/Plodina a
cielova vyska)

Citlivost’

Citlivost predstavuje schopnost odozvy
systému. Cim je hodnota niz$ia, tym je nizsia
citlivost systému. Cim je hodnota vy$sia, tym
dihsi je Cas odozvy a tym su vySSie naroky na
hydraulicky systém.

POZNAMKA: Predvolené nastavenie
citlivosti je hodnota 5.

Pouzivanie monitora systému NORAC:

» Stlacenim tlaCidla Nastavenia (ikona
kluca) (nachadza sa na hlavnej obra-
zovke ,Prevadzkova obrazovka®) prej-
dite na obrazovku Nastavenia.

TlaCidlo Nastavenia
(Nachadza sa na hlavnej obrazovke
,Prevadzkova obrazovka“)

- Typicky pohlad

» Stlacte prislusné poli¢ko (vedla polozky
,Citlivost®) a zvySte alebo znizte hodnotu
citlivosti systému v rozsahu 1 - 10.

iS(_'E_t_j.r'll;\‘.'a

|sensitivity

Obrazovka Nastavenia
- Typicky pohlad

Rezim Péda/Plodina

Rezim P&da umozhuje snimacom odcitat
vySku postrekovacich dyz od zeme. Rezim
Plodina umoziuje snimacom odcitat’ vySku
postrekovacich dyz od hornej ¢asti plodiny.

Pouzivanie monitora systému NORAC:

» Stlacenim tlaCidla Nastavenia (ikona
kfu€a) (nachadza sa na hlavnej obra-
zovke ,Prevadzkova obrazovka®) prej-
dite na obrazovku Nastavenia.

« Stlacte prislusné policko (vedla polozky
.Rezim“) a zvolte moznost Pbda, Plo-
dina alebo Hybridny rezim.

POZNAMKA: Hybridny rezim je
zdokonaleny reZzim Plodina,
ktory vyuziva kombinaciu
odc¢itanych hodnét plodiny a
pddy na zlepSenie ovladania.
Toto nastavenie sa odportca
namiesto reZimu Plodina.

Cielova vyska
Cielova vyska je vySka, do ktorej chcete
nastavit vyloznik pri postreku.
POZNAMKA: Pri préaci v reZzime Péda sa
Cielova vySka meria od
postrekovacich dyz po pédu.
V reZime Plodina sa cielova

vySka meria od hornej ¢asti
plodiny po postrekovacie dyzy.

Pouzivanie monitora systému NORAC:

+ Stlacenim tlacidla Nastavenia (ikona
kfu€a) (nachadza sa na hlavnej obra-
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zovke ,Prevadzkova obrazovka®) prej-
dite na obrazovku Nastavenia.

» Stlacte prislusné polic¢ko (vedla polozky
,Vyska“) a zvyste alebo znizte hodnotu
na pozadovanu vysku vyloZznika.

Dalsie informacie
UplIné prevadzkové/kalibragné pokyny,

informacie o rieSeni problémov a

bezpelnostné pokyny najdete v navode na

pouzivanie od vyrobcu systému NORAC.
Informacie o rozmeroch GPS na vasom

stroji najdete uvedené v Casti , Technické
parametre“ v ramci asti Uvod tohto navodu.

Aktivacia systému NORAC

prostrednictvom spinaca

Spravovanie koncovych riadkov

- ak je sucast’'ou vybavy

1. Spina& Spravovanie koncovych riadkov
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) je mozné naprogramo-
vat prostrednictvom displeja stroja.
Pokyny na pociatocné nastavenie naj-
dete v Casti ,Displej stroja“ v ramci ¢asti
Kabina tohto navodu.

Spina¢ spravovania koncovych riadkov
(Nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

2. Stlacenim tlaCidla Nastavenia (ikona
kfu¢a) (nachadza sa na hlavnej obra-
zovke ,Prevadzkova obrazovka®) prej-
dite na obrazovku Nastavenia.

Tlacidlo Nastavenia
(Nachadza sa na hlavnej obrazovke
.Prevadzkova obrazovka®“)

- Typicky pohlad

3. Na obrazovke Nastavenia (1/3) stlace-
nim ikony modrej Sipky ,doprava/
dopredu” prejdite na nasledujucu obra-
Zovku.

Obrazovka Nastavenia (1/3)
- Typicky pohlad

4. Na obrazovke Nastavenia (2/3) stlace-
nim ikony modrej Sipky ,doprava/
dopredu® prejdite na nasledujucu obra-
zovku.

5. Na obrazovke Nastavenia (3/3) stlacte
ikonu oznacCenie strany.
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S cettings

Obrazovka Nastavenia (3/3)
- Typicky pohlad

6. Na obrazovke MozZnosti sa uistite, Ze je
zvolena moznost ,Spinace dialkového
ovladania®“.

Obrazovka Moznosti
- Typicky pohlad

POSTREKOVACIE
VYLOZNIKY - 120’
HYBRIDNE
- ak su su€ast’ou vybavy

Postrekovacie vylozniky su ovladané
elektro-hydraulickym systémom. Tento
systém sa sklada zo spinacov, ktoré ovlada
operator (nachadzaju sa na bo¢nej konzole a
radiacej pake hydrostatického pohonu), a
hydraulickych valcov (pripojenych k
vyloznikom), ktoré zabezpecuju zdvih,
vyrovnavanie a vysuvanie v horizontalnom
smere.

A

N

N317027

NEBEZPECENSTVO
Aby nedoslo k zraneniu alebo usmrteniu,
pri pohybe alebo obsluhe tohto stroja sa
nedotykajte elektrickych vedeni.

VYSTRAHA

Dbajte na to, aby nedoslo k zraneniu v

désledku kontaktu s hydraulickym olejom a

plynom pod tlakom.

Pred odstranenim hydraulickych

komponentov, rozobratim alebo vymenou

akumulatorov:

1. Uvolnite hydraulicky tlak zo systémov.
Informacie o systémoch najdete v
Navode na obsluhu a v Navode na
opravu.

2. Zastavte motor a vyberte kIU¢.

Na plnenie akumulatora pouZivajte len

SUCHY DUSIK. Navstivte predajcu

vyrobkov znac¢ky John Deere.
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650639

VYSTRAHA

NEBEZPECENSTVO ROZDRVENIA
Pocas napinania hydraulického systému
mdbze dojst k pohybu vonkajsieho
sklapacieho predlzovacieho mechanizmu.
Nepriblizujte sa k nebezpecénej oblasti.
Pred vykonavanim udrzby uplne
roztiahnite alebo stiahnite mechanizmus v
bode sklapania. Nedodrzanie tohto pokynu
mdze viest k vaznemu zraneniu alebo
usmrteniu.

CCA0740

POZOR
Neocakavany pohyb moéze spdsobit’
vazne zranenie alebo usmrtenie.
Objekty priamo pod snimacmi spdsobia
pohyb kridla vyloZnika. Pred pribliZenim sa
k snima¢om odpojte systém NORAC.

A VYSTRAHA

Pri pouzivani alebo umiestriovani
vyloZnikov dodrziavajte nasledujuce
bezpeénostné pokyny:

» Pocas postupu sklapania sledujte obe
strany vyloznika.

* VyloZniky zalozte do koliskovych podpier,
ked nechavate stroj bez dozoru.

» Zabezpecte, aby boli vyloZzniky v
koliskovych podperach sklopené.

* Pred vyklopenim/sklopenim vyloznikov
vyberte bezpeény priestor.

» PoZiadajte personal, aby opustil dany
priestor.

 Skontrolujte vyskyt nadzemnych
prekazok.

» Nevyklapajte/nesklapajte vylozniky blizko
elektrickych vedeni. Kontakt s elektrickym
vedenim méze viest k vaZnemu zraneniu
alebo usmrteniu.

» Postrekovacie zariadenie je uréené LEN
NA POUZITIE V POLI. NepokU$ajte sa
pouzit strojové zariadenie na ni¢ iné ako
jeho ur€eny ucel.

7-12
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A VYSTRAHA

Hydraulické a elektrické systémy
ovladania su optimalizované na pouZitie
pridavného zariadenia postrekovacieho
vyloZnika. Akékolvek uprava tychto
systémov méZze viest k neumyselnému
a nekontrolovanému pohybu.
NEINSTALUJTE pridavné riadiace
systémy, ktoré nie su schvalené
spolo¢nostou Hagie Manufacturing
Company.

A Pozor

Pri pouzivani alebo umiestfiovani
vyloZnikov dodrZiavajte nasledujuce
bezpeénostné pokyny. V opaénom
pripade by mohlo dbjst k zraneniu alebo
poskodeniu zariadenia.

» Nevyklapajte/nesklapajte predizovacie
prvky vylozZnikov, ked je hlavny vyloZnik
uloZeny v koliskovej podpere.

* NepouZivajte stroj s jednym kridlom
vyloZnika mimo koliskovej podpery a
druhym kridlom vyloZnika v koliskovej
podpere.

» Pred prepravou stroja zabezpecte, aby
boli vyloZniky sklopené a ulozené v
koliskovej podpere.

Elektrické vedenia
Spolo¢nost Hagie Manufacturing

Company chce v maximalnej miere zdoraznit

to, aby sa dbalo na mimoriadnu opatrnost pri
obsluhe zariadenia blizko elektrickych
vedeni. Zabezpecte, aby sa dodrzala vacsia
nez len dostatocna vzdialenost od
elektrickych vedeni pri preprave, vyklapani a

sklapani vyloZnika ¢&i striekani v ich blizkosti.

N

Ako bezpec€nostné opatrenie sa pred
rozkladanim vonkajSich predlZzovacich
prvkov vyloznikov alebo pri praci v rezime
automatického sklapania zobrazi na displeji
stroja vystrazné hlasenie o elektrickom
vedeni. Pred dalSim postupom stlacte
tlagidlo potvrdenia ACKNOWLEDGE, ktorym
potvrdite to, Ze sa v danom priestore
nevyskytuju Ziadne nadzemné elektrické
vedenia ani prekazky.

e Potvrdenie
>

¥STRAHA ELEKTRICKEHO VEDENIA
Iujle Natzemne pekazky. Potom pokratujle stadenim Acknowledge (Potvrit).

Vystrazné hlasenie o elektrickom vedeni
(Nachadza sa na displeji stroja)

Hydraulickym sklopenim predlZovacich
prvkov 120-ft. postrekovacieho vyloZnika a
uzatvorenim ventilov vonkajSich sekcii
(spinace ventilov roztoku vyloznika 1, 2, 8 a
9) sa v podstate vyloznik zmeni na 60-ft.
vyloznik (pozrite si nasledujlice obrazky).
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) Vyrovnavacie valce
|.! | Vyrovnavacie valce (nachadzaju sa na
I. kazdej strane prie¢nika) zodpovedaju za
|’) pohyb kridel vyloZznika nahor a nadol, ked sa
120-ft. Sirka postreku s aktivuju ovladace vyrovnavania.
uplne rozlozenym vyloznikom*
12
[
1)
60-ft. Sirka postreku so sklopenym
vyloznikom

pri 60/120-ft. sklopeni predizovacich prvkov

* Odporucana Sirka postreku

Komponenty postrekovacieho
vyloznika
* Pevny prie€nik Vyrovnavaci valec
* Vyrovnavacie valce - Typicky pohlad
+ Snimace zapadiek vonkajSich sklapa-

cich mechanizmov

. Snimage systému NORAC® Snimace zapadiek vonkajsich
+  Snimace polohy sklapacich mechanizmov
*  Akumulatory Snimace zapadiek vonkajsich sklapacich
« Hlavné valce sklapania/vyklapania mechanizmov (dva sa nachadzaju na kazdej
« Vonkajsi vyklapaci mechanizmus vonkajSej sklapacej sekcii) snimaju to, i su
($picka) zapadky vonkajsich sklapacich
L. mechanizmov uplne zapadnuté. Tieto
Pevny priecnik snimace vyslU signal a upozornia operéatora
Pevny prie¢nik a zdvihacie rameno vystraznym hlasenim na displeji stroja, ak
obsahuju zdvihacie valce, tlakomer, valce zapadky nie su v spravnej polohe.
uzamknutia pohybu, podstavce vyloznika, POZNAMKA: Snimace zépadiek vonkajsich

potrubie ovladania sklapania, moduly
nainstalované spolo¢nostou Hagie, stredovy
snimac systému NORAC a hydraulické
potrubie zdvihania/vyrovnavania systému
NORAC.

sklapacich mechanizmov su
vopred nastavené z vyroby a
nemali by vyZadovat’
kalibraciu. Kontaktujte
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere, ak je
potrebna pomoc pri
umiestriovani vyloZnikov.

Pevny prie€nik
- Typicky pohlad
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Snimace zapadiek vonkajsich sklapacich
mechanizmov
- Typicky pohlad

Dalsie informacie najdete v &asti
.Zapadky vonkajSich sklapacich
mechanizmov* v ramci tejto Casti.

Snimace systému NORAC

A pPozoR

Umiestnenie nejakého predmetu pod
snimace systému NORAC, ked je
systém v automatickom reZzime, moze
viest' k neumyselnému pohybu.

Vyloznik je vybaveny piatimi (5) snimacmi
systému NORAC (dva sa nachadzaju na
kazdom vonkajSom sklapacom
predlZzovacom prvku vyloznika a jeden sa
nachadza na priecniku), ktoré meraju vysku
vyloznika nad zemou. Tieto snimace
vysielaju signal do riadiaceho systému
NORAC, ¢o umozhuje korekciu polohy na
zachovanie rovnobeznej polohy vyloZnikov
so zemou a plodinou a su¢asne poskytuje
konzistentnejsi postrekovaci vzor.

Snimace systému NORAC
- Typicky pohlad

Snimace polohy

Vyrovnavacie valce, valce hlavného a
vonkajsieho sklapacieho mechanizmu su
vybavené vnutornymi snimacmi polohy.
Tieto snimage meraju linearny pohyb valca,
¢o umoziuje spravne umiestnenie vyloznika
v rezime automatického sklapania.

Na ziskanie plynulej a efektivnej Cinnosti
existuju pozadované Specifické pohyby.
Naprogramované polohy pomahaju zabranit
mechanickému poskodeniu vyloZnika v
désledku znacnej nerovnovahy,
neumyselného kontaktu so zemou &i
nespravnej postupnosti sklapania.

POZNAMKA: Snimad&e polohy st vopred
nastavené z vyroby a nemali
by vyZadovat kalibraciu.
Kontaktujte miestneho
predajcu vyrobkov znacky
John Deere, ak je potrebna
pomoc pri umiestriovani
vyloZnikov.

Akumulatory

Vyrovnavacie valce (nachadzaju sa na
kazdom bo&nom priecniku) su vybavené
akumulatormi, ktoré pésobia ako ,timie
otrasov” pre vylozniky.
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Akumulator
- Typicky pohlad

Hlavné valce sklapania/vyklapania

Hlavné valce sklapania/vyklapania
zodpovedaju za horizontalne prediZenie
vyloZznikov do postrekovacej polohy. Taktiez
poskytuju ochranu pri vyklapani vyloZznika.
Tieto vyklapacie valce sa posunu dozadu v
pripade, Ze sa sekcia stretne s prekazkou.

Hlavny valec sklapania/vyklapania
- Typicky pohlad

Vonkajsi vyklapaci mechanizmus
(Spicka)

Pruzina vyklapacieho mechanizmu
(nachadza sa pri SpiCke vyloZnika) sa
pohybuje dopredu, dozadu a hore s cielom
poskytovat’ ochranu vyloZnika tym, Ze

umoznuje vylozniku, aby sa sklopil dopredu
alebo dozadu v pripade kontaktu s inym

predmetom.

m
l=x]
|‘lij|
P

* Pruzina vonkajSieho
vyklapacieho
mechanizmu

* Retaz vonkajsieho
vyklapacieho
mechanizmu

Vonkajsi vyklapaci mechanizmus

- Typicky pohlad

Naplnenie okruhov vyklapania

V pripade, Ze sa sklapaci mechanizmus
hlavného vyloZnika vyklopi, alebo sa vypne
stroj s vyloZznikom v polohe striekania, objavi
sa vystrazné hlasenie o tom, Ze je vyloznik v
polohe striekania, ale nie je naplneny.
Stlacenim OK vykonaijte potvrdenie a potom
naplnenie stlaenim zodpovedajuceho
spinaca lavého alebo pravého vyloZznika
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) v polohe VON.

Okrem vystrazného hlasenia naplnenia
vyloznika sa rozsvieti aj indikator naplnenia
vyloznika v hornej €asti stranky daného
zobrazenia.

Vystrazneé hlasenie naplnenia vyloZnika
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Pondeiok 2:35 POPOLUDNI

Indikator naplnenia vyloznika
(Nachadza sa v hornej Casti kazdej strany
zobrazenia)

Hlavny vyklapaci mechanizmus

Sposob resetovania hlavného

vyklapacieho mechanizmu

* Po vyklopeni vyloznika na chvilu stlacte
zodpovedajuci spinac lavého alebo pra-
vého vyloZnika (nachadza sa na radiacej
pake hydrostatického pohonu) do polohy
VON, aby sa zastavil pohyb a resetoval
sa ventil funkcie hydraulického vyklapa-
nia (nachadza sa v strede priecnika).

POZNAMKA: Funkcia hydraulického
vyklapania vyuZiva tlak v
rozsahu 3500 - 4350 psi
(241 - 299 bar).

Lavy a pravy spinaC vyloznika
(Nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

s

Ventil funkcie hydraulického vyklapania
- Hlavny vyklapaci mechanizmus
(Nachadza sa v strede prieCnika)

- Typicky pohlad

» Podrzte stlaCeny zodpovedajuci spina¢
lavého alebo pravého vyloznika v polohe
VON dovtedy, kym sa neobnovi postre-
kovacia poloha hlavnej sklapacej sekcie.

POZNAMKA: Vyklapacie mechanizmy
hlavnych vyloZnikov sa nedaju
sklopit, pokial rychlost stroja
nie je niZ8ia ako 5 mph
(8 km/h).
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Vonkajsi vyklapaci mechanizmus
Vonkajsi vyklapaci mechanizmus ma i Pr”gngcieho

samocdinné resetovanie, pricom sa vrati do
normalnej prevadzkovej polohy po
odstraneni nebezpecenstva.

Nastavenie napnutia vyklapacieho
mechanizmu

POZNAMKA: Odportiéané napnutie pre
pruzinu vyklapacieho
mechanizmu je priblizne 177/
43,2 cm (vzdialenost od
prvého zavitu po posledny
zavit podla znazornenia na
nasledujucom obrazku).
Nastavenie pod 17/43,2 cm
by mohlo viest k poSkodeniu
zavesu vyklapacieho
mechanizmu v désledku
nadmerného pohybu pocas
¢innosti na poli. Ak sa pruziny
vyklapacieho mechanizmu
nastavia na 17°/43,2 cm (3,57
8,9 cm natiahnutie z
pokojového stavu), pruZiny
budu pbsobit silou 1 100 Ibs./
499 kg.

'1'7”'l4'3',2 cm

Pruzina vyklapacieho mechanizmu
- Typicky pohlad

Spoésob zvysenialznizenia napnutia

pruziny:

» Pomocou 15/16” kfu¢a alebo zaklada-
cieho kluc¢a povolte poistnu maticu.

*  Pomocou 15/16” kfu€a alebo zaklada-
cieho kfuca pritiahnite nastavovaciu
maticu na prediZenie pruziny, alebo
povolte nastavovaciu maticu na skrate-
nie pruziny.

* Znova pritiahnite poistnu maticu.

* Poistna
matica

* Nastavovacia
matica

Nastavovacia matica/poistna matica
pruziny vyklapacieho mechanizmu
(Nachadza sa blizko vonkajSieho
konca pruziny vyklapacieho mechanizmu)
- Typicky pohlad

Automatické sklapanie

Funkcia automatického sklapania je
uprednostnovany spdsob sklapania/
vyklapania postrekovacieho vyloZnika,
pricom ufahcuje operatorovi obsluhu stroja.

POZNAMKA: Uistite sa, Ze radiaca paka
hydrostatického pohonu je v
polohe NEUTRAL. Ak sa
pocas ukonu sklapania zaradi
nejaky rychlostny stuperi
stroja, pohyb vyloZnika sa
zastavi.

1. Stlacenim tlacidla Pridavné zariadenie
(nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
displeja stroja) prejdite na obrazovku
yotav vyloznika“.
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Streda 2:18 POPOLUDNI

@

Rozchod kolles

Svetld
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1\3!_._ 3
Koncovy riadok

Manadment
—

@ ®@

Preferencie  Cistenie vzduchom

R
Jes Ventilator

)

Nastavenia

Tlacidlo Pridavné zariadenie
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
displeja stroja)

2. Na obrazovke ,Stav vyloznika“ posunte
posuvny ovlada¢ manualneho/automa-
tického rezimu do AUTOMATICKEHO
REZIMU.

Stvrtok 11:05 DOPOLUDMIA

STAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM ——@ AUTOMATICKY REZIM

PREDLZOVACIE PRVIY .
SKLAPACIEHO MECHANIZMU

VWEKASTRIEKANIA —@

Pripojka
vzEmnt @

Manualny/automaticky rezim
(Nachadza sa na obrazovke
Stav vyloznika)

3. Na obrazovke ,Stav vyloznika“ posunte
posuvny ovladaé rezimu sklapania predl-
Zovacich prvkov do polohy VPRAVO
(zapnutie), aby sa aktivovala €innost
automatickeého sklapania vonkajsich
sklapacich predlZzovacich prvkov.

POZNAMKA: Sklapanie predizovacich
prvkov musi byt aktivované,
aby bol mozny tkon
automatického sklapania
vonkajsich sklapacich sekcii.

Stvrtok 11:05 DOPOLUDMNIA

STAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM ———@ AUTOMATICKY REZIM
PREDLZCVACIE PRVKY <—
SKLAPACIEHG MECHANIZMU ®

RYCHLOST HLAVNEHO 100 %
ZDVIHACIEHO ZARIADENIA ® L

101 Palec

VYSKA STRIEKANIA —@ 40 Palec

Pripoka =
uzenit —® Wit (E

RezZim sklapania predlZzovacich prvkov
Obrazovka Stav vyloznika

Ked su aktivované polozky ,Automaticky
rezim“ a ,Sklapanie predlzovacich prvkov*,
vyloznik bude fungovat pomocou spinacov
predlZzovacich prvkov vyloznikov
(nachadzaju sa na bo¢nej konzole).

POZNAMKA: Ked' je polozka Sklépanie
predlZovacich prvkov
deaktivovana, hlavny vyloZznik
sa sklopi/vyklopi, ale
vonkaj$ie sklapacie sekcie sa
nesklopia/nevyklopia.

4. Podrzanim stlaenych oboch spinacov

predlZzovacich prvkov vyloznikov - aj
lavého aj pravého (nachadzaju sa na
bocnej konzole) v polohe HORE vyklo-
pite vyloznik do uplne rozloZenej polohy
na vSetkych sekciach.
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¢ Pravy vonkajsi
= sklapaci
mechanizmus

Vo

Spinace predlZovacich prvkov
vyloZnikov - favy/pravy
(Nachadzaju sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

5. Podrzanim stlaéenych oboch spinacov
predlZovacich prvkov vyloZznikov - aj
lavého aj pravého (nachadzaju sa na
bocnej konzole) v polohe DOLE sklopite
vyloznik do uplne zloZenej polohy.

Manualne sklopenie

Pocas procesu sklapania vyloZnika
neposuvaijte prieénik hore ani dole.
Nedodrzanie tohto pokynu méze viest k
vaznemu poskodeniu konstrukcie kridla
vyloznika.

Nespustajte hlavné zdvihacie
zariadenie nadol, pokial sa vyloznik
nachadza v koliskovej podpere. V
opacnom pripade déjde k poSkodeniu

majetku.

Manualne vyklopenie (rozlozenie)

POZNAMKA: Uistite sa, Ze radiaca paka
hydrostatického pohonu je v
polohe NEUTRAL. Ak sa
pocas ukonu sklapania zaradi
nejaky rychlostny stuperi
stroja, pohyb vyloZnika sa
zastavi.

1. Stlacenim tlacidla Pridavné zariadenie
(nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
displeja stroja) prejdite na obrazovku
»otav vyloznika®.

Streda 2:18 POPOLUDNI

Nashanl.! Prd ndo Cisten duchom

N
(=)
AN /
-
Chyby

)

Meradio

Tlacidlo Pridavné zariadenie
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
displeja stroja)

2. Na obrazovke ,Stav vyloZnika“ posurnite
posuvny ovlada¢ manualneho/automa-
tického rezimu do MANUALNEHO
REZIMU.

POZNAMKA: Ked je aktivovany manuélny
rezim, polozka Sklapanie
predlZovacich prvkov bude
deaktivovana.

7-20
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Piatok 7:26 DOPOLUDNIA

\iAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM @ AUTOMATICKY REZIM

RYCHLOST HLAVNEHO 100 %
ZDVIHACIEHO ZARIADENIA e

VWEKASTRIEKANIA —@

Pripojka _
uzemnit @

Manualny/automaticky rezim
(Nachadza sa na obrazovke
Stav vyloznika)

3. Podrzanim stlaeného zodpovedajuceho
spinaca laveho alebo pravého vyloznika
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) v polohe
HORE sa zdvihnu vyrovnavacie valce
Uplne nahor.

Javy b vyloznlk \ . Pravy
. Lavy e e ravy
lasni ~— DNU™ losni
vyloznik — vyloznik
HORE 4 — i _ HORE
« Lavy Pl:avy .
vyloznik vyloznik

VON VON

¢ Pravy
vyloznik
DOLE

* Lavy
vyloznik
DOLE

Lavy a pravy spinaC vyloznika
(Nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

4. Podrzanim stlaceného spinaca favého
alebo pravého vyloznika v polohe VON
sa vyklopia sekcie hlavného vyloznika
az do uplného zastavenia.

POZNAMKA: Vylozniky vyklapajte stcasne,
aby sa zabranilo poruSeniu
rovnovahy hmotnosti.

5. Spustite vyrovnavacie valce nadol tak,

aby bol vyloZnik rovnhobeZzne so zemou.

6. Podrzanim stlaCeného lavého a pravého

spinaga predlzovacich prvkov vyloZnika
(nachadzaju sa na bo&nej konzole) v
polohe HORE sa vyklopia predlZzovacie
prvky vyloznikov upine VON.

* Pravy vonkajsi
== sklapaci
mechanizmus

99/

Spinace predlzovacich prvkov
vyloznikov - favy/pravy
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

Manualne sklopenie (zlozenie)

POZNAMKA: Uistite sa, Ze je radiaca paka
hydrostatického pohonu v
polohe NEUTRAL. Ak sa
pocas ukonu sklapania zaradi
nejaky rychlostny stuperi
stroja, pohyb vyloZnika sa
zastavi.

1. Na obrazovke ,Stav vyloznika“ sa uistite,
Ze je stav vyloznika v manualnom
rezime.

POZNAMKA: Ked je aktivovany manuéiny
rezim, poloZka Sklapanie
predlZovacich prvkov bude
deaktivovana.

7-21
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Piatok 7:26 DOPOLUDNIA

\iTAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM @ AUTOMATICKY REZIM

RYCHLOST HLAVNEHO ® ;
ZDVIHAGIEHO ZARIADENIA 100 %

VWEKASTRIEKANIA —@

Pripojka ___
uzemat — @

Obrazovka Stav vyloznika
- manualny rezim

2. Spustite vyrovnavacie valce nadol tak,
aby bol vyloZnik rovhobezZzne so zemou.

3. Podrzanim stlateného lavého a pravého
spinaca predlzovacich prvkov vyloZnika
(nachadzaju sa na bo¢nej konzole) v
polohe DOLE sa sklopia predizovacie
prvky vyloznikov uplne DNU.

e Pravy vonkajsi
== sklapaci
mechanizmus

. Lavy vonkajsi e e/

lapaci —P»

3 mzmus ‘ e

Spinace predlzovacich prvkov
vyloznikov - lavy/pravy
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

4. Podrzanim stlaceného spinaca prieCnika
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) v polohe HORE sa
zdvihne hlavné zdvihacie zariadenie
Uplne nahor.

Spinac prie€nika - hore
(Nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

5. Zdvihajte vyrovnavacie valce dovtedy,
kym nebudu kridla vyloZnikov mierne
nad pozadovanou Urovihou.

6. Podrzte stlaCené spinace lavého a pra-
vého vyloznika (nachadzaju sa na radia-
cej pake hydrostatického pohonu) v
polohe DNU dovtedy, kym sa kridla hlav-
nych vyloznikov nezarovnaju s kolisko-
vymi podperami.

POZNAMKA: Vylozniky sklapajte stucasne,

aby sa zabranilo poruSeniu
rovnovahy hmotnosti.

7-22
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HAGIE
. vyloznik . ;

* Lavy e BRI \ Pl:avy .
vyloznik ,,/— ~ DNU vyloznik
HORE 4 % HORE

« Lavy Pl:avy )
vyloznik vyloznik
VON \ VON

™

* Lavy . P','a"y ]

vyloznik \é)goTEmk
L

DOLE

Lavy a pravy spinac vyloznika
(Nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

7. Spustite vyrovnavacie valce nadol tak,
aby sa sekcie vyloZnika uloZili do kolis-
kovych podpier vylozZnika.

Rychlost’ hlavného zdvihacieho
zariadenia

Rychlost hlavného zdvihacieho
zariadenia je rychlost, ktorou sa prie€nik
pohybuje nahor a nadol.

* Na obrazovke ,Stav vyloznika” pouzite
posuvny ovladac¢ (vedla polozky Rych-
lost’ hlavného zdvihacieho zariadenia)
na nastavenie na pozadovanu rychlost.

POZNAMKA: Cim vysSie je percento, tym
rychlejSie sa bude hlavné
zdvihacie zariadenie
pohybovat. Cim niz$ie je
percento, tym pomalSie sa
bude hlavné zdvihacie
zariadenie pohybovat.

Stvrtok 11:05 DOPOLUDMNIA

STAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM ——————@ AUTOMATICKY REZIM

PREDLZOVACIE PRVEKY .
SKLAPACIEHO MECHANIZMU

RYCHLOST HLAVNEHO 100 % 4_
ZDVIHACIEHO ZARIADENIA ® o

VVEKA STRIEKANIA —@
Pripojka ®
UZEMNIT

Rychlost’ hlavného zdvihacieho
zariadenia
(Nachadza sa na obrazovke
Stav vylozZnika)

Obmedzenie rychlosti pohybu
kridla vyloznika nahor/nadol

Obmedzenie rychlosti pohybu kridla
vyloznika nahor/nadol je rychlost, ktorou sa
kridla pohybuju nahor a nadol.

* Na obrazovke ,Stav vyloznika” pouzite
posuvny ovladac (vedla polozky Obme-
dzenie rychlosti pohybu kridla vyloZnika
nahor/nadol) na nastavenie na pozado-
vanu rychlost.

POZNAMKA: Cim vys$ie bude percento,
tym rychlejsie sa budu kridla
vyloZnikov pohybovat. Cim
niZSie bude percento, tym
pomalsie sa budu kridla
vyloZnikov pohybovat.

7-23
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Stvrtok 11:05 DOPOLUDMNIA

STAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM ———@ AUTOMATICKY REZIM
PREDLZCVACIE PRVKY
SKLAPACIEHO MECHANIZMU ®

RYCHLOST HLAVNEHO 100 %
ZDVIHACIEHO ZARIADENIA ® L

VYSKA STRIEKANIA —@ 40 Palec

Pripoka =
uzenit —® Wit (E

Obmedzenie rychlosti pohybu kridla
vyloznika nahor/nadol
(Nachadza sa na obrazovke
Stav vylozZnika)

Navrat do vysky
(Vyska zdvihu, vyska striekania a vysSka
postrekovacej dyzy od zeme)

Funkcia Navrat do vy$ky umoziuje
operatorovi zdvihnut vyloznik do urCene;j
vysky, ked je stlateny spina¢ spravovania
koncovych riadkov (nachadza sa na radiacej
pake hydrostatického pohonu). Tento spinac
sa bude po kazdom stlageni prepinat medzi
polohami ,postrek® a ,zdvih".

Sipka indikatora navratu do vysky
(nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole) bude svietit
DOLE, ked je systém v polohe ,postrek a
HORE, ked je v polohe ,zdvih*.

Pondelok 2:40 POPOLUDNI

1217/2018

(7o)
(e )

Indikator navratu do vysky - HORE
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
displeja stroja - rezim Pole)

Indikator navratu do vysky - DOLE
(Nachadza sa na stranke Hlavna ponuka
displeja stroja - rezim Pole)

POZNAMKA: Ak je stladeny spinaé
prienika (nachadza sa na
radiacej pake hydrostatického
pohonu) (alebo je aktivované
automatické sklapanie),
vyloZnik sa po dalSom
stlaCeni spina¢a spravovania
koncovych riadkov vrati do
polohy ,postrek”,

Spbsob naprogramovania navratu do
vySKy prostrednictvom spinaca spravovania
koncovych riadkov najdete v informaciach
~Spravovanie koncovych riadkov“ v tejto
Casti.

Nastavenia navratu do vysky

Vyska zdvihu
VySka zdvihu je poloha vysky zdvihnutého
vyloznika merana od dyzy po zem.

* Na obrazovke ,Stav vyloznika” pouzite
posuvny ovladac¢ (vedla polozky VySka
zdvihu) na nastavenie na pozadovanu
hodnotu.

POZNAMKA: Posunutim posuvného
ovladaca doprava zvysite
hodnotu alebo dolava znizite
hodnotu.
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Stvrtok 11:05 DOPOLUDMNIA

STAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM ———@ AUTOMATICKY REZIM
PREDLZCVACIE PRVKY

SKLAPACIEHO MECHANIZMU ®
RYCHLOST HLAVNEHO
ZARADENA ———— @ 100%

VVEKA STRIEKANIA —@
Pripojka ®
UZEMNIT

Vys$ka zdvihu
(Nachadza sa na obrazovke
Stav vyloznika)

Vyska striekania

VySka striekania je vyska, v ktorej
operator chce, aby sa vyloZnik nachadzal pri
striekani (vzdialenost dyzy od zeme).

* Na obrazovke ,Stav vyloznika” pouzite
posuvny ovladac¢ (vedla polozky Vyska
striekania) na nastavenie na pozado-
vanu hodnotu.

POZNAMKA: Posunutim posuvného
ovladaca doprava zvysSite
hodnotu alebo doflava zniZite
hodnotu.

Stvrtok 11:05 DOPOLUDMIA

STAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM ————@ AUTOMATICKY REZIM

PREDLZOVACIE PRVICY .
SKLAPACIEHO MECHANIZMU

RYCHLOST HLAVNEHO
—® 10%
ZDVIHACIEHO ZARIADENIA ¥
OBMELZEN
o

VVSKA STRIEKANIA —@

Pripoka °
uzemnit

Vy8&ka striekania
(Nachadza sa na obrazovke
Stav vyloZnika)

Vyska postrekovacej dyzy od zeme

VysSka postrekovacej dyzy od zeme je
vySka od postrekovacej dyzy po zem pri
vylozniku v najnizSej polohe.

POZNAMKA: Vyska postrekovacej dyzy od
zeme odmeria operator kvoli
lepSiemu nastaveniu systému,
ak sa vymenia pneumatiky na
stroji.

* Na obrazovke ,Stav vyloznika” pouzite
posuvny ovladac (vedla polozky Vyska
postrekovacej dyzy od zeme) na nasta-
venie na pozadovanu hodnotu.

POZNAMKA: Posunutim posuvného
oviadaca doprava zvysSite
hodnotu alebo doflava zniZite
hodnotu.

Stvrtok 11:05 DOPOLUDMIA

STAV VYLOZNIKA

MANUALNY REZIM ———@ AUTOMATICKY REZIM

PREDLZOVAGIE PRVIKY .
SKLAPACIEHO MECHANIZMU

VWEKA STRIEKANIA —@

Pripolka
T

Vy8ka postrekovacej dyzy od zeme
(Nachadza sa na obrazovke
Stav vyloznika)

Zapadky vonkajsich sklapacich
mechanizmov

NepouzZivajte vyloZznik bez uplného
zapadnutia zapadiek vonkajsich
sklapacich mechanizmov. Nedodrzanie
tohto pokynu méze viest' k vaznemu
konstrukénému poSkodeniu pridavného
zariadenia.

Postrekovaci vylozZnik je vybaveny
zapadkami vonkajSich sklapacich
mechanizmov (nachadzaju sa medzi
vnutornymi a vonkajsimi sekciami vyloznika
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na kazdej strane pridavného zariadenia),
ktoré poskytuju pevnejSiu spojovaciu
kons&trukciu a znagne predlzuju Zivotnost
vyloznika.

Kazda zapadka vonkajsieho sklapacieho
mechanizmu spolupracuje s vonkajsim
sklapacim valcom a hydraulickym
sekvenénym ventilom s ciefom vzajomne
uzatvorit vnutorné a vonkajsie sekcie
vyloZnika po jeho uplnom rozloZeni. Tieto
zapadky sa automaticky zapoja a rozpoja,
ked sa rozlozia alebo zlozia vonkajSie
sklapacie predlZovacie prvky stlaCenim
zodpovedajuceho favého a pravého spinaca
predlZovacich prvkov vyloznikov
(nachadzaju sa na bocnej konzole). Po
uplnom rozloZeni vyloZnikov vonkajSie kridlo
stlaci tanierovy ventil v hydraulickom
sekven¢énom ventile s cielom vysunut koliky
zapadky. To uz nevyzaduje Ziadny dalS$i
zasah od operatora. A naopak, ked sa
vyloZniky znova sklapaju pomocou spinacov
predlzovacich prvkov vyloznikov,
hydraulicky sekvencny ventil zasunie koliky
zapadky pred vysunutim vonkajSieho
sklapacieho valca s ciefom sklopit' vyloznik.

POZNAMKA: Zapadky vonkajsich
sklapacich mechanizmov
pracuju pri manualnom aj
automatickom sklapani.

Zostava zapadky vonkajSieho sklapacieho
mechanizmu (2)

(Nachadza sa medzi vnutornymi a
vonkajSimi sekciami vyloznika na kazdej
strane pridavného zariadenia)

- Typicky pohlad

' E'« Hydraulicky
sekvenény
ventil

ydraulicky sekvenéy ventil/tanierov
ventil

- Typicky pohlad
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V pripade poruchy zapadky sa na displeji
stroja vnutri kabiny zobrazi vystrazné
hlasenie. Operator by mal vizualne
skontrolovat zodpovedajuci pravy a lavy
kolik zapadky cez pristupovy otvor
(nachadza sa blizko spodnej Casti
vnutorného a vonkajSieho sklapacieho
mechanizmu vyloznika) a uistit sa, Ze je kolik
Uplne zasunuty. Pred dal$im postupom
stlate OK (na obrazovke s vystraznym
hlasenim displeja stroja) na potvrdenie.

Pondelok 2:41 POPOLUDNI

A Vystraha

Vystraha poruchy ,Nie je zasunuty” zapadky
vonkajsieho sklapacieho mechanizmu

Pristupovy otvor
(Nachadza sa blizko spodnej ¢asti
vnutorného a vonkajSieho sklapacieho
mechanizmu vyloznika)

- Typicky pohlad

Prepravné poistné koliky

Zostava prepravného poistného kolika je
nainsStalovana na kazdej strane vyloznika
(sekcia 2) a musi byt v uzamknutej
.prepravnej“ polohe na zabranenie
neumyselného pohybu vyloZnika pri
preprave.
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Prepravny poistny kolik (2)
(Nachadza sa na kazdej strane vyloZnika
- sekcia 2)

- Typicky pohlad
* Znazorneny v ,prepravnej“ polohe

Dalsie informacie najdete v &asti

.Preprava“v ramci €asti Ré6zne tohto navodu.

Aktivacia/deaktivacia systému

NORAC® na displeji impulzov

- ak je sucast’'ou vybavy

POZNAMKA: Spoloénost Hagie
Manufacturing Company
odporucéa vypnut monitor
systému NORAC pri prejazde
Z jedného pola na druhé pole.

Hlavny vypinac sa nachadza
na zadnej strane monitora.

Monitor systému NORAC
- Typicky pohlad

» Ak chcete systém aktivovat’, stlacte
pozadované tlaCidlo Automaticky rezim
alebo Manualny rezim (nachadzaju sa
na hlavnej obrazovke ,Prevadzkova

obrazovka“) do polohy zapnutia (zelena
osvetlena poloha).

Tlagidla Automaticky/Manualny rezim
(Nachadzaju sa na hlavnej obrazovke
,Prevadzkova obrazovka“ systému NORAC)
- Typicky pohlad

* Ak chcete systém deaktivovat’, stlatte
zodpovedajuce tlacidlo Automaticky
rezim alebo Manualny rezim do polohy
vypnutia (siva), alebo stlacte niektoré z
nasledujucich spina€ov ovladania vyloz-
nika (hachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu):

- Spinac prie¢nika (hore/dole)
- Lavy alebo pravy spina¢ vyloznika
(hore/dole)

POZNAMKA: V pripade, Ze sa systém
NORAC stane
neovladatelnym, funkcie
automatického a manualneho
sklapania budu aj nadalej
fungovat.

Dalsie informacie

Uplné prevadzkové/kalibraéné pokyny,

informacie o rieSeni problémov a

bezpecnostné pokyny najdete v navode na
pouzivanie od vyrobcu systému NORAC.
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Nastavenia systému NORAC
- ak je sucéast'ou vybavy

(Citlivost’, rezim Péda/Plodina a
cielova vyska)

Citlivost’

Citlivost predstavuje schopnost odozvy
systému. Cim je hodnota nizsia, tym je nizsia
citlivost systému. Cim je hodnota vyssia, tym
dihsi je Cas odozvy a tym su vySSie naroky na
hydraulicky systém.

POZNAMKA: Predvolené nastavenie
citlivosti je hodnota 5.

Pouzivanie monitora systému NORAC:

+ Stlacenim tlacidla Nastavenia (ikona
kfu¢a) (nachadza sa na hlavnej obra-
zovke ,Prevadzkova obrazovka®) prej-
dite na obrazovku Nastavenia.

Tla€idlo Nastavenia
(Nachadza sa na hlavnej obrazovke
.Prevadzkova obrazovka®)

- Typicky pohlad

» Stlacte prislusné poli¢ko (vedla polozky
,Citlivost®) a zvySte alebo znizte hodnotu
citlivosti systému v rozsahu 1 - 10.

iS(_'E_t_j.r'll;\‘.'a

|sensitivity

Obrazovka Nastavenia
- Typicky pohlad

Rezim Péda/Plodina

Rezim P&da umozhuje snimacom odcitat
vySku postrekovacich dyz od zeme. Rezim
Plodina umoziuje snimacom odcitat’ vySku
postrekovacich dyz od hornej ¢asti plodiny.

Pouzivanie monitora systému NORAC:

» Stlacenim tlaCidla Nastavenia (ikona
kfu€a) (nachadza sa na hlavnej obra-
zovke ,Prevadzkova obrazovka®) prej-
dite na obrazovku Nastavenia.

« Stlacte prislusné policko (vedla polozky
.Rezim“) a zvolte moznost Pbda, Plo-
dina alebo Hybridny rezim.

POZNAMKA: Hybridny rezim je
zdokonaleny reZzim Plodina,
ktory vyuziva kombinaciu
odc¢itanych hodnét plodiny a
pddy na zlepSenie ovladania.
Toto nastavenie sa odportca
namiesto reZimu Plodina.

Cielova vyska
Cielova vyska je vySka, do ktorej chcete
nastavit vyloznik pri postreku.
POZNAMKA: Pri préaci v reZzime Péda sa
Cielova vySka meria od
postrekovacich dyz po pédu.
V reZime Plodina sa cielova

vySka meria od hornej ¢asti
plodiny po postrekovacie dyzy.

Pouzivanie monitora systému NORAC:

+ Stlacenim tlacidla Nastavenia (ikona
kfu€a) (nachadza sa na hlavnej obra-
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zovke ,Prevadzkova obrazovka®) prej-
dite na obrazovku Nastavenia.

» Stlacte prislusné polic¢ko (vedla polozky
,Vyska“) a zvyste alebo znizte hodnotu
na pozadovanu vysku vyloZznika.

Dalsie informacie
UplIné prevadzkové/kalibragné pokyny,

informacie o rieSeni problémov a

bezpelnostné pokyny najdete v navode na

pouzivanie od vyrobcu systému NORAC.
Informacie o rozmeroch GPS na vasom

stroji najdete uvedené v Casti , Technické
parametre“ v ramci asti Uvod tohto navodu.

Aktivacia systému NORAC

prostrednictvom spinaca

Spravovanie koncovych riadkov

- ak je sucast’'ou vybavy

1. Spina& Spravovanie koncovych riadkov
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) je mozné naprogramo-
vat prostrednictvom displeja stroja.
Pokyny na pociatocné nastavenie naj-
dete v Casti ,Displej stroja“ v ramci ¢asti
Kabina tohto navodu.

Spina¢ spravovania koncovych riadkov
(Nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

2. Stlacenim tlaCidla Nastavenia (ikona
kfu¢a) (nachadza sa na hlavnej obra-
zovke ,Prevadzkova obrazovka®) prej-
dite na obrazovku Nastavenia.

Tlacidlo Nastavenia
(Nachadza sa na hlavnej obrazovke
.Prevadzkova obrazovka®“)

- Typicky pohlad

3. Na obrazovke Nastavenia (1/3) stlace-
nim ikony modrej Sipky ,doprava/
dopredu® prejdite na nasledujucu obra-
zovku.

Obrazovka Nastavenia (1/3)
- Typicky pohlad

4. Na obrazovke Nastavenia (2/3) stlaCe-
nim ikony modrej Sipky ,doprava/
dopredu” prejdite na nasledujucu obra-
Zovku.

5. Na obrazovke Nastavenia (3/3) stlacte
ikonu oznacCenie strany.
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Obrazovka Nastavenia (3/3)
- Typicky pohlad

6. Na obrazovke MozZnosti sa uistite, Ze je
zvolena moznost ,Spinace dialkového
ovladania®“.

Remote Switches

~ | return to height

Safe mode

Obrazovka Moznosti
- Typicky pohlad

POSTREKOVACI VYLOZNIK

- ZADNY

- ak je sucast’'ou vybavy

POZNAMKA: Zadny postrekovaci vyloznik
sa ovlada prostrednictvom

strednej postrekovacej sekcie
predného vyloZnika.

InStalacia zadného vyloznika
- Typicky pohlad

Instalacia zadného vyloznika

POZNAMKA: Odporuca sa, aby instaléciu
zadného vyloZnika vykonavali
dve osoby.

Uistite sa, ze privod roztoku je vypnuty.

. Vedenie roztoku vedte z predného vyloz-

nika do zadného vylozZnika (A).

N —

3. Otocte 3-cestny ventil vyloznika (B)
(nachadza sa na strednej postrekovacej
sekcii predného vyloznika) na privod
roztoku do zadného vyloznika.

+ Otocte ventil smerom k prednej Casti stroja na

privod roztoku do predného vyloznika.

» Oto€enim ventilu do vzpriamenej (vertikalnej)

polohy zatvorite privod roztoku.

+ Otocte ventil smerom k zadnej Casti stroja na

privod roztoku do zadného vyloznika.
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6. Po uisteni, Zze je montazne technické
vybavenie zarovnané, rukou pritiahnite
Styri (4) montazne skrutky vyloznika (G)
az na doraz na kazdej strane.

t

1

4. Na obe strany stroja volne nainstalujte
montazny drziak vyloznika (C) k spodnej
strane kapoty (D) a vlozte zadny vyloz-
nik (E).

i
i

i
i
i ¢
A
i

e

7. Nainstalujte zavlacku (H) cez koniec
predtym nain&talovaného ohnutého
vyberatelného spojovacieho kolika na
kazdej strane.

i
H
i %
t
i

1 byl

5. Pri zachovani polohy nainstalujte ohnuty
vyberatelny spojovaci kolik (F) cez
zarovnané otvory montaznej zostavy
vyloznika na kazdej strane.
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8. Pomocou 3/4” kfuc€a pritiahnite Styri (4)
skrutky na 68 ft.-Ibs.

9. Pripojte vedenie roztoku k rychloupina-
cej spojke (I) (nachadza sa pod stredom
zadnej Casti stroja).

10. Teraz je zadny postrekovaci vyloznik pri-
praveny na pouZzitie.

Odstranenie zadného vyloznika

1. Uistite sa, Ze je privod roztoku vypnuty.

2. Otocte 3-cestny ventil vyloznika (B) do
(vertikalnej) polohy vypnutia.

3. Odpojte vedenie roztoku od rychloupina-
cej spojky (I).

4. Odstrante zavlacku (H) a ohnuty vybera-

tefny spojovaci kolik (F) a odlozte ho

nabok.

Odstrante zadny vyloznik.

Znova nainstalujte predtym odstranenu

zavlacku a ohnuty vyberatelny spojovaci

oo

kolik k montaznemu technickému vyba-
veniu.

7. Otocte 3-cestny ventil vyloznika (B) na
privod roztoku do predného vyloZnika.

KOMPONENTY SYSTEMU
ROZTOKU

Systém roztoku je neustale sledovany,
nepretrzite prispdsobovany systém riadeny
pocitaCom. Digitalna konzola
postrekovacieho systému osadena v kabine
prijima informacie z réznych vstupov, ktoré
pomahaju uréit poéet galénov na aker
(GPA)/litrov na hektar (I/ha) a pocet galénov
za minutu (GPM)/litrov za minatu (I/min).

Pred pouzitim systému roztoku si
precitajte a porozumejte informaciam
uvedenym v tomto navode, ako aj navodu na
pouZivanie od vyrobcu konzoly
postrekovacieho systému. Nasledujuce
informacie sa vztahuju na komponenty
systému roztoku a nesluzia ako nahrada
navodu na pouZzivanie od vyrobcu.

* Nadrz na roztok

+ Cerpadlo roztoku

» Spinac Cerpadla roztoku

* Prietokomer

* Tlakomer

* Vypustaci ventil nadrze na roztok

* Ventil nadrze na roztok

* Voliaci prepina€ ventilu nadrze

* Ventil mieSania

» Spina€ ventilu mieSania

* Prudové mieSace

* Spinace ventilov roztoku vyloznika

* Indikatory ventilov roztoku vyloznika
(Priecnik), ak je suCastou vybavy

» Spinace ovladania davkovania

+ Spinace rychlosti/davkovania ¢erpadla

* Spinac hlavného postrekovaca

* Konzola postrekovacieho systému

+ Cistenie vzduchom (ak je sugastou
vybavy)

* Mokré vylozniky

+ Telesa dyz

* Filtre sekcie

* Filter vedenia roztoku
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Nadrz na roztok

Nadrz na roztok (nachadza sa v strede
stroja) je vybavena to€ivym preplachovacim
systémom gulového typu (dve otacavé
preplachovacie gule vnutri nadrze).
Mechanicka pozorovacia odmerka sa
nachadza za lavou stranou kabiny na
neustalu vizualnu kontrolu hladiny roztoku.

Nadrz na roztok
- Typicky pohlad

Cerpadlo roztoku

Hypro® 9306-HM1C-BU s tesneniami z
karbidu kremika, 3” (7,6 cm) vstupné/2”
(5,1 cm) vystupné potrubie

Cerpadlo roztoku (nachadza sa pod
strednou €astou stroja) je Cerpadlo s
hydraulickym pohonom odstredivého typu,
ktoré je ovladané riadiacim ventilom Cerpadla
roztoku a konzolou postrekovacieho
systému.

)

ol W

« Riadiaci ‘

: rl"-'zf-'nl
T

Cerpadlo roztoku a
riadiaci ventil erpadla roztoku
(Nachadzaju sa pod strednou ¢astou
stroja)

- Typicky pohlad

* Pohlad zvrchu stroja

Cerpadlo roztoku &erpa roztok z nadrze
rychlostou uréenou pocas kalibracie.
Prevadza roztok cez mnoho ventilov a hadic,
ktoré tvoria postrekovaci systém. Toto
Cerpadlo tiez prevadza kvapaliny cez systém
mieSania a systém preplachovania.

Dalsie informécie o ovladani &erpadla
roztoku najdete v navode na pouzivanie
vyrobcu konzoly postrekovacieho systému.

Spinac cerpadla roztoku

Spinac Cerpadla roztoku (nachadza sa na
bo&nej konzole) sa pouziva na zapnutie/
vypnutie ¢erpadla roztoku.

POZNAMKA: Ponechanie spinada ¢erpadla
roztoku v polohe zapnutia bez
toku méze viest k poskodeniu
systemu.

» Stlacenim spinaca Cerpadla roztoku do

polohy HORE ho zapnete (aktivujete).

» Stlacenim spinaca Cerpadla roztoku do

polohy DOLE ho vypnete (deaktivujete).
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Spl'aé Cerpadla roztoku
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Po zapnuti Serpadla roztoku
sa rozsvieti indikator ¢erpadla
roztoku (nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja
stroja - reZzim Pole).

Utorok 8:48|DOPOLUDNIA

Indikator Cerpadla roztoku
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

Prietokomer

(ARAG® Orion)

Prietokomer (nachadza sa pod pravou
stranou stroja) je elektromagnetického typu
bez vnutornych pohyblivych Casti a jeho
ulohou je sledovat tok roztoku a odosielat
informacie spat do konzoly postrekovacieho
systému.

POZNAMKA: Pouzitelny rozsah
prietokomera = 3 - 190 GPM
(11,4 - 719,2 I/min).

POZNAMKA: Kalibrécia prietokomera = 378
impulzov/na galén (systém so
Standardnym objemom).
Kalibrécia je uvedené na Stitku
prietokomera a méze sa menit
v zavislosti od volitelnych
moZzZnosti a dostupnej vybavy.

POZNAMKA: Ovlddaée John Deere a
Raven - kalibracia
prietokomera = 3 780
impulzov/na 10 galénov.

Prietokomer
(Nachadza sa pod
pravou stranou stroja)
- Typicky pohlad

Tlakomer

Tlakomer (namontovany na vylozniku)
poskytuje neustale vizualne zobrazenie tlaku
aplikovaného roztoku (meraného v PSI).

POZNAMKA: Tlak sa bude menit podla
rychlosti, aplikacie, sp6sobu
davkovania, velkosti hrotu atd.
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Tlakomer
(Namontovany na vylozniku)
- Typicky pohlad

Vypustaci ventil nadrze na roztok

Vypustaci ventil nadrze na roztok
(nachadza sa pod nadrzou na roztok na
spodnej strane stroja) sa pouZiva na
vypustanie malych objemov zvySku z nadrze
na roztok.

ST
Vypustaci

PN
=

ventil nadrze na roztok
(Nachadza sa pod nadrZzou na roztok
na spodnej strane stroja)
- Typicky pohlad

Dalsie informacie najdete v &asti
»Vypustenie nadrze na roztok“ v ramci tejto
Casti.

Ventil nadrze na roztok (hlavna nadrz)

Ventil nadrze na roztok (nachadza sa pod
nadrzou na roztok na spodnej strane stroja)
je elektricky uzatvaraci ventil nadrze. Tento
ventil sa ovlada pomocou voliaceho
prepinaca ventilu nadrze (nachadza sa
bo¢nej konzole).

Ventil nadrze na roztok
(Nachadza sa pod nadrzou na roztok
na spodnej strane stroja)

- Typicky pohlad

Voliaci prepinaé ventilu nadrze
Trojpolohovy voliaci prepinac ventilu
nadrze (nachadza sa na bo¢nej konzole)
umozfiuje operatorovi Cerpat bud’ z nadrze
na roztok alebo z preplachovacej nadrze.

* Voliaci prepina€ ventilu nadrze zatlacte
do polohy HORE na &erpanie vyrobku z
nadrze na roztok.

* Voliaci prepinaC ventilu nadrze zatlacte
do polohy DOLE na Cerpanie pitnej vody
z preplachovacej nadrze.

» Zatlagenim voliaceho prepinaca ventilu
nadrze do strednej polohy MID sa funk-
cia vypne.
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VoIiaiprepl'nac': ventilu nadrze
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

Indikator hlavnej nadrze/preplachovace;j
nadrze (nachadza sa na domovskej
obrazovke - rezim Pole) sa rozsvieti na
zobrazenie aktualneho stavu.

Cerpanie z
preplachovacej nadrze

Cerpanie z
nadrze na roztok

Indikatory hlavnej nadrze/
preplachovacej nadrze
(Nachadzaju sa na domovskej
obrazovke displeja stroja - rezim Pole)

Ventil mieSania

Rychlost toku systému mieSania oviada
ventil mieSania (nachadza sa blizko stredu
stroja) s cieflom dékladného premiesania
roztoku v nadrzi a regulacie tlaku a toku do
prudovych mieSacov. Tok mieSania je mozné
zvysit alebo znizit pomocou spinaca ventilu
mieSania (nachadza sa na bo¢nej konzole).

Ventil miééania
(Nachadza sa pod strednou €astou stroja)
- Typicky pohlad

* Pohlad zvrchu stroja

Spina¢ ventilu miesSania

Spinac ventilu mieSania (nachadza sa na
bocnej konzole) sa pouziva na zvySenie
alebo znizenie rychlosti toku ventilu
miesania.

Sinac': ventilu mieSania
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

* Ak chcete zvysit' tok, stlacte a podrzte
spinac ventilu mieSania v polohe HORE.

» Ak chcete znizit’ tok, stlacte a podrzte
spinac ventilu mieSania v polohe DOLE.

* Uvolnite spina¢ ventilu mieSania, ked sa
dosiahne poZadovana rychlost toku.

* Ak chcete vypnut systém mieSania,
uplne znizte rychlost toku.
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POZNAMKA: Tlak ventilu mie$ania sa
zobrazuje na domovskej
obrazovke displeja stroja -

rezim Pole.

Utorok 8:48 DOPOLUDNIA

MR

Indikator tlaku ventilu mieSania
(Nachadza sa na domovskej obrazovke

displeja stroja - rezim Pole)

Prudové miesace (2)

Pradové mieSace (nachadzaju sa na

kazdej strane nadrze na roztok) su

nedelitelnou sucastou systému mieSania.
Dyzy sa nachadzaju na konci kazdého
prudového mieSaca (vnutri nadrze na roztok)

a zabezpecuju vydatné mieSanie a
suspenziu roztoku.

—
o e

Pradovy miesac¢

(Nachadza sa na kazdom konci

nadrze na roztok)
- Typicky pohlad

Tok (GPM)

Tok (GPM)

Vykon miesaca STST0
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Vykon mie$aca STS14
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~Vykon mieSaca STS16

120

o
o
=3

=}
a

Tok (GPM),,
g 3

n
=]

o

10 20 30 40 50 60 70 80 90
Tlak miesania (psi)

100

~#—Vstupny tok (GPM)
—ea—\/ystupny tok (GPM)
—Odporugany tok pre zmacatelné praskové zmesi

Spinace ventilov roztoku vyloznika

Postrekovacie vylozniky su rozdelené do
sekcii, do ktorych sa nezavisle privadza
roztok, pri€om sa daju jednotlivo zapnut
alebo vypnut. Elektricky ovladané ventily
roztoku vyloZnika sa ovladaju spinaémi
ventilov roztoku vyloZznika (nachadzaju sa na
bo¢nej konzole).

» Stlacenim zapnete spinace ventilov roz-
toku vyloznika. Opatovnym stlacenim ich
vypnete.

POZNAMKA: Kazdy spinaé ventilov roztoku
vyloZnika je vybaveny
indikatorom, ktory sa rozsvieti,
ked’ sa vypne zodpovedajuci
ventil roztoku vyloZnika.

Spinace ventilov roztoku 'oin a
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

Indikatory ventilov roztoku vyloznika
(prie€nik)
- ak je sucast'ou vybavy
Vas stroj méze byt vybaveny indikatormi
ventilov roztoku vyloZnika osadenymi na
prie¢niku (nachadzaju sa v strede prieénika),
ktoré umozriuju sledovat’ stav systému kvoli
nasledovnému:
* (2) - Indikatory riadka pri plote (pri zap-
nuti svietia oranzovou farbou).
* (1) - Indikator hlavného postrekovaca
(pri zapnuti svieti bielou farbou).
* (9) - Indikatory postrekovacich sekcii (pri
vypnuti svietia ¢ervenou farbou).

‘il, B u‘&'

\
\\.

Idiétory ventilov oztku vylonka
(Nachadzaju sa na priecniku)
- Typicky pohlad

Spinace ovladania davkovania

Spinalmi ovladania davkovania
(nachadzaju sa na bocnej konzole) sa
reguluje rychlost, ktorou sa roztok aplikuje
cez postrekovacie vylozniky.

+ Stladenim AKTIVOVAT umoznite ovla-
dacu rychlosti, aby reguloval mnoZzstvo
aplikacie.

+ Stlacte MAN (manualny rezim), aby bolo
mozné ovladat mnozstvo aplikacie z kla-
vesnice sekcie.

+ Stladenim AKTIVOVAT a MAN sa akti-
vuje manualne ovladanie davkovania
prostrednictvom ovladaca rychlosti.
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Spinace ovladania dévkanla
(Nachadzaju sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Ked sa zvoli moznost ,MAN*
stlacenim spinacov rychlosti/
déavkovania Gerpadla
(nachadzaju sa na boc¢nej
konzole) mézete zvySit (+)
alebo znizit (-) mnozstvo
aplikacie. Aktualny prikaz
Cerpadla roztoku sa zobrazuje
pod indikatorom Cerpadla
roztoku (nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja
stroja - rezim Pole).

Spinace rychlosti/davkovania
Cerpadla

Spina¢mi rychlosti/davkovania Cerpadla
(nachadzaju sa na bo¢nej konzole) sa
reguluje rychlost toku cez postrekovaci
systém.

POZNAMKA: Tieto spinace sa aktivuji
vtedy, ked’ sa predtym zvolil
spinaé ovladania davkovania
~MAN* (nachadza sa na
bocnej konzole).

+ Stlagenim ,+* sa ZVYSI rychlost otacok

Cerpadla roztoku.
+ Stlagenim ,-“ sa ZNiZI rychlost otagok
Cerpadla roztoku.

Spinace rychlosti/dévkovahia éerpadl
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Zvysenim alebo znizenim
rychlosti otacok Cerpadla sa
zmeni mnoZstvo aplikacie
prostrednictvom oviadaca
rychlosti.

Spina€ hlavného postrekovaca

Spinace ventilov roztoku vyloznika sa
ovladaju spinacom hlavného postrekovaca
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu), pri¢om musia byt
zapnuté, aby sa otvorili elektronicky
ovladané ventily roztoku vyloznika.

Umozriuje to naraz zapnut alebo vypnut
vSetky ventily roztoku vyloznika, ako
napriklad vypnut ich, ked dosiahnete
koncové riadky a zapnut ich spat, ked znova
prejdete na pole.
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Spinac¢ hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Po zapnuti spinaca hlavného
postrekovacla sa rozsvieti
indikator hlavného
postrekovaca (nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja
stroja - rezim Pole).

Utorok 8:48 DOPOLUDNIA

Medanie

Indikator hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

Konzola postrekovacieho systému
Postrekovaci systém sa ovlada pomocou

konzoly postrekovacieho systému a

riadiaceho ventilu Eerpadla roztoku. Systém

prijima udaje a automaticky vykonava
nastavenia na zaklade cielovej rychlosti
davkovania aplikacie, ktoru nastauvil
operator.

Uplné pokyny na obsluhu a kalibraciu
najdete v navode na pouZzivanie vyrobcu
konzoly postrekovacieho systému.

ey »
Ag Leader

Konzola postrekovacieho systému
- Typicky pohlad
(Vas stroj sa méze lisit, a to v zavislosti od
modelu a dostupnej vybavy)

Cistenie vzduchom
- ak je sucast'ou vybavy

Funkcia Cistenie vzduchom na stroji
umoznuje odstranit vyrobok z
postrekovacieho systému pomocou prudu
vzduchu. Vykonanie Cistenia vzduchom
moZete vybrat v manualnom alebo
automatickom rezime.
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POZNAMKA: Pred aktivaciou systému
¢istenia vzduchom sa uistite,
Ze sa blizko postrekovacieho
vyloZnika nenachadzaju
Ziadne osoby.

V manualnom rezime ma operator
kontrolu nad ventilmi roztoku na zaklade
pouZzitia spinaCov ventilov roztoku vyloznika
(nachadzaju sa na klavesnici sekcie bo¢nej
konzoly).

V automatickom rezime sa zasobnik
vzduchu na stroji naplni na zaklade rychlosti
otaCok motora a asu na automatické
plnenie zasobnika vzduchu a &istenie
postrekovacieho systému. Medzi nastavenia
automatickeho Cistenia vzduchom patria:
Uplné gistenie vyloznika, &istenie
jednotlivych sekcii, as dopifiania vzduchu a
minimalna rychlost’ otacok motora.

Informacie o nastaveniach Cistenia
vzduchom a prevadzkové pokyny najdete v
Casti ,Displej stroja“ v ramci ¢asti Kabina
tohto navodu.

Mokry vyloznik

Mokry vyloznik s 9 sekciami na vaSom
stroji je vybaveny 1”7 (2,5 cm) nerezovym
potrubim triedy 5, ktoré privadza roztok
priamo do postrekovacich dyz, ¢o ulahcCuje
preplachovanie a Cistenie vyloZnika a tiez
zamedzuje kontaminacii/zaneseniu dyz.

Mokré vylozniky su vybavené koncovymi
uzavermi Hypro® Express na konci potrubia
vyloznika, ktoré pomahaju odstrarovat
zachyteny vzduch z vyloznika tym, Ze
umoznia vzduchu unikat' cez teleso dyzy,
¢im sa skrati €as vypinania dyzy. Tieto
koncové uzavery su vybavené funkciou
,rychleho uvolnenia“ na pomoc pri
preplachovani potrubia mokrého vyloznika.

ey
Potrubie mokrého vyloznika
- Typicky pohlad

Koncovy uzaver Hypro Express
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v &asti
.Postrekovacie vyloZzniky“ v ramci tejto Casti.

Telesa dyz

Telesa dyz sa nachadzaju po celom
vylozniku a skladaju sa z postrekovacieho
hrotu, tesnenia a uzaveru. Postrekovaci hrot
deli roztok na kvapky so spravnou velkostou
a vytvara jednotny postrekovaci vzor.

. eleo dyzy
(Nachadza sa po celom vyloZniku)
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete na stranke
www.teejet.com.

Filtre sekcie
(Vlozky filtrov s rozmerom 6k 80)

Dva (2) filtre sekcie sa nachadzaju na
prieCniku, pric¢om filtruju necistoty, aby
nedochadzalo k ich hromadeniu na
postrekovacej dyze.

7-42



CAST 7 -
POSTREKOVACIE SYSTEMY

Filter sekcie (2)
(Nachadza sa na prie¢niku)
- Typicky pohlad

Informacie o udrzbe najdete v Casti
LServis - filtre” v ramci ¢asti Udrzba a
skladovanie tohto navodu.

Filter vedenia roztoku
(Vlozka filtra s s rozmerom 6k 50)

Filter vedenia roztoku sa nachadza pod
pravou strednou stranou stroja, priCcom sluzi
ako hlavny filter na filtraciu necCistot systému
roztoku a zachovanie konzistentnych
rychlosti aplikacie.

Filter vedenia roztoku
(Nachadza sa pod pravou strednou
stranou stroja)

- Typicky pohlad

Informacie o udrzbe najdete v Casti
L3ervis - filtre” v ramci ¢asti Udrzba a
skladovanie tohto navodu.

SYSTEM ROZTOKU -
POUZIVANIE

Systém roztoku sa skusal s pouzitim
nemrznucej zmesi typu RV. Pred
pociato€nym pouzitim naplite nadrz na
roztok pitnou vodou a vypustite ju.

Nikdy sa nepokuSajte pouzivat
postrekovaci systém bez roztoku v
nadrzi. Nedodrzanie tohto pokynu
spdsobi vazne poskodenie zariadenia a
povedie k zruSeniu platnosti zaruky.

POZNAMKA: Pred aktivéciou spinaéa
Cerpadla roztoku alebo
spinacov ventilov roztoku
vyloZnika sa uistite, Ze je
spinac hlavného
postrekovaca (nachadza sa
na radiacej pake
hydrostatického pohonu) v
polohe vypnutia, pokial nie
ste pripraveni zacat's
aplikaciou postreku.

Zaciname

1. Kalibrujte konzolu postrekovacieho sys-
tému (pokyny na kalibraciu najdete v
navode na pouzivanie od vyrobcu).

2. Uistite sa, Ze v nadrzi sa nachadza
dostatoéné mnozstvo roztoku.

3. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-

kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze

je zatiahnuta parkovacia brzda.

Nastartujte motor.

Stlacte tlacidlo Pole/Cesta (nachadza sa

na domovskej obrazovke displeja stroja)

a zmente stav jazdy stroja na POLE.

ok
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POZNAMKA: Stav jazdy stroja sa nedé
zmenit, pokial hebude
radiaca paka hydrostatického
pohonu v polohe NEUTRAL
(a rychlost stroja nebude
nizsia ako 0,5 mph/0,8 km/h).

Stvrtok 11:13 DOPOLUDMIA

Tlacidlo Pole/Cesta
(Nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja stroja)

Uvedte vyloZnik do poZadovanej polohy.
Voliaci prepina€ ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

Ak chcete, mbzete aktivovat spinac ven-
tilu mieSania (nachadza sa na bo¢nej
konzole). Stlaenim a podrzanim spi-
na¢a HORE sa zvysSi tok, alebo DOLE sa
znizi tok.

No

\TE , - 5
e SR o Spinad ventilu
miesania

Voliaci prepina¢ ventilu nadrze a
spina¢ ventilu mieSania
(Nachadzaju sa na bo&nej konzole)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Stav hlavnej nadrze a tlak
ventilu mieSania sa zobrazuju
na domovskej obrazovke
displeja stroja (reZim Pole).

* Indikator tlaku
ventilu mieSania

« Indikator hlavnej
nadrze

Utorgk 8:48 DOPOLUDNIA

Indikator hlavnej nadrze a indikator
tlaku ventilu mieSania
(Nachadzaju sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

8. Stlacte spinac¢ ovladania davkovania
(nachadza sa na bo¢nej konzole).

+ Stladenim AKTIVOVAT umoznite ovladadu
rychlosti, aby reguloval mnozstvo aplikacie.

+ Stlacte MAN (manualny rezim), aby bolo mozné
ovladat mnozstvo aplikacie z klavesnice sekcie.

+ Stlagenim AKTIVOVAT a MAN sa aktivuje
manualne ovladanie davkovania
prostrednictvom ovladaca rychlosti.

POZNAMKA: Ked' sa zvoli moznost ,MAN*
stlacenim spinacov rychlosti/
davkovania Cerpadia
(nachadzaju sa na bocnej
konzole) mézete zvySit (+)
alebo znizit (-) mnozstvo
aplikacie. Aktuélny prikaz
Cerpadla roztoku sa zobrazuje
pod indikatorom Cerpadla
roztoku (nachadza sa na
domovskej obrazovke
displeja stroja - reZim Pole).

POZNAMKA: Zvysenim alebo znizenim
hodnoty prikazu Cerpadla sa
zmeni mnoZzstvo aplikacie
prostrednictvom oviladaca
rychlosti.
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. Spil{aée \
rychlosti/

Spinace ovladania davkovania a
Spinace rychlosti/davkovania ¢erpadla
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad
9. Zatlacte spinaC Cerpadla roztoku (nacha-
dza sa na boc¢nej konzole) do polohy
HORE (zapnutie).

Nenechavajte nepretrzZite bezat
Cerpadlo roztoku, pokial su spinace
ventilov roztoku vyloZnika vypnuté.
Nedodrzanie tohto pokynu povedie k
prehriatiu, €o spésobivazne poskodenie
Cerpadla a nasledné zrudenie platnosti
zaruky.

‘Spinaé Cerpadla roztoku
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

10. Zapnite spinac hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu).

Spinac¢ hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Po zapnuti spinaca hlavného
postrekovaca sa rozsvieti
indikator hlavného
postrekovaca (nachadza sa
na domovskej obrazovke
displeja stroja - reZim Pole).
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Indikator hlavného postreku
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

11. Stlacte jednotlivé spinace ventilov roz-
toku vyloznika (nachadzaju sa na bo¢nej
konzole) do polohy zapnutia (nerozsvie-
tia sa).

POZNAMKA: Kazdy spinaé ventilov roztoku
vyloZnika je vybaveny
indikatorom, ktory sa
rozsvieti, ked’ sa vypne
zodpovedajuci ventil roztoku
vyloZnika.

Spinace ventilov roztoku "vyloznlka

(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

12. Pomalym pohybom radiacej paky
hydrostatického pohonu dopredu zis-
kajte pozadovanu rychlost jazdy.

13. Neustale sledujte tlakomer. Ak tlak
klesne na nulu alebo sa zhorsi postreko-
vaci vzor, vypnite hlavny postrekovac,

Cerpadlo roztoku, ventil hlavnej nadrze a
spinace ventilov mieSania, a to dovtedy,
kym sa nedoplni roztok.

APLIKATOR RIADKOV PRI
PLOTE

Spoésob pouzivania dyz na riadky pri
plote

POZNAMKA: Aby bolo mozné aktivovat
spinace postrekovacich dyz
riadkov pri plote, ventily
roztoku vyloZnika 1 alebo 9
musia byt v polohe zapnutia.

» Stlacenim pozadovaného spinaca
postrekovacej dyzy riadka pri plote - lavy
alebo pravy (nachadza sa na bocnej
konzole) zapnite dyzu. Opatovnym stla-
Cenim tladidla dyzu vypnete.

POZNAMKA: Zodpovedajtici spinaé
postrekovacej dyzy riadka pri
plote (nachadza sa na bocnej
konzole) a indikator
postrekovacej dyzy riadka pri
plote (nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja
stroja - rezim Pole) sa po
aktivacii rozsvietia.

. Spiné(‘:
postrekovacej
yzy pravého
Wpri plote

nal

Spinace postrekovacich dyz riadkov pri
plote - lavy a pravy
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)

- Typicky pohlad
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Indikator
pravého riadka
pri plote

.
Stvrtok 11:13 DOPOLUDMIA

vy

* Indikator |
lavého riadka\
pri plote

4.0

Indikatory postrekovacich dyz riadkov
pri plote - lavy/pravy
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

Sposob pouzivania zadnych dyz

POZNAMKA: Stredova éast vyloznika musi
byt v polohe zapnutia, aby
bolo mozné aktivovat’ zadné
dyzy.

POZNAMKA: Dyza zadnej jazdnej stopy sa
aktivuje len vtedy, ak sa stlaci
spina¢ zadnej dyzy a zapne sa
sekcia 5.

SpinaCom zadnej dyzy (nachadza sa na
bo¢nej konzole) sa ovladaju dve (2) zadné
dyzy (nachadzaju sa za pneumatikami).

» Stlacenim spinaca zadnej dyzy sa zapne

tato dyza. Opatovnym stlacenim tlacidla
dyzu vypnete.

POZNAMKA: Spina& zadnej dyzy
(nachéadza sa na bocnej
konzole) a indikator zadnej
dyzy (nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja
stroja - rezim Pole) sa po
aktivacii rozsvietia.

Spinaé zadnej dyz
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

Stvrtok 17:13 DOPOLUDNIA

Indikator zadnej dyzy
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)
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NAPLNENIE NADRZE NA
ROZTOK

2

L"A

)i

W2z2289715
NEBEZPECENSTVO
Obsah nadrze je jedovaty. Nevchadzajte
do nadrze.

POZOR
Pofnohospodarske chemikalie mézu byt
nebezpecné. Nespravny vyber alebo
pouzitie méze spbsobit’ zranenie osbéb,
zvierat, poSkodenie rastlin, pédy alebo
iného majetku.

ABY NEDOSLO K ZRANENIU
1. Vyberte spravnu chemikaliu pre danu
ulohu.
2. S chemikaliou manipulujte a pouzivajte
ju opatrne. DodrzZiavajte pokyny, ktoré
uvadza vyrobca chemikalie.

A pPozoR

Pri praci s polnohospodarskymi
chemikaliami pouzivajte vhodny odev a
osobné ochranné prostriedky (OOP).
Neskladujte odev nasiaknuty
chemikaliou vnutri kabiny.

Predna plniaca zostava
- ak je su€ast’'ou vybavy

Naplnenie nadrze na roztok

1. Potiahnutim uvolfiovacej paky prednej
plniacej zostavy (nachadza sa pod pred-
nym koncom stroja) smerom VON (k
operatorovi) odomknite prednu plniacu
zostavu.
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POZNAMKA: Na pripojenie éerpadla

chemikalie su k dispozicii dve
napajacie zasuvky
(nachéadzaju sa blizko prednej
plniacej zostavy).

=L+

650516

Zaporna svorka Kladna svorka

Uvolfiovacia paka prednej plniacej
zostavy
(Nachadza sa pod prednym koncom
stroja)
- Typicky pohlad

2. Spustite prednu plniacu zostavu nadol.

Napéjacie porty
(Nachadzaju sa blizko prednej plniace;j
zostavy)

- Typicky pohlad

5. Po dokonéeni plnenia nadrze zatvorte
plniaci ventil nadrze na roztok.
6. Odpojte privod roztoku od plniaceho
otvoru nadrze na roztok.
7. Znovu zalozte uzaver plniaceho otvoru.
nadrze na 8. Nadvihnite prednu plniacu zostavu do
roztok uloZenej polohy, pricom sa uistite, ze
Predna plniaca zostava ~zacvakne® do ulozenej polohy.
(Zobrazenie spustenej polohy)
- Typicky pohlad

3. Odstrarnite uzaver plniaceho otvoru a pri-
pojte privod roztoku k plniacemu otvoru
nadrze na roztok.

4. Otocte plniaci ventil nadrze na roztok do
OTVORENEJ polohy a napliite nadrz na
pozadovanu uroven.
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Naplnenie preplachovacej nadrze

r
H,O
AN
\ . NA408865 4

UPOZORNENIE
Preplachovaciu nadrz naplfajte len pitnou
vodou.

POZNAMKA: Objem preplachovacej nadrze
= 100 galonov (378,5 L).

1. Potiahnutim uvolfiovacej paky prednej
plniacej zostavy (nachadza sa pod pred-
nym koncom stroja) smerom VON (k
operatorovi) odomknite prednu plniacu
zostavu.

Uvolfiovacia paka prednej plniacej
zostavy
(Nachadza sa pod prednym koncom
stroja)
- Typicky pohlad

2. Spustite prednu plniacu zostavu nadol.

4 g
( J PIniac}ntil
- prep1a/‘/ lovacej

¢ Plniacrotvor

preplachovacej

nadrze

Predna plniaca zostava

(Zobrazenie spustenej polohy)
- Typicky pohlad

3. Odstrarite uzaver plniaceho otvoru z
plniaceho otvoru preplachovacej nadrze.

4. Pripojte spojku, ktoru zaobstara opera-
tor, k plniacemu otvoru preplachovacej
nadrze.

5. Otocte plniaci ventil preplachovace;j
nadrze do OTVORENEJ polohy a
naplite nadrz na pozadovanu uroverni.

6. Po dokonéeni plnenia nadrze zatvorte
plniaci ventil preplachovacej nadrze.

7. Odpojte spojku, ktoru zaobstara opera-

tor, od plniacemu otvoru preplachovacej

nadrze.

Znovu zalozte uzaver plniaceho otvoru.

Nadvihnite prednu plniacu zostavu do

ulozenej polohy, pric¢om sa uistite, Zze

,Zzacvakne® do ulozenej polohy.

© ®©

Preplachnutie prednej plniacej
zostavy

1. Odstrante uzaver plniaceho otvoru
nadrze na roztok.

2. Pripojte spojku privodu pitnej vody k
plniacemu otvoru nadrze na roztok.

3. Zapnite privod pitnej vody.

4. Otocte plniaci ventil nadrze na roztok do
OTVORENEJ polohy.
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5. Po dokon¢éeni preplachovania zatvorte
privod pitnej vody.

Zatvorte plniaci ventil nadrze na roztok.
Odpojte spojku privodu vody od plnia-
ceho otvoru nadrze na roztok a zalozte
spat’ uzaver.

No

Boc¢na plniaca zostava
- ak je suéast'ou vybavy
POZNAMKA: Pred pouzitim boénej plniacej

zostavy zatiahnite parkovaciu
brzdu.

Naplnenie nadrze na roztok
(Pouzitie induktora)

Zostava induktora
- Typicky pohlad

CREATING VACUUM EDUCTING

Stitok s navodom na pouzitie bo&nej
plniacej zostavy
(Nachadza sa blizko boénej plniacej
zostavy)

- Typicky pohlad

Komponenty zostavy induktora

* (A) - Bo¢ny plniaci ventil Ovladaci panel bo¢nej pIniacej zostavy
B) - Preplachovaci privodny ventil - Typicky pohlad
C) - Ventil induktora chemikalie

(

( ” . v

Eg)) ) Cﬁgi‘i’?/‘;'ﬁtﬁerpadlo POZNAMKA: N;;:r priﬁqj/'gnie, c;(ecrfpadla i
Tabt o chemikalie su k dispozicii dva

(5 a2 ki il

(H) - PIniaci ventil

(I) - Spinac€ rychlosti Cerpadla

(J) - Spina¢ zdvihania/spustania

(K) - Packa aktivacie Cerpadla

(L) - Napajacie porty
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+

650516

Zaporna svorka Kladna svorka

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-

kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze

je zatiahnuta parkovacia brzda.

Nastartujte motor.

Prepnite packu aktivacie Cerpadla (K)

HORE.

4. Spustite zostavu induktora nadol stlace-
nim spinac¢a zdvihnutia/spustenia (J) do
polohy DOLE (spustenie).

5. JEDNYM stlagenim spinaca rychlosti
Cerpadla (1) do polohy HORE (zapnutie)
aktivujte podavacie Cerpadio.

6. Podrzanim stlaeného spinaca rychlosti
¢erpadla HORE zvysite rychlost alebo
DOLE znizite rychlost.

POZNAMKA: Rychlost motora sa pri
maximalnej rychlosti ¢erpadla
automaticky zvySi na 1500 ot./
min.

w N

POZNAMKA: Vzdy prispbsobte rychlost
otacok cerpadia k
dostupnému privodu, aby
nedo§lo k poSkodeniu

Cerpadla.

POZNAMKA: Ci sa uz plnenie vykonéava
pomocou podavacieho
Cerpadla alebo cerpadla mimo
pracoviska, uistite sa, Ze
podavacie ¢erpadlo je
spustené.

7. Po dokonceni plnenia stlacte a podrzte
spinac rychlosti Cerpadla v polohe DOLE
(vypnutie).

8. Potlacte packu aktivacie ¢erpadla DOLE.

POZNAMKA: Nasledujiice postupy st
rovnaké pre podavacie
Cerpadlo osadené na
postrekovaci alebo ¢erpadlo
prepravnej nadrze.

Len plnenie vody

+ Plniaci otvor (G) - PRIPOJENY

+ Plniaci ventil (H) - OTVORENY

« Ventil induktora chemikalie (C) - ZATVORENY
« Boény plniaci ventil (A) - OTVORENY

« Viriaci ventil (E) - ZATVORENY

Plnenie vody/chemikalie induktora

+ Plniaci otvor (G) - PRIPOJENY

+ Plniaci ventil (H) - OTVORENY

+ Bo¢ny plniaci ventil (A) - ZATVORENY

« Ventil induktora chemikalie (C) - OTVORENY
(po ustaleni toku)

Plnenie vody/suchej chemikalie induktora
Plniaci otvor (G) - PRIPOJENY

Plniaci ventil (H) - OTVORENY

Boény plniaci ventil (A) - ZATVORENY

Viriaci ventil (E) - OTVORENY

POZNAMKA: Naplrite vodou nadrz na

chemikéliu priblizne 3 palce
(7,6 cm) pred pridanim suchej
chemikalie. Pridajte suchu
chemikéliu s viriacim ventilom
(E) OTVORENYM. Otvorte
induktor chemikalie (E) po
pridani suchej chemikalie.

Napinenie preplachovacej nadrze
« Preplachovaci privodny ventil (B) - OTVORENY

Preplachovacia nadrz s induktorom

« Viriaci ventil (E) - OTVORENY

POZNAMKA: Pred zdvihnutim zostavy
induktora musi byt nadrz s

induktorom chemikalie v
polohe UZAMKNUTIA.

Preplachnutie bo¢nej plniacej zostavy

1. Odstrante uzaver plniaceho otvoru.

2. Pripojte spojku privodu pitnej vody k
plniacemu otvoru.

3. Zapnite privod pitnej vody.

4. Otocte plniaci ventil (H) do OTVORENEJ
polohy.

5. Otocte boény plniaci ventil (A) do OTVO-
RENEJ polohy.

6. Po dokonceni preplachovania zatvorte
privod pitnej vody.

7. Zatvorte plniaci ventil a bo¢ny plniaci
ventil.

8. Odpojte spojku privodu vody od plnia-
ceho otvoru a zaloZte spat uzaver.
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Zadna plniaca zostava
- ak je sucast'ou vybavy

Naplnenie nadrze na roztok

1. Odstrante uzaver plniaceho otvoru a pri-
pojte privod roztoku k plniacemu otvoru
nadrze na roztok (nachadza sa za favym
zadnym kolesom).

f - Plniaci otvor
. nadrze n
‘. "~ roztok
Zadna plniaca zostava
(Nachadza sa za lavym zadnym
kolesom)
- Typicky pohlad

2. Otocte plniaci ventil nadrze na roztok do
OTVORENEJ polohy a naplfite nadrz na
pozadovanu uroven.

3. Po dokonéeni plnenia nadrze zatvorte
plniaci ventil nadrze na roztok.

4. Odpojte privod roztoku od plniaceho
otvoru nadrze na roztok.

5. Zalozte spat uzaver plniaceho otvoru.

Naplnenie preplachovacej nadrze

r
H,O
AN
\ . NA408865 4

UPOZORNENIE
Preplachovaciu nadrz naplfajte len pitnou
vodou.

POZNAMKA: Objem preplachovacej nadrze
= 100 galénov (378,5 L).
1. Odstrante uzaver plniaceho otvoru z
plniaceho otvoru preplachovacej nadrze.

lachoy

PN o]
@, .nadrze

®

Zadna plniaca zostava
(Nachadza sa za lavym zadnym
kolesom)

- Typicky pohfad

2. Pripojte spojku, ktoru zaobstara opera-
tor, k plniacemu otvoru preplachovacej
nadrze.

3. Otocte plniaci ventil preplachovace;j
nadrze do OTVORENEJ polohy a
naplfite nadrz na pozadovanu uroverni.

4. Po dokonc¢eni plnenia nadrze zatvorte
plniaci ventil preplachovacej nadrze.

5. Odpojte spojku, ktoru zaobstara opera-
tor, od plniacemu otvoru preplachovacej
nadrze.

6. Zalozte spat uzaver plniaceho otvoru.
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Preplachnutie zadnej plniacej zostavy

1. Odstrante uzaver plniaceho otvoru
nadrze na roztok.

2. Pripojte spojku privodu pitnej vody k

plniacemu otvoru nadrze na roztok.

Zapnite privod pitnej vody.

Otocte plniaci ventil nadrze na roztok do

OTVORENEJ polohy.

5. Po dokonceni preplachovania zatvorte

privod pitnej vody.

Zatvorte plniaci ventil nadrze na roztok.

Odpoijte spojku privodu vody od plnia-

ceho otvoru nadrze na roztok a zalozZte

spat’ uzaver.

B w

No

Pozorovacia odmerka nadrze na
roztok

Pozorovacia odmerka nadrze na roztok
sa nachadza za lavou zadnou stranou
kabiny na neustélu vizualnu kontrolu hladiny
kvapaliny zo vSetkych troch plniacich miest.

Pozorovacia odmerka nadrze na roztok
(Nachadza sa za lavou
zadnou stranou kabiny)
- Typicky pohlad

VYPUSTENIE NADRZE NA

ROZTOK

L

)

/o
I
WZ2289715

NEBEZPECENSTVO
Obsah nadrze je jedovaty. Nevchadzajte
do nadrze.
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@

POZOR
Pofnohospodarske chemikalie mézu byt
nebezpecné. Nespravny vyber alebo
pouzitie moze spbsobit zranenie oséb,
zvierat, poSkodenie rastlin, pédy alebo
iného majetku.

ABY NEDOSLO K ZRANENIU
1. Vyberte spravnu chemikaliu pre danu
ulohu.
2. S chemikaliou manipulujte a pouzivajte
ju opatrne. DodrzZiavajte pokyny, ktoré
uvadza vyrobca chemikalie.

A pPozoRr

Pri praci s polnohospodarskymi
chemikaliami pouzivajte vhodny odev a
osobné ochranné prostriedky (OOP).
Neskladujte odev nasiaknuty
chemikaliou vnutri kabiny.

Spésob vypustenia nadrze na
roztok

Pri vypustani velkého objemu z nadrze
na roztok sa odporuca vycCerpat roztok
pomocou Cerpadla roztoku
prostrednictvom prednej rychloupinace;j
Spojky.

1.

Povolte kovovu prirubovu svorku a
odstranite uzaver vypustacieho ventilu
(nachadza sa na konci zostavy vypusta-
cieho ventilu naddrze na roztok).

(lét’acieho
entilu

} Y / ¥
" A T
ey K?i?ﬁ” prll‘\tftf?a . )

Zostava vypustacieho ventilu nadrze na
roztok
(Nachadza sa pod nadrZzou na roztok
na spodnej strane stroja)
- Typicky pohlad

Pripojte hadicu, ktoru zaobstara opera-
tor, ku koncu zostavy vypustacieho ven-
tilu nadrze na roztok (odkial sa predtym
odstranil uzaver vypustacieho ventilu).
Otocte vypustaci ventil nadrze na roztok
do OTVORENEJ polohy (proti smeru
hodinovych ruciciek) a nechajte roztok
vytiect do vhodnej nadoby na uskladne-
nie.
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POZNAMKA: Vzdy zabezpedte, aby
skladovacie nadoby boli vZdy
Jjasne oznacCené typom
chemikalie, ktora sa v nich
Skladuje.

4. Po dokonéeni vypustania nadrze na
roztok otoclte vypustaci ventil nadrze na
roztok do ZATVORENEJ polohy (v
smere hodinovych ruciciek).

5. Odpojte hadicu od zostavy vypustacieho
ventilu nadrze na roztok.

6. Pritiahnite kovovu prirubovu svorku.

PREPLACHOVACI SYSTEM

Vas stroj je vybaveny to€ivym
preplachovacim systémom gulového typu
(dve otacavé preplachovacie gule
umiestnené vnutri nadrze na roztok) na
lahké a ucinné preplachnutie nadrze na
roztok, ¢erpadla roztoku a postrekovacich
vyloznikov pitnou vodou, €o sluzi ako
ochrana proti vzajomnej kontaminacii
chemikalii, ako aj zamedzenim rizika
pdsobenia na obsluhu. Pomocou 100-
galénovej (378 L) preplachovacej nadrze
(namontovanej na hornej ¢asti nadrze na
roztok) naplnenej pithou vodou mézete
preplachnut’ postrekoval bezprostredne po
postrekovani, zatial €o sa stale este
nachadzate na poli. Preplachovaci systém
zaroven zniZzuje dodato¢né naklady na velky
objem vody, ako aj dalSi ¢as na plnenie a
postrekovanie, ktoré sa spajaju s beznym
preplachovanim nadrze.

Voliaci prepinac ventilu nadrze a spinac
preplachovania z nadrze (nachadzaju sa na
bocnej konzole) zabezpeduju funkcie
preplachovacieho systému, ¢o znemoZzhiuje
nahodne naraz €erpat’ z hlavnej aj
preplachovacej nadrze a riedit’ striekany
vyrobok. NavySe, operator mdze pridat
Cistiaci prostriedok nadrze do hlavnej nadrze
a striekat ho cez preplachovacie dyzy
nadrze, ¢o umozni jeho cirkulaciu a umytie
stien nadrze bez nutnosti vy&erpavat vodu z
preplachovacej nadrze.

POZNAMKA: Pred aktivaciou
preplachovacieho systému sa
uistite, Ze je nadrz na roztok
uplne prazdna.

Zvolte bezpelné prostredie na
preplachnutie postrekovacieho systému
a Cistenie postrekovaca, v ktorom po
vypusteni chemikalii neddjde ku
kontaminacii ludi, zvierat, vegetacie Ci
vodnych zdrojov.

Nikdy sa nepokuSajte pouzit
preplachovaci systém bez pitnej vody v
preplachovacej nadrzi. Nedodrzanie
tohto pokynu povedie k poSkodeniu
zariadenia a naslednému zruseniu
platnosti zaruky.

r
H,0
ANN
\ . N408865 4

UPOZORNENIE
Preplachovaciu nadrz naplfajte len pitnou
vodou.

Typy kombinacii gistiaceho roztoku (voda,
Cistiace prostriedky atd'.) najdete v
informaciach vyrobcu chemikalie.

Krok 1 - Preplachnutie nadrze na
roztok

1. Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bo&nej konzole) potlacte do
polohy DOLE (preplachovanie).
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Indikator rezimu preplachovania
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

VoIiaiprepiaé ventilu nadrze
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

2. Potlacenim spinaca preplachovania z
nadrze (nachadza sa na bo¢nej konzole)
do polohy HORE (zapnutie) preplachnite
nadrz na roztok.

Cerpanie z preplachovacej nadrze a
nadrze na preplachovaci roztok

3. Spinac ventilu mieSania (nachadza sa
na bocnej konzole) stlacte do polohy
HORE (otvoreny).

Spinac€ preplachovania z nadrze .
(Nachadzaju sa na bo&nej konzole)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Indikétor rezimu
preplachovania sa nachadza
na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole a B S
bude zobrazovat aktualny Spinac ventilu miesania

stav rezimu preplachovania. (Nachadzaju sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

4. Potlacte spinac Cerpadla roztoku
(nachadza sa na bo¢nej konzole) do
polohy HORE (zapnutie).
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P
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f
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Spl’naé Cerpadla roztoku
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

5. Stlagte spina¢ manualneho (MAN) ovla-
dania davkovania (nachadza sa na boc¢-
nej konzole).

POZNAMKA: Uistite sa, Ze je spina¢
aktivacie ovladania
davkovania v polohe vypnutia
OFF.

nal

Spina¢ manualneho ,MAN* ovladania
davkovania
(Nachadzaju sa na bo&nej konzole)
- Typicky pohlad

6. Stlacenim spinaca rychlosti/davkovania
Cerpadla ,+* (nachadza sa na bocnej
konzole) zvyste tlak roztoku na pozado-
vanu hodnotu PSI (bar).

Spinac rychlosti/davkovania Cerpadla ,+*
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohfad

7. Po dokonc&eni preplachovania nadrze na
roztok stlacte voliaci prepina¢ ventilu
nadrze do strednej polohy MID (vypnu-
tie) a spina¢ preplachovania z nadrze do
polohy DOLE (vypnutie).

Krok 2 - Striekanie zriedenej
vody z nadrze

1. Spinaé ventilu mieSania (hachadza sa
na bo&nej konzole) stlacte do polohy
DOLE (zatvoreny).

2. Voliaci prepina¢ ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

3. Stlacte spinace ventilov roztoku vyloz-
nika (hachadzaju sa na bo¢nej konzole)
do polohy zapnutia.

POZNAMKA: Kazdy spinaé& ventilov roztoku
vyloZnika je vybaveny
indikatorom, ktory sa rozsvieti,
ked’ sa vypne zodpovedajuci
ventil roztoku vyloZnika.

7-58



7

CAST 7 -
POSTREKOVACIE SYSTEMY

AQEES
Spinace ventilov roztoku vyloznika
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)

- Typicky pohlad

Stlacte spinac hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) do polohy zapnutia.

5. Pokracdujte v striekani dovtedy, kym sa
vSetka zriedena voda neodstrani z
nadrze.

Dbaijte na to, aby Cerpadlo roztoku
nebezalo dlhodobo nasucho. V
opacnom pripade by mohlo dgjst k
poskodeniu Cerpadla.

Krok 3 - Preplachnutie vyloznika
adyz
1. Voliaci prepina¢ ventilu nadrze (nacha-

dza sa na bo¢nej konzole) potlacte do
polohy DOLE (preplachovanie).

Voliaci prepinac ventilu nadrze

(Nachadza sa na boc¢nej konzole)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Pri preplachovani vyloznika a
dyz sa pred aktivaciou
spinacCa preplachovania z
nadrze uistite, Ze st spinace
ventilov roztoku vyloZnika
(nachadzaju sa na boc¢nej
konzole) v polohe zapnutia
ON.

2. Stlacte spina¢ manualneho (MAN) ovla-
dania davkovania (nachadza sa na boc-
nej konzole).

elele!
Spina¢ manualneho ,MAN* ovladania
davkovania
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

3. Stlagenim spinaca rychlosti/davkovania
Cerpadla ,+“ (nachadza sa na bocnej
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konzole) zvyste tlak roztoku na pozado-
vanu hodnotu PSI (bar).

Spinac rychlosti/dévkovanié erpa ,+“
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

4. Stlacte spina¢ hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) do polohy vypnutia
OFF.

5. Potlacte spinac Cerpadla roztoku
(nachadza sa na boc¢nej konzole) do
polohy DOLE (vypnutie).

6. Ked je preplachovanie dokoncené,
stlacte voliaci prepina¢ ventilu nadrze do
strednej polohy MID (vypnutie).

SYSTEM PENOVEHO
ZNACKOVACA

- ak je sucast’'ou vybavy

A pozor

Maximalny tlak regulatora peny je

20 PSI (1,4 bar). Pouzitie vySSieho tlaku
moZe spbsobit zranenie oséb a
poskodenie systému a povedie k
zruSeniu platnosti zaruky.

Systém penového znackovaca zvySuje
efektivnost' na poli pri postreku s vyuZitim
vody z preplachovacej nadrze a zmieSanim s
penovym koncentratom z nadrze na penu.

Naplnenie nadrze na penovy
znackovaé

POZNAMKA: Objem nadrze na penovy
znacCkovac = 1 galén (3,8 L).
1. Nadvihnite plniaci uzaver nadrze na
penovy znackovaé (nachadza sa na hor-
nej Casti plniaceho otvoru nadrze na
penovy znackovac).

uzaver [

: . . : €
Plniaca zostava nadrze na penovy
znacCkovac
(Nachadza sa na pravom zadnom zabradli)

- Typicky pohlad

2. Napliite nadrz penovym koncentratom
na pozadovanu uroven.
3. Po dokon¢eni zatvorte plniaci uzaver.

Pouzivanie penového
znackovaca

1. Uistite sa, Ze sa v preplachovacej nadrzi
nachadza dostato¢né mnozstvo pitnej
vody.

2. Najdite spina¢ penového znackovaca
(nachadza sa na bo¢nej konzole).

« Stlacte spina€ penového znackovaca do polohy
HORE, ak sa aplikacia peny vyzaduje z lavého
penového odkvapkavaca.

« Stlacte spinac penového znackovaca do polohy
DOLE, ak sa aplikacia peny vyzaduje z pravého
penového odkvapkavaca.

» Vratte spina¢ penového znackovaca do
strednej polohy MID (vypnuté), ak sa
nevyzaduje ziadna pena.
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Spina¢ penového znackovaca
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

3. Sledujte tlak systému uvadzany na tlako-
mere (nachadza sa na riadiacej skrini
penového znackovaca pod ploSinou na
pravej zadnej strane stroja).

Tlakomer vzduchu
(Nachadza sa na riadiacej skrini penového
znackovaca)
- Typicky pohlad

Riadiaca skrina penového
znackovaca

Riadiaca skrina penového znackovaca sa
nachadza pod plosinou na pravej zadnej
strane stroja. Tato skrina obsahuje regulator
tlaku vzduchu, tlakomer vzduchu, blok
potrubia, ¢erpadlo koncentratu a vodné
Cerpadlo.

» Nadrz na penovy
znackovacé

s Tlakomer
vzduchu

» Regulator tlaku
vzduchu

=2

Riadiaca skrina penového znackovaca
(Nachadza sa pod ploSinou na
pravej zadnej strane stroja)
- Typicky pohlad

* Blok
potrubia

* Vodné
Cerpadlo

« Cerpadlo
koncentratu

Riadiaca skrifia penového znackovaca
(Pohlad zvnutra)

Nastavenie tlaku

Tlak vzduchu sa da nastavit pomocou
regulatora tlaku vzduchu (nachadza sa na
riadiacej skrini penového znackovaca).
Vzduch sa do regulatora privadza zo
zasobnika vzduchu na stroji.

* Potiahnite regulator tlaku vzduchu sme-
rom VON a otocte ovlada¢ do polohy
»proti smeru hodinovych ruciciek” na zni-
Zenie tlaku alebo ,v smere hodinovych
ruciCiek” na zvysSenie tlaku.
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(@)

HAGIE

Pemsad i

POZNAMKA: Tlak systému sa zobrazuje na
tlakomere vzduchu vedla
regulatora tlaku vzduchu.

* Po dokonCeni nastavovania tlaku

potlacte regulator tlaku vzduchu DNU.

Bezpecénostny tlakovy ventil

Bezpecnostny tlakovy ventil sa nachadza
na zadnej strane regulatora tlaku vzduchu na
uvolnenie nadbytocného tlaku, ak je to
potrebné.

* Potiahnite bezpecnostny tlakovy tazny
krazok smerom VON na otvorenie ven-
tilu a uvolnenie tlaku systému.

Bezpecnostny tlakovy tazny krdzok
(Nachadza sa na zadnej strane
regulatora tlaku peny)

- Typicky pohlad

Nastavenie frekvencie a
koncentracie penového
znackovaca

Urover frekvencie a Uroven koncentracie
penoveho znackovacga sa nastavuju
prostrednictvom displeja stroja. DalSie
informacie najdete v Casti ,Displej stroja“ v
ramci Casti Kabina tohto navodu.

Konfiguracia penového
odkvapkavaca

Schéma potrubia penového znackovaca
- Typicky pohlad

Penovy odkvapkavac (2)
- Typicky pohlad
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r - * Dve nadrze na chemikaliu/Dve vstrekovacie
MODULARNY SYSTEM Eerpadla
VSTREKOVANIA POZNAMKA: Objem nadrze na chemikaliu

- ak je sucast’'ou vybavy

POZOR
Polnohospodarske chemikalie mézu byt
nebezpecné. Nespravny vyber alebo
pouzitie moze spbsobit zranenie oséb,
zvierat, poSkodenie rastlin, pédy alebo
iného majetku.

ABY NEDOSLO K ZRANENIU
1. Vyberte spravnu chemikaliu pre danu
ulohu.
2. S chemikaliou manipulujte a pouzivajte
ju opatrne. Dodrziavajte pokyny, ktoré
uvadza vyrobca chemikalie.

A pPozoRr

Pri praci s polnohospodarskymi
chemikaliami pouzivajte vhodny odev a
osobné ochranné prostriedky (OOP).
Neskladujte odev nasiaknuty
chemikaliou vnutri kabiny.

Priamy modularny systém vstrekovania
sa da na strojoch STS objednat a
nainstalovat’ po€as vyroby alebo po nakupe.
Tento systém sa ponuka v nasledujucich
konfiguraciach:
¢ Jedna nadrz na chemikaliu/Jedno
vstrekovacie cerpadlo

= 55 galonov (208 L)/kazda.

Tento systém umoziuje operatorovi
rychlo prejst z jednej chemikalie na druhu
bez preplachovania hlavnej nadrze medzi
tym. Mnozstvo aplikacie chemikalie sa da
nastavit aj obomenou koncentracie, ¢o
zlepSuje ucinnost aplikacie.

Modularny systém vstrekovania presne
vstrekuje koncentrovanu chemikaliu, kde sa
potom zmieSava s vodou (uskladnenou v
hlavnej nadrzi) bezprostredne pred
aplikaciou. Preto nie je potrebné vopred
zmieSavat chemikalie. Rovnako nie je ani
potrebné likvidovat akukolvek zvySnu
chemicku zmes na konci pouzitia, kedze
nepouZzita chemikalia méze zostat
uskladnena v nadrzi/nadrziach na
chemikaliu.

Koncentrovana chemikalia sa odvadza z
nadrze na chemikaliu, odkial sa potom
odosiela do radového sacieho filtra a potom
sa vedie do vstrekovacieho ¢erpadla. Odtial
sa odosiela do indikatora toku
(namontovaného na vonkajSej Casti kabiny)
a potom do zostavy mieSaca (kde sa
chemikalia mieSa s vodou). Zo zostavy
mieSaca sa potom roztok aplikuje
prostrednictvom postrekovacich vyloznikov.

Nasledujuce informacie sa vztahuju na
komponenty modularneho systému
vstrekovania a nesluzia ako nahrada navodu
na pouZzivanie od vyrobcu.

Komponenty modularneho
systému vstrekovania

* (A)- Hlavna nadrz

(B) - Nadrz/nadrze na chemikaliu

(C) - Vstrekovacie Cerpadlo/Cerpadla

(D) - Vystupny voliaci ventil

(E) - Vstupny voliaci ventil

(F) - Radovy saci filter

* (G) - Vypustaci ventil nadrze - horny
(H) - Vypustaci ventil nadrze - spodny
(I) - Odnimatelna vypustacia hadica
(J) - Indikator toku
(K) - Zostava mieSaca
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Polohy toku rukovati 3-cestného
ventilu

Pri obsluhe réznych 3-cestnych ventilov s
tymto systémom vychadzaijte z
nasledujuceho obrazka na urCenie spravnej
orientacie rukovati ventilu.

1

Naplnenie nadrze na chemikaliu

1. Uistite sa, Ze su vypustacie ventily
nadrze (horny a spodny) v polohe vypnu-
tia (zatvorené).
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2. Odstrante veko plniaceho otvoru (nacha-
dza sa na hornej ¢asti nadrze na chemi-
kaliu) a odlozte ho nabok.

(Nachadza sa na hornej Casti nadrze na
chemikaliu)
- Typicky pohlad

3. Nalejte vyrobok cez plniaci otvor a
naplite nadrz na chemikaliu na poZado-
vanu uroven.

4. Zalozte spat veko plniaceho otvoru.

Zaciname

Nikdy sa nepokuSajte pouZzivat
modularny systém vstrekovania bez
roztoku v nadrzi/nadrziach.
Nedodrzanie tohto pokynu méze viest k
poskodeniu zariadenia a povedie k
zruSeniu platnosti zaruky.

POZNAMKA: Pred aktivéciou spinaca
Cerpadla roztoku alebo
spinacCov ventilov roztoku
vyloZnika sa uistite, Ze je
spinac hlavného
postrekovacla (nachadza sa
na radiacej pake
hydrostatického pohonu) v
polohe vypnutia, pokial nie ste
pripraveni zaCat’ s aplikaciou
postreku.

1. Kalibrujte konzolu postrekovacieho sys-
tému (pokyny na kalibraciu najdete v
navode na pouzivanie od vyrobcu).

2. Uistite sa, Ze mnozZstvo roztoku v nadrzi
na chemikaliu a vody v hlavnej nadrzi je
adekvatne.

3. Otocte vystupny voliaci ventil (nachadza
sa na prednej €asti vstrekovacieho €er-
padla) do polohy ,DO VYLOZNIKA*.

Vystupny voliaci ventil
(Nachadza sa na prednej Casti
vstrekovacieho Cerpadla)

- Typicky pohlad

* Zobrazenie konfiguracie s 1 nadrzou/1 ¢erpadlom

POZNAMKA: Orientéciu rukovéti ventilu
néjdete na dostupnom Stitku.
Pozrite si nasledujuci
obrazok.

ZPREPLACHOVACEJ
NADRZE

Z NADRZE NA
CHEMIKALIU

B

4. Otocte vstupny voliaci ventil (hachadza
sa blizko pravej spodnej strany nadrze
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na chemikaliu) do polohy ,Z NADRZE
NA CHEMIKALIU®.

Vstupny voliaci ventil
(Nachadza sa blizko pravej spodnej
strany nadrze na chemikaliu)

- Typicky pohlad

* Zobrazenie konfiguracie s 1 nadrzou/1 éerpadlom

5. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.

6. Nastartujte motor.

7. Stlacte tlacidlo Pole/Cesta (nachadza sa
na domovskej obrazovke displeja stroja)
a zmente stav jazdy stroja na POLE.

POZNAMKA: Stav jazdy stroja sa nedé
zmenit, pokial nebude radiaca
paka hydrostatického pohonu
v polohe NEUTRAL (a
rychlost stroja nebude niZSia
ako 0,5 mph/0,8 km/h).

Stwrtok 11:13 DOPOLUDNIA

Tlacidlo Pole/Cesta
(Nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja stroja)

Uvedte vyloznik do pozZzadovanej polohy.
Voliaci prepina¢ ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

© ©

Voliaci prepinac ventilu nadrze
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad
POZNAMKA: Stav hlavnej nadrze sa
zobrazuje na domovskej
obrazovke displeja stroja -
reZzim Pole.

MeSanie
oPsl

Indikator hlavnej nadrze
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

10. Stlacte spinac ovladania davkovania
(nachadza sa na bo¢nej konzole).
« Stladenim AKTIVOVAT umoznite ovladadu
rychlosti, aby reguloval mnozstvo aplikacie.
« Stlacte MAN (manudlny rezim), aby bolo mozné
ovladat mnozstvo aplikacie z klavesnice sekcie.
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+ Stlagenim AKTIVOVAT a MAN sa aktivuje
manualne ovladanie davkovania
prostrednictvom ovladaca rychlosti.

POZNAMKA: Ked' sa zvoli moZnost ,MAN*,
stlacenim spinacov rychlosti/
davkovania ¢erpadla
(nachadzaju sa na bocnej
konzole) mézete zvysit (+)
alebo zniZit (-) mnoZstvo
aplikacie. Aktuélny prikaz
Cerpadla roztoku sa zobrazuje
pod indikatorom Cerpadia
roztoku (nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja
stroja - reZim Pole).

POZNAMKA: Zvysenim alebo znizenim
hodnoty prikazu ¢erpadla sa
zmeni mnoZstvo aplikacie
prostrednictvom ovladaca
rychlosti.

. Spin'éée
rychlosti/

Spinace ovladania dévkbvania a
spinacCe rychlosti/davkovania Cerpadla
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)

- Typicky pohlad

11. Zatlacte spina¢ Eerpadla roztoku (nacha-
dza sa na boc¢nej konzole) do polohy
HORE (zapnutie).

Nenechavajte nepretrzite bezat
Cerpadlo roztoku, pokial su spinace
ventilov roztoku vyloZnika vypnuté.
Nedodrzanie tohto pokynu povedie k
prehriatiu, ¢o spésobivazne poskodenie
Cerpadla a nasledné zru3enie platnosti
zaruky.

Spl'naé Cerpadla roztoku
(Nachadzaju sa na bo&nej konzole)
- Typicky pohlad

12. Zapnite spina¢ hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu).
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Spina¢ hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Po zapnuti spinaéa hlavného
postrekovacla sa rozsvieti
indikator hlavného
postrekovacda (nachadza sa
na domovskej obrazovke
displeja stroja - reZim Pole).

Indikator hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

13. Stlacte jednotlivé spinace ventilov roz-
toku vyloznika (nachadzaju sa na bocnej
konzole) do polohy zapnutia (nerozsvie-
tia sa).

POZNAMKA: Kazdy spina¢ ventilov roztoku
vyloZnika je vybaveny
indikatorom, ktory sa rozsvieti,
ked’ sa vypne zodpovedajuci
ventil roztoku vyloZnika.

nand

Spinace ventilov roztoku leoinika
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohfad

14. Pomalym pohybom radiacej paky
hydrostatického pohonu dopredu zis-
kajte poZzadovanu rychlost jazdy.

15. Neustale sledujte tlakomer. Ak tlak
klesne na nulu alebo sa zhorsi postreko-
vaci vzor, vypnite hlavny postrekovac,
spinac¢ Cerpadla roztoku a voliaci prepi-
nac ventilu nadrze, a to dovtedy, kym sa
nedoplni roztok.

Kalibracia vstrekovacieho
Cerpadla

1. Kalibrujte vstrekovacie Cerpadlo (nacha-
dza sa blizko spodnej Casti nadrze na
chemikaliu).

POZNAMKA: Informécie o kalibracii

vstrekovacieho Cerpadla

néjdete v navode na
pouZivanie od vyrobcu Raven.
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Vstrekovacie ¢erpadlo/Cerpadla
(Nachadza sa blizko spodnej Casti
nadrze na chemikaliu)

- Typicky pohlad

* Zobrazenie konfiguracie s 1 nadrzou/1 éerpadlom

2. Otocte vstupny voliaci ventil (nachadza
sa blizko pravej spodnej strany nadrze
na chemikaliu) do polohy ,Z NADRZE
NA CHEMIKALIU*.

Vstupny voliaci ventil
(Nachadza sa blizko spodnej Casti
strany nadrze na chemikaliu)

- Typicky pohlad
* Zobrazenie konfiguracie s 1 nadrzou/

1 Cerpadlom

3. Otocte vystupny voliaci ventil (nachadza
sa na prednej €asti vstrekovacieho Cer-
padla) do polohy ,DO NADRZE*.
Umozni to odviest spat chemikaliu do
nadrze namiesto do vyloznikov pocas
procesu kalibracie.

Vystupny voliaci ventil
(Nachadza sa na prednej Casti
vstrekovacieho Cerpadla)

- Typicky pohlad

* Zobrazenie konfiguracie s 1 nadrzou/1 ¢erpadiom

POZNAMKA: Orientéciu rukovéti ventilu
najdete na dostupnom stitku.
Pozrite si nasledujuci
obrazok.

L)
Z NADRZE NA Z PREPLACHOVACEJ
CHEMIKALIU NADRZE

4. Po dokonc&eni kalibracie erpadla otocte

vystupny voliaci ventil do polohy ,DO
VYLOZNIKA“ na odoslanie chemikalie
do zostavy mieSaca.
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Radové sacie filtre
(Vlozka filtra s rozmerom 6k 80)

A Pozor

Pred vybratim radovych sacich filtrov sa
uistite, Ze je vstupny voliaci ventil v
polohe vypnutia (zatvoreny). V opacnom
pripade by mohlo déjst ku kontaktu s
chemikaliou.

Radovy saci filter (nachadza sa pred
vstrekovacim €erpadlom) sluzi na
zamedzenie moznosti kontaminacie systému
necistotami. So vstupnym voliacim ventilom
(nachadza sa blizko pravej spodnej strany
nadrze na chemikaliu) v polohe vypnutia
(zatvoreny) odstrante uzaver a pravidelne
vycCistite vlozku filtra na zaistenie
adekvatneho toku.

Radovy saci filter
(Nachadza sa pred vstrekovacim
¢erpadiom)

- Typicky pohlad

* Zobrazenie konfiguracie s 1 nadrzou/1 éerpadlom

Indikatory toku

Indikatory toku nesluzia ako prostriedok
na urcenie presného merania toku. Je
zodpovednostou operatora kalibrovat
vstrekovacie Cerpadlo/Cerpadla a vybrat
spravny indikator pre kazdy vyrobok.

Indikatory toku (jeden na kazdé
vstrekovacie Cerpadlo) su viditelné z vnutra
kabiny a umozniuju operatorovi neustale
sledovat tok roztoku, ako aj uistit' sa, ze
vstrekovacie ¢erpadlo funguje spravne a aky
vyrobok tecie.

Indikatory toku
(Nachadzaju sa na pravej vonkajsej
strane kabiny)

- Typicky pohlad

* Zobrazenie konfiguracie s 2 ¢erpadlami

Preplachovanie privodnych
vedeni a vstrekovacich €erpa-
diel

Ak na konci dfia zostane chemikalia v
nadrzi alebo v nadrziach, odporuca sa
vyplachnut chemikaliu z privodnych vedeni a
vstrekovacich Cerpadiel. Spésob vykonania:
1. Otocte vstupny voliaci ventil (nachadza

sa blizko pravej spodnej strany nadrze
na chemikaliu) do polohy ,Z PREPLA-
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CHOVACEJ NADRZE* na preplachnutie
jedného alebo viacerych vstrekovacich
Cerpadiel.

Tym sa umozni tok pitnej vody z prepla-
chovacej nadrze cez vedenia a Cerpadla
a ich preplachnutie.

Vstupny voliaci ventil
(Nachadza sa blizko pravej spodnej
strany nadrze na chemikaliu)

- Typicky pohlad
* Zobrazenie konfiguréacie s 1 nadrzou/

1 Cerpadlom

POZNAMKA: Orientaciu rukovaéti ventilu
néjdete na dostupnom Stitku.
Pozrite si nasledujuci
obrazok.

Z NADRZE NA
CHEMIKALIU

ZPREPLACHOVACEJ
NADRZE

2. Spustite chod vstrekovacieho Cerpadla s
vystupnym voliacim ventilom (nachadza
sa na prednej Casti vstrekovacieho cer-
padla) v polohe ,DO VYLOZNIKA®.

Vypustenie nadrze na
chemikaliu

Chemikalie vypustite do jasne
oznacenej nadoby primeranej velkosti,
priom sa uistite Ze je veko pevne
zatvorené.

Ako bezpecénostna funkcia musia byt
oba vypustacie ventily - horny aj spodny
-v polohe OTVORENY, aby bolo mozné
vypustit nadrz na chemikaliu.

1. Uistite sa, ze spodny vypustaci ventil

nadrze (nachadza sa pod plosinou za
nadrzou na roztok) je v polohe ZATVO-
RENY (vypnuty).

* Vypustacj

4 ventil'nadrze=

\ b —~ g ]
A - a— vl B / R
( f\ f * Vypustacia
. hadica )
4 %

<71 /

ol 7
Vypustaci ventil nadrze (spodny)/
Vypustacia hadica
(Nachadza sa pod ploSinou
za nadrzou na roztok)
- Typicky pohlad

* Zobrazenie konfiguracie s 1 nadrzou/1 éerpadlom

2. Umiestnite koniec zodpovedajucej

vypustacej hadice do vhodnej nadoby.

3. Otocte horny vypustaci ventil nadrze

(nachadza sa pod nadrzou na chemika-
liu, ktora sa vypusta) do polohy OTVO-
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RENY (zapnuty) (smerom od
vstrekovacieho Cerpadla).

Vypustaci ventil nadrze (horny)
(Nachadza sa pod nadrzou na chemikaliu)
- Typicky pohlad
* Ventil je znazorneny v OTVORENEJ polohe

4. Otocte spodny vypustaci ventil nadrze
(nachadza sa pod ploSinou za nadrzou
na roztok) do polohy OTVORENY (zap-
nuty) na vypustenie chemikalie.

5. Po dokonéeni vypustania nadrze
otocte spodny vypustaci ventil nadrze
do polohy ZATVORENY (vypnuty).

6. Otocte horny vypustaci ventil nadrze do
polohy ZATVORENY (vypnuty) (kolmo
na teleso ventilu).

7. Vyberte vypustaciu hadicu zo zbernej
nadoby a umiestnite ju spat do uloZenej
polohy.

8. Zopakuijte kroky na vypustenie dal3ej
nadrze na chemikaliu - ak je stucastou
vybavy (s pouzitim zodpovedajuceho
horného a spodného vypustacieho ven-
tilu nadrze).

DalSie informacie

UplIné prevadzkové a kalibragné pokyny,
tipy na rieSenie problémov, bezpecnostné
pokyny a informacie o udrzbe najdete v
navode na pouzivanie od vyrobcu Raven.

APLIKACIA

Je délezité pouzivat chemikalie podla
odporucania vyrobcu. Aby to bolo mozné,
konzola postrekovacieho systému sa musi
spravne kalibrovat.

POZNAMKA: Pokyny na kalibraciu najdete v
navode na pouZivanie
vyrobcu konzoly
postrekovacieho systému.

Urcte rychlost, ktorou sa bude
postrekovac pohybovat pri aplikacii
chemikalii. Ak chcete zvolit’ najlepSiu
rychlost, vezmite do uvahy polohu a
rozmiestnenie pola, stav pédy, typ plodiny,
vySku plodiny atd.

Nezabudnite, Ze €innost dyz
(postrekovacich hrotov) a postrekovacieho
systému zavisi od €innosti operatora. Ak sa
bude postrekovaci systém pouzivat v ramci
nastavenych parametrov typu dyz a konzoly
postrekovacieho systému, pri aplikacii
dosiahnete vacési uspech. Pouzivanie stroja
s rychlostou o jednu &i dve mile za hodinu
(1,6 az 3,2 km/h) vy8Sou alebo nizSou nez je
uréena rychlost mbéze znaéne zmenit tlak a
velkost kvapiek.

Zvolte rozstup dyz (vzdialenost medzi
jednotlivymi dyzami na postrekovacom
vylozniku), ktory sa najlepSie hodi pre
zamyslanu aplikaciu postreku. DalSie
informacie o odporucaniach pri uréovani
rozstupu dyz a vysky vyloznika najdete na
stranke www.teejet.com.

K dispozicii su rézne typy a velkosti dyz.
Zvolte a nainstalujte vhodné dyzy, ktoré sa
najlepsie hodia pre zamyslanu aplikaciu
postreku. Typ dyz bude zavisiet od
aplikovaného vyrobku a typu plodiny, na
ktoru sa pouZije. Zvolena velkost dyz bude
vyplyvat’ z rychlosti, ktorou sa stroj bude
pohybovat, rozstupu dyz, pozadovane;j
velkosti kvapiek a poc¢tu galénov na aker
(GPA)/litrov na hektar (I/ha), ktory sa
aplikuje.

Volba dyz
Pri volbe spravneho typu dyz na

zamy$&lanu aplikaciu postreku je niekolko
veci, ktoré je potrebné vziat’ do uvahy. Bez
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ohladu na vase osobné preferencie sa

uistite, Ze dana dyza spifia $tandardy

vyrobcu chemikalie na ovladanie postreku a

tieZz akékolvek environmentalne normy pre

vas region.

POZNAMKA: Uréité regiény mézu mat
obmedzenia tykajuce sa
regulacie unasania postreku.

Ked ste si zvolili typ dyzy, musite si vybrat
velkost dyzy. Pri vybere velkosti dyzy je
potrebné vziat do uvahy tri veci:

1. Odporucanie GPA (I/ha).

2. Rychlost, ktorou chcete jazdit pri aplika-
cii chemikalie a rozstup dyz (vzdialenost
medzi dyzami).

3. Velkost postrekovacieho hrotu (spdsob

volby spravnej velkosti hrotu najdete v
nasledujucom priklade).

Nasledujuca tabulka mnoZstva aplikacie
poskytuje hodnoty vyplyvajuce z
postrekovania vody. Pri postrekovani inych
kvapalin ako voda budete musiet’ pouzit
prepocitaci sucinitel na konfiguraciu
spravnych mnoZstiev aplikacie.

Priklad spésobu vyberu spravnej dyzy:

Joe pouziva na postrek 28 % dusik.
Vyrobca chemikalie odporuca, aby sa
chemikalia aplikovala na 20 galénov na aker
(GPA)/187 litrov na hektar (I/ha). Joe vie, ze
s postrekovaom mdze ist po poli rychlostou
10 mph (16 km/h). Na vyloznikoch ma 20-
palcovy (50 cm) rozstup dyz. Joe zuzil svoje
hladanie hrotov na ploché postrekovacie
hroty.

PouZije sa nasledujuci prevodny vzorec:
20 GPA (187 I/ha) (ina kvapalina ako
voda) x 1,13 (prepocitaci sucinitel’) =
22,6 GPA (211,3 I/ha) (voda).

Joe urcil, Zze potrebuje mnozstvo aplikacie
22,6 GPA (211,3 I/ha) na volbu spravnej
dyzy, ak chce pouzit 28 % dusik na 20 GPA
(187 I/ha).

Ak chce Joe urdit, ktora dyza je lepSia pre
jeho zamys$lané pouZzitie, musi zistit pocCet
galénov za minutu (GPM)/litrov za minutu (I/
min), s ktorym musi kazda dyza postrekovat.

GPA x MPH x rozstup dyz

5940 (konstanta)

I/ha x km/h x rozstup dyz

Priklady:

60 000
226 x10x20 | =4520 | =0,76 GPM (na dyzu)
5940 5940
211.3 x 16 x 50 | =169040 | = 2,82 I/min (na dyzu)
60 000 60 000
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Prevod anglickych jednotiek na metrické jednotky

* Galony na aker (GPA) x 9,354 = litre na hektar (I/ha)
* Galony za minutu (GPM) x 3,785 = litre za minutu (I/min)

Prevod metrickych jednotiek na anglické jednotky

* Litre na hektar (I/ha) x 0,1069 = galény na aker (GPA)
* Litre za mindtu (I/min) x 0,26 = galony za minutu (GPM)

POZNAMKA: Vzdy dvakrat skontrolujte svoje mnoZstvé aplikacie. Nasledujice hodnoty
vyplyvaju z postrekovania vody pri 70° F./21° C.
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Kapa-
cita
hrotu

01

015

02

025

03

04

Tabul'ka mnozstva Standardnej aplikacie

Galony na aker (GPA) - 15” rozstup dyz

Tlak kvapa- Kapacita Kapacita (] 8 10 12 14 16 18 20

liny 1 1 mph mph mph mph mph  mph
(PSI) dyzy dyzy
(GPM)  (oz./min.)

15 0,061 7,8 6,0 4.0 3,0 2,4 2,0 1,7 1,5 1,3 1,2
20 0,071 9,1 7,0 4.7 3,5 2,8 2,3 2,0 1,8 1,6 1.4
30 0,087 11 8,6 5,7 4,3 34 2,9 2,5 2,2 1,9 1,7
40 0,10 13 9,9 6,6 5,0 4,0 3,3 2,8 2,5 2,2 2,0
50 0,11 14 10,9 7,3 54 44 3,6 3.1 2,7 2,4 2,2
60 0,12 15 11,9 7,9 59 4.8 4.0 3,4 3,0 2,6 2,4
75 0,14 18 13,9 9,2 6,9 5,5 4.6 4.0 3,5 3,1 2,8
90 0,15 19 14,9 | 9,9 7.4 5,9 5,0 4,2 3,7 3,3 3,0
15 0,092 12 9,1 6,1 4,6 3,6 3,0 2,6 2,3 2,0 1,8
20 0,11 14 10,9 7,3 54 4.4 3,6 3,1 2,7 2,4 2,2
30 0,13 17 12,9 8,6 6,4 5,1 4,3 3,7 3,2 2,9 2,6
40 0,15 19 14,9 9,9 7,4 59 5,0 4,2 3,7 3,3 3,0
50 0,17 22 16,8 | 11,2 8,4 6,7 5,6 4.8 4,2 3,7 3,4
60 0,18 23 17,8 | 11,9 8,9 71 59 5,1 4,5 4,0 3,6
75 0,21 27 21 13,9 | 104 8,3 6,9 59 52 4,6 4,2
90 0,23 29 23 152 | 11,4 9,1 7,6 6,5 5,7 5,1 4,6
15 0,12 15 11,9 7,9 5,9 4.8 4,0 3,4 3,0 2,6 2,4
20 0,14 18 13,9 | 9,2 6,9 55 4,6 4,0 3,5 3,1 2,8
30 0,17 22 16,8 | 11,2 84 6,7 5,6 4,8 4,2 3,7 34
40 0,20 26 19,8 | 13,2 9,9 7,9 6,6 5,7 5,0 4.4 4,0
50 0,22 28 22 14,5 | 10,9 8,7 7,3 6,2 54 4.8 4.4
60 0,24 31 24 15,8 | 11,9 9,5 7,9 6,8 59 5,3 4.8
75 0,27 35 27 17,8 | 13,4 | 10,7 8,9 7,6 6,7 5,9 53
90 0,30 38 30 19,8 | 149 | 11,9 | 9,9 8,5 7.4 6,6 5,9
15 0,15 19 14,9 9,9 7,4 59 5,0 4,2 3,7 3,3 3,0
20 0,18 23 17,8 | 11,9 8,9 71 5,9 5,1 4,5 4,0 3,6
30 0,22 28 22 14,5 | 10,9 8,7 7,3 6,2 54 4,8 4.4
40 0,25 32 25 16,5 | 12,4 9,9 8,3 7,1 6,2 5,5 5,0
50 0,28 36 28 18,5 | 13,9 | 111 9,2 7,9 6,9 6,2 55
60 0,31 40 31 20 15,3 | 12,3 | 10,2 8,8 7,7 6,8 6,1
75 0,34 44 34 22 16,8 | 13,5 | 11,2 9,6 8,4 7,5 6,7
90 0,38 49 38 25 18,8 | 150 | 12,5 | 10,7 9,4 8,4 7,5
15 0,18 23 17,8 | 11,9 8,9 71 59 5,1 4.5 4.0 3,6
20 0,21 27 21 13,9 | 10,4 8,3 6,9 59 5,2 4,6 4,2
30 0,26 33 26 17,2 | 129 | 10,3 | 8,6 7,4 6,4 57 51
40 0,30 38 30 19,8 | 149 | 11,9 9,9 8,5 7.4 6,6 59
50 0,34 44 34 22 16,8 | 13,5 | 11,2 9,6 8,4 7,5 6,7
60 0,37 47 37 24 18,3 | 14,7 | 12,2 | 10,5 9,2 8,1 7,3
75 0,41 52 41 27 20 16,2 | 13,5 | 11,6 | 10,1 9,0 8,1
90 0,45 58 45 30 22 17,8 | 14,9 | 12,7 | 111 9,9 8,9
15 0,24 31 24 15,8 | 11,9 9,5 7,9 6,8 59 5,3 4,8
20 0,28 36 28 18,5 | 13,9 | 111 9,2 7,9 6,9 6,2 5,5
30 0,35 45 35 23 17,3 | 13,9 | 11,6 9,9 8,7 7,7 6,9
40 0,40 51 40 26 19,8 | 158 | 13,2 | 11,3 9,9 8,8 7,9
50 0,45 58 45 30 22 17,8 | 149 | 127 | 111 9,9 8,9
60 0,49 63 49 32 24 19,4 | 16,2 | 13,9 | 12,1 10,8 9,7
75 0,55 70 54 36 27 22 18,2 | 15,6 | 13,6 | 121 10,9
90 0,60 77 59 40 30 24 19,8 | 17,0 | 149 | 13,2 | 11,9

7-75



CAST 7 - ]
POSTREKOVACIE SYSTEMY

7-76



CAST 7 -
POSTREKOVACIE SYSTEMY

Tabulka mnozstva aplikacie v metrickych jednotkach

Litre na hektar (I/ha) - 40 cm rozstup dyz

Kapa- Tlak Kapacita 4 km/h 6 km/h 8 km/h 10 km/h 12 km/h 14 km/h 16 km/h 18 km/h 20 km/h 25 km/h 30 km/h
cita kvapa- 1
hrotu liny dyzy
((CED) (/min)
01 1,0 0,23 86,3 | 57,5 | 431 34,5 28,8 24,6 21,6 19,2 17,3 13,8 11,5
1,5 0,28 105 | 70,0 | 52,5 | 42,0 35,0 30,0 26,3 23,3 21,0 16,8 14,0
2,0 0,32 120 | 80,0 | 60,0 | 48,0 40,0 34,3 30,0 26,7 24,0 19,2 16,0
3,0 0,39 146 97,5 | 73,1 58,5 48,8 41,8 36,6 32,5 29,3 23,4 19,5
4,0 0,45 169 113 84,4 67,5 56,3 48,2 42,2 37,5 33,8 27,0 22,5
5,0 0,50 188 125 | 93,8 75,0 62,5 53,6 46,9 41,7 37,5 30,0 25,0
6,0 0,55 206 138 103 82,5 68,8 58,9 51,6 45,8 41,3 33,0 27,5
7,0 0,60 225 150 113 90,0 75,0 64,3 56,3 50,0 45,0 36,0 30,0
015 1,0 0,34 128 85 63,8 51,0 42,5 36,4 31,9 28,3 25,5 20,4 17,0
1,5 0,42 158 105 78,8 63,0 52,5 45,0 39,4 35,0 31,5 25,2 21,0
2,0 0,48 180 120 90,0 72,0 60,0 51,4 45,0 40,0 36,0 28,8 24,0
3,0 0,59 221 148 111 88,5 73,8 63,2 55,3 49,2 44,3 35,4 29,5
4,0 0,68 255 170 128 102 85,0 72,9 63,8 56,7 51,0 40,8 34,0
5,0 0,76 285 190 143 114 95,0 81,4 71,3 63,3 57,0 45,6 38,0
6,0 0,83 31 208 156 125 104 88,9 77,8 69,2 62,3 49,8 41,5
7,0 0,90 338 225 169 135 113 96,4 84,4 75,0 67,5 54,0 45,0
02 1,0 0,46 173 115 86,3 69,0 57,5 49,3 43,1 38,3 34,5 27,6 23,0
1,5 0,56 210 140 105 84,0 70,0 60,0 52,5 46,7 42,0 33,6 38,0
2,0 0,65 244 163 122 97,5 81,3 69,6 60,9 54,2 48,8 39,0 32,5
3,0 0,79 296 198 148 119 98,8 84,6 74,1 65,8 59,3 47.4 39,5
4,0 0,91 341 228 171 137 114 97,5 85,3 75,8 68,3 54.6 45,5
5,0 1,02 383 255 191 153 128 109 95,6 85,0 76,5 61,2 51,0
6,0 1,12 420 280 210 168 140 120 105 93,3 84,0 67,2 56,0
7,0 1,21 454 303 227 182 151 130 113 101 90,8 72,6 60,5
025 1,0 0,57 214 143 107 85,5 71,3 61,1 53,4 47,5 42,8 34,2 28,5
1,5 0,70 263 175 131 105 87,5 75,0 65,6 58,3 52,5 42,0 35,0
2,0 0,81 304 203 152 122 101 86,8 75,9 67,5 60,8 48,6 40,5
3,0 0,99 371 248 186 149 124 106 92,8 82,5 74,3 59,4 49,5
4,0 1,14 428 285 214 171 143 122 107 95,0 85,5 68,4 57,0
5,0 1,28 480 320 240 192 160 137 120 107 96,0 76,8 64,0
6,0 1,40 525 350 263 210 175 150 131 117 105 84,0 70,0
7,0 1,51 566 378 283 227 189 162 142 126 113 90,6 75,5
03 1,0 0,68 255 170 128 102 85 72,9 63,8 56,7 51,0 40,8 34,0
1,5 0,83 311 208 156 125 104 88,9 77,8 69,2 62,3 49,8 41,5
2,0 0,96 360 240 180 144 120 103 90,0 80,0 72,0 57,6 48,0
3,0 1,18 443 295 221 177 148 126 111 98,3 88,5 70,8 59,0
4,0 1,36 510 340 255 204 170 146 128 113 102 81,6 68,0
5,0 1,52 570 380 285 228 190 163 143 127 114 91,2 76,0
6,0 1,67 626 418 313 251 209 179 157 139 125 100 83,5
7,0 1,80 675 450 338 270 225 193 169 150 135 108 90,0
(073 1,0 0,91 341 228 171 137 114 97,5 85,3 75,8 68,3 54,6 455
1,5 1,12 420 280 210 168 140 120 105 93,3 84,0 67,2 56,0
2,0 1,29 484 323 242 194 161 138 121 108 96,8 77,4 64,5
3,0 1,58 593 395 296 237 198 169 148 132 119 94,8 79,0
4,0 1,82 683 455 341 273 228 195 171 152 137 109 91,0
5,0 2,04 765 510 383 306 255 219 191 170 153 122 102
6,0 2,23 836 558 418 335 279 239 209 186 167 134 112
7,0 2,41 904 603 452 362 301 258 226 201 181 145 121
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1,0 1,14 428 285 214 171 143 122 107 95 85,5 68,4 57,0
1,5 1,39 521 348 261 209 174 149 130 116 104 83,4 69,5
2,0 1,61 604 403 302 242 201 173 151 134 121 96,6 80,5
3,0 1,97 739 493 369 296 246 211 185 164 148 118 98,5
4,0 2,27 851 568 | 426 341 284 243 213 189 170 136 114
5,0 2,54 953 635 | 476 381 318 272 238 212 191 152 127
6,0 2,79 1046 | 698 523 419 349 299 262 233 209 167 140
7,0 3,01 1129 | 753 564 452 376 323 282 251 226 181 151

1,0 1,37 514 343 257 206 171 147 128 114 103 82,2 68,5
1,5 1,68 630 420 315 252 210 180 158 140 126 101 84,0
2,0 1,94 728 485 364 291 243 208 182 162 146 116 97,0
3,0 2,37 889 593 444 356 296 254 222 198 178 142 119
4,0 2,74 1028 | 685 514 411 343 294 257 228 206 164 137
5,0 3,06 1148 | 765 574 459 383 328 287 255 230 184 153
6,0 3,35 1256 | 838 628 503 419 359 314 279 251 201 168
7,0 3,62 1358 | 905 679 543 453 388 339 302 272 217 181

1,0 1,82 683 455 341 273 228 195 171 152 137 109 91
1,5 2,23 836 558 418 335 279 239 209 186 167 134 112
2,0 2,58 968 645 484 387 323 276 242 215 194 155 129
3,0 3,16 1185 | 790 593 474 395 339 296 263 237 190 158
4,0 3,65 1369 | 913 684 548 456 391 342 304 274 219 183
5,0 4,08 1530 | 1020 | 765 612 510 437 383 340 306 245 204
6,0 4,47 1676 | 11181 | 838 671 559 479 419 373 335 268 224
7,0 4,83 1811 | 208 906 725 604 518 453 403 362 290 242

1,0 2,28 855 570 428 342 285 244 214 190 171 137 114
1,5 2,79 1046 | 698 523 419 349 299 262 233 209 167 140
2,0 3,23 1211 | 808 606 485 404 346 303 269 242 194 162
3,0 3,95 1481 | 988 741 593 494 423 370 329 296 237 198
4,0 4,56 1710 | 1140 | 855 684 570 489 428 380 342 274 228
5,0 5,10 1913 | 1275 | 956 765 638 546 478 425 383 306 255
6,0 5,59 2096 | 1398 | 1048 | 839 699 599 524 466 419 335 280
7,0 6,03 2261 | 1508 | 1131 905 754 646 565 503 452 362 302

1,0 3,42 1283 | 855 641 513 428 366 321 285 257 205 171
1,5 4,19 1571 | 1048 | 786 629 524 449 393 349 314 251 210
2,0 4,83 1811 | 1208 | 906 725 604 518 453 403 362 290 242
3,0 5,92 2220 | 1480 | 1110 | 888 740 634 555 493 444 355 296
4,0 6,84 2565 | 1710 | 1283 | 1026 855 733 641 570 513 410 342
5,0 7,64 2865 | 1910 | 1433 | 1146 955 819 716 637 573 458 382
6,0 8,37 3139 | 2093 | 1569 | 1256 | 1046 897 785 698 628 502 419
7,0 9,04 3390 | 2260 | 1695 | 1356 | 1130 969 848 753 678 542 452

1,0 4,56 1710 | 1140 | 855 684 570 489 428 380 342 274 228
1,5 5,58 2093 | 1395 | 1046 | 837 698 598 523 465 419 335 279
2,0 6,44 2415 | 1610 | 1208 966 805 690 604 537 483 386 322
3,0 7,89 2959 | 1973 | 1479 | 1184 986 845 740 658 592 473 395
4,0 9,11 3416 | 2278 | 1708 | 1367 1139 976 854 759 683 547 456
5,0 10,19 | 3821 | 2548 | 1911 | 1529 | 1274 | 1092 955 849 764 611 510
6,0 11,16 | 4185 | 2790 | 2093 | 1674 | 1395 1196 1046 930 837 670 558
7,0 12,05 | 4519 | 3013 | 2259 | 1808 | 1506 | 1291 1130 1004 904 723 603

POZNAMKA: Predchadzajuce hodnoty
vyplyvaju z 15-palcového/40
cm rozstupu dyz. Pri vybere
iného ako 15740 cm rozstupu
néjdete poZadované hodnoty
na stranke www.teejet.com.
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Overenie kalibracie

A VYSTRAHA

Nepridavajte chemikalie, pokial sa
nedokondi kalibracia. Kontakt s
chemikaliami moze spbsobit vazne
zranenie alebo usmrtenie.

Ak chcete vyskusat vas systém, naplite
nadrz na roztok cistou vodou. Nepridavajte
chemikalie, pokial' sa nedokongi
kalibracia.

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-

kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze

je zatiahnuta parkovacia brzda.

Nastartujte motor.

Nastavte Skrtiacu klapku motora na pre-

vadzkovu rychlost’ otacok.

4. Zapnite konzolu postrekovacieho sys-
tému.

5. Zmente stav jazdy stroja na rezim Pole
na displeji stroja - domovska obrazovka.

6. Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

7. Stlacte spina¢ hlavného postrekovaca
(nachadza sa na ovladacej rukovati
hydrostatického pohonu) do polohy zap-
nutia.

8. Stlacte vSetky spinace ventilov roztoku
vyloznika (nachadzaju sa na bocnej kon-
zole) do polohy zapnutia.

9. Stlacte spina¢ manualneho (,MAN”)

ovladania davkovania (nachadza sa na

bo¢nej konzole).

Stlacte Spinace rychlosti/davkovania

Cerpadla (nachadzaju sa na bocnej kon-

zole) do polohy ,+“ na zvySenie toku.

Uistite sa, Ze sa nevyskytuju Ziadne

uniky a Ze vsetky dyzy striekaju poZado-

vany vzor.

Pokracujte v striekani v nehybnej polohe

minimalne 10 minut na dosiahnutie

spravneho zohriatia postrekovaca a sys-
tému.

w N

10.

11.

12.

Po tom, ako postrekovac prejde
adekvatnym ¢asovym intervalom
zohrievania, budete musiet vykonat ,vlastnu
kontrolu® na simulaciu rychlosti (aj ked' stroj
zostane nehybny).

POZNAMKA: Nasledujtici postup ,vlastnej
kontroly“ vyZaduje meranie
toku pri danom tlaku.

* Nazbierajte postrek jednej dyzy za jednu
(1) minutu do oznacenej nadoby s prime-
ranou velkostou.

* Overte, &i sa nazbierané mnozstvo
rovna alebo je blizke GPM (I/min) pre
dyzu, tlak, rychlost, GPA (I/ha) a rozstup,
ktoré pouzivate.

Taktiez, aby sa zaistila presnost, budete
musiet’ overit prietokomer. Spdsob
vykonania:

* Nazbierajte postrek jednej dyzy za jednu
(1) minutu a vynasobte ho po¢tom dyz
na vylozniku. To by sa malo rovnat
mnozstvu odmeranému prostrednic-
tvom prietokomera.

Vypocet Sirky postreku

Sirky postrekovacich sekcii sa budu
musiet’ zadat do konzoly postrekovacieho
systému pocas pociatocného nastavovania.
Bez ohladu na to, aka je dizka vyloZnika
alebo kolko ma postrekovacich sekcii,
vzorec na vypocet Sirok sekcii bude rovnaky.

Pocet dyz x rozstup dyz
= Sirka postrekovacej sekcie

Priklad:

Sekcia 2 120-ft. vyloznikov s 15-palcovym
(38 cm) rozstupom dyz (10 postrekovacich
dyz).

10 dyz x 15 (rozstup dyz)
= 150" (Sirka sekcie)

10 dyz x 38 (rozstup dyz)
= 380 cm (Sirka sekcie)
Dalsie informacie
UplIné prevadzkové a kalibragné pokyny,
tipy na rieSenie problémov a bezpecnostné

pokyny najdete v navode na pouZivanie od
vyrobcu konzoly postrekovacieho systému.
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KOMPONENTY SYSTEMU
ROZTOKU - DVOJAKY
VYROBOK

(len STS12 a STS16)

Systém roztoku s dvojakym vyrobkom je
neustale sledovany, nepretrzite
prispOsobovany systém riadeny pocitacom.
Digitalna konzola postrekovacieho systému
osadena v kabine prijima informacie z
réznych vstupov, ktoré pomahaju urcit pocet
galonov na aker (GPA)/litrov na hektar (I/ha)
a pocet galénov za minutu (GPM)/litrov za
minatu (I/min).

Pred pouZitim systému roztoku s
dvojakym vyrobkom si precitajte a
porozumejte informaciam uvedenym v tomto
navode, ako aj navodu na pouzivanie od
vyrobcu konzoly postrekovacieho systému.
Nasledujuce informacie sa vztahuju na
komponenty systému roztoku a nesluZia ako
nahrada navodu na pouzivanie od vyrobcu.

* Nadrz na roztok (delend)

«  Cerpadla roztoku (2)

* Spinac Cerpadla roztoku

* Prietokomery (2)

+ Tlakomery (2)

* Vypustacie ventily nadrZze na roztok (2)

* Ventily nadrze na roztok (2)

* Voliaci prepina¢ ventilu nadrze

* Ventil mieSania

* Uzatvaraci ventil mieSania

* Spinac€ ventilu mieSania

* Prudové miesace (2)

» Spinace ventilov roztoku vyloznika
(2 supravy)

» Zobrazenie indikatorov sekcie

* Indikatory ventilov roztoku vyloznika
(Prie€nik), ak je su€astou vybavy

* Spinace ovladania davkovania

» Spinace rychlosti/davkovania Cerpadla

» Spinac hlavného postrekovaca

» Konzola postrekovacieho systému

* Mokré vylozniky

+ Telesa dyz

* Filtre sekcie

* Filtre vedenia roztoku (2)

* Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku

* Oddelovaci ventil dvojakého vyrobku

* Manualny uzatvaraci ventil nadrze 1

+ Cistenie vzduchom (ak je sugastou
vybavy)

Nadrz na roztok

1200-galénova (4542 L) pre STS12/1600-
galénova (6056 L) pre STS16 (kombinovana)
nerezova nadrz na roztok (nachadza sa v
strede stroja) je delena nadrz, ktora dokaze
pojat dva oddelené vyrobky:
+ STS12 - 600 galénov (2271 L) v prednej
nadrzi (nadrz 1) a 600 galénov (2271 L)
v zadnej nadrzi (nadrz 2).
 S8TS16 - 1000 galénov (3785 L) v pred-
nej nadrzi (nadrz 1) a 600 galénov
(2271 L) v zadnej nadrzi (nadrz 2).
Kazda strana je vybavena toCivym
preplachovacim systémom gulového typu
(jedna otacava preplachovacia gula v kazdej
nadrzi). Dvojitda mechanicka pozorovacia
odmerka sa nachadza za favou stranou
kabiny na neustélu vizualnu kontrolu hladiny
roztoku.

POZNAMKA: Zvyé&ajne sa hnojivo uchovéva
v nadrzi 1 a druha chemikalia
sa uchovava v nadrzi 2.




Nadrz 1 Nadrz 2
* STS12-600galénov  « STS12-600galénov
(2271 L) (2271 L)
+ STS16 - 1000 + STS16-600 galonov
galénov (3785L) (2271 L)

Nadrz na roztok (delend)
- Typicky pohlad

Cerpadla roztoku (2)

Hypro® 9306-HM1C-BU s tesneniami z
karbidu kremika, 3” (7,6 cm) vstupné/2”
(5,1 cm) vystupné potrubie

Dvojité Cerpadla roztoku (nachadzaju sa
pod zadnou Castou stroja) su Cerpadla s
hydraulickym pohonom odstredivého typu,
ktoré su ovladané zodpovedajucimi
riadiacimi ventilmi ¢erpadiel roztoku a
konzolou postrekovacieho systému.

*=Primarne~’ =
¢ W/ éerpadlo
~« Sekundarne
v+ \eerpadlo roztoku
v
=t WIS AT
Cerpadla roztoku - primarne/sekundarne
(Nachadzaju sa pod zadnou Castou stroja)
- Typicky pohlad

* Pohlad na prednu &ast’ stroja

Kazdé Cerpadlo roztoku €erpa roztok zo
zodpovedajucej strany nadrze rychlostou
ur¢enou pocas kalibracie. Prevadzaju roztok
cez mnoho ventilov a hadic, ktoré tvoria
systém roztoku. Tieto Cerpadla tiez
prevadzaju kvapaliny cez systém mieSania a
systém preplachovania.

V rezime jedného vyrobku sa vzdy
pouziva ¢erpadlo primarneho roztoku. V
rezime dvojakého vyrobku sa pouzivaju
Cerpadlo primarneho aj ¢erpadlo
sekundarneho roztoku - ¢erpadlo
primarneho roztoku Cerpa z nadrze 2 a
Cerpadlo sekundarneho roztoku Cerpa z
nadrze 1.

Dalsie informécie o ovladani &erpadla
roztoku najdete v navode na pouZivanie
vyrobcu konzoly postrekovacieho systému.

Spina¢€ ¢erpadla roztoku

Spina¢ Cerpadla roztoku (nachadza sa na
bocnej konzole) sa pouziva na zapnutie/
vypnutie ¢erpadla primarneho roztoku.

POZNAMKA: Cerpadlo sekundarneho
roztoku sa ovlada
prostrednictvom konzoly
postrekovacieho systému.
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POZNAMKA: Ponechanie spinaca éerpadla
roztoku v polohe zapnutia bez
toku méze viest k poSkodeniu
systému.

» Stlacenim spinaca Cerpadla roztoku do

polohy HORE ho zapnete (aktivujete).

» Stlacenim spinaca Cerpadla roztoku do

polohy DOLE ho vypnete (deaktivujete).

Spinac c":radla roztoku - primarneho
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Po zapnuti ¢erpadla
primarneho roztoku sa
rozsvieti indikator ¢erpadla
roztoku (nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja
stroja - reZim Pole).

Utorok B:iDDPCH_LCNIA

Indikator Cerpadla roztoku - primarneho
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

Prietokomery (2)

(ARAG® Orion)

Dvojité prietokomery (primarny
prietokomer sa nachadza pod pravou
strednou Castou stroja a sekundarny
prietokomer blizko pravej prednej strany
stroja) su elektromagnetického typu bez
vnutornych pohyblivych €asti, ktoré sleduju a
odosielaju informacie spat do konzoly
postrekovacieho systému.

POZNAMKA: Pouzitelny rozsah
prietokomera = 3 - 190 GPM
(11,4 - 719,2 I/min).

POZNAMKA: Kalibrécia prietokomera = 378
impulzov/na galén (systém so
Standardnym objemom).
Kalibracia je uvedena na
Stitku prietokomera a méZe sa
menit’ v zavislosti od
volitelnych mozZnosti a
dostupnej vybavy.

POZNAMKA: Ovlddaée John Deere a
Raven: Kalibracia

prietokomera = 3 780
impulzov/na 10 galénov.

Prietokomer - primarny
(Nachadza sa pod pravou strednou
stranou stroja)

- Typicky pohlad
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Prietokomer - sekundarny
(Nachadza sa blizko pravej prednej
strany stroja)

- Typicky pohlad

Tlakomery (2)

Tlakomery (nachadzaju sa na kazde;j
strane vyloznika - primarny tlakomer
osadeny na pravej strane a sekundarny
tlakomer osadeny na lavej strane) poskytuje
neustale vizualne zobrazenie tlaku
aplikovaného roztoku (meraného v PSI).

POZNAMKA: Tlak sa bude menit podla
rychlosti, aplikacie, spésobu
davkovania, velkosti hrotu
atd.

POZNAMKA: Sekundarny tlakomer pre
dvojaky vyrobok je vybaveny
druhou supravou potrubia
mokrého vyloZnika.

» Sekundarny
tlakomer

* Primarny
tlakomer

Tlakomer - primarny/sekundarny
(Namontované na lavej a
pravej strane vyloznika)
- Typicky pohlad

Vypust'acie ventily nadrze na roztok (2)

Vypustacie ventily nadrze na roztok -
nadrze 1 a 2 (nachadzaju sa pod nadrzou na
roztok na spodnej strane stroja) sa pouzivaju
na vypustanie malych objemov zvySku z
kazdej strany nadrze na roztok.

= _ —
© o Vypustaciventil
~ 080 nadrze 2

U \:lypt'lét’éci ventil
nadrze 1

Vypustacie ventily nadrze na roztok
-nadrze 1a?2
(Nachadzaju sa pod nadrzou na roztok
na spodnej strane stroja)
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete v asti
»Vypustenie nadrze na roztok” v ramci tejto
Casti.

Ventily nadrze na roztok (2)

Ventily nadrZe na roztok - nadrze 1 a 2
(nachadzaju sa pod nadrzou na roztok na
spodnej strane stroja) su elektrické
uzatvaracie ventily nadrze. Tieto ventily sa
ovladaju pomocou voliaceho prepinaca
ventilu nadrze (nachadza sa bocne;j
konzole).

* o Venitil nadrze na -
roztok - nadrz 1

¢ Ventil nadrze n‘av
roztok - nadrz 2

5

Ventily nadrze na roztok - nadrze 1 a 2
(Nachadzaju sa pod nadrzou na roztok
na spodnej strane stroja)

- Typicky pohlad

8-4
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Voliaci prepinaé ventilu nadrze

Trojpolohovy voliaci prepinac ventilu
nadrze (nachadza sa na bo¢nej konzole)
umoznuje operatorovi Cerpat bud z nadrzi na
roztok (nadrze 1 a 2) alebo z preplachovacej
nadrze.

POZNAMKA: Voliacim prepinadom ventilu
néadrze sa aktivuju oba
elektrické ventily nadrZze na
roztok pre nadrze 1 a 2, ked'je
prepinac v polohe Hlavna
nadrz.

* Voliaci prepinac ventilu nadrze potlacte
do polohy HORE na &erpanie vyrobku z
nadrzi na roztok (nadrze 1 alebo 2).

» Voliaci prepina€ ventilu nadrze potlacte
do polohy DOLE na &erpanie pitnej vody
z preplachovacej nadrze.

* Potla¢enim voliaceho prepinaca ventilu
nadrze do strednej polohy MID sa funk-
cia vypne.

VoIiaciprepinéé ventilu nadrze
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Stav ventilu hlavnej nédrze sa
zobrazuje na domovskej
obrazovke displeja stroja -
reZzim Pole.

orok 8:48 DOPOLUDNIA

Indikator stavu ventilu hlavnej nadrze
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

Ventily mieSania

(Elektrické spust'anie a manualne vypinanie)
Rychlost' toku systému mieSania ovlada

ventil mieSania (nachadza sa pod zadnou

Castou stroja) s cielom dokladného

premieSania roztoku v nadrZi a regulacie

tlaku a toku do prudovych mieSacov. Tok
mieSania je mozné zvysit alebo znizit
pomocou spinaca ventilu mieSania

(nachadza sa na bo¢nej konzole).

Manualny uzatvaraci ventil mieSania

(nachadza sa pod zadnou Castou stroja) je k

dispozicii na vofbu mieSania v nadrzi bud' v

rezime dvojakého alebo v rezime jedného

vyrobku.

* Rezim dvojakého vyrobku - otocte
uzatvaraci ventil mieSania do UZATVO-
RENEJ polohy (v smere hodinovych
ruciCiek) na zastavenie mieSania prednej
nadrze (nadrz 1).

* Rezim jedného vyrobku - otoclte uza-
tvaraci ventil mieSania do OTVORENEJ
polohy (proti smeru hodinovych rudi-
¢iek) na umoznenie mieSania predne;j
nadrze (nadrz 1).




Ventil mieSania a uzatvaraci ventil mieSania
(Nachadzaju sa pod zadnou ¢astou stroja)
- Typicky pohlad
* Uzatvaraci ventil mie$ania zobrazeny v
UZATVORENEUJ polohe (rezim dvojakého vyrobku)

Spina¢ ventilu miesSania

Spinac€ ventilu mieSania (nachadza sa na
bocnej konzole) sa pouziva na zvySenie
alebo znizenie rychlosti toku ventilu
mieSania.

Sinaé ventilu mieSania
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

* Ak chcete zvysit tok, stlacte a podrzte

spinac¢ ventilu mieSania v polohe HORE.

* Ak chcete znizit’ tok, stladte a podrzte
spina¢ ventilu mieSania v polohe DOLE.

* Uvolnite spinac ventilu mieSania, ked sa
dosiahne pozadovana rychlost toku.

* Ak chcete vypnut systém mieSania,
Uplne znizte rychlost toku.
POZNAMKA: Tlak ventilu mie$ania sa
zobrazuje na domovskej
obrazovke displeja stroja -
rezim Pole.

Utorok 8:48 DOPOLUDNIA

OR%:

Miesanie
60 PSl

el
i Ty

Indikator tlaku ventilu mieSania
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

Prudové miesace (2)

Pradové mieSace (nachadzaju sa na
kazdej strane nadrZe na roztok) su
neoddelitelnou sucastou systému mieSania.
5/16” dyzy sa nachadzaju na konci kazdého
prudového mieSaca (vnutri nadrze na roztok)
a zabezpecuju vydatné mieSanie a
suspenziu roztoku.

Pradovy miesac (2)

(Nachadza sa na kazdom konci nadrze
na roztok)

- Typicky pohlad
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POZNAMKA: Kazdy spinaé ventilov roztoku

7 Vykon mieSaca STS12 vyloZnika je vybaveny
Z 5% i3 indikatorom, ktory sa rozsvieti,
& —Z ked’ sa vypne zodpovedajuci
7 — ventil roztoku vyloZnika.

55 60 5T

gi §f 41

" 17
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Tlak mie$ania (psi)
—=—Vstupny tok (GPM)
—e—Vystupny tok (GPM)
—Qdpordgany, tok pre zmécatelng pragkové zmesi

Vykon mie$aca STS16

120
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60

Tok (GP

40

20

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Tlak mieSania (psi)

~#—Vstuphy tok (GPM)
—a=\/ystupny tok (GPM)
—Qdporucany tok pre zmacatelné praskové zmesi

Spinace ventilov roztoku vyloznika (2)

(Klavesnice sekcii jedného a dvojakého
vyrobku)

Postrekovacie vyloZniky su rozdelené do
sekcii, do ktorych sa nezavisle privadza
roztok, priCom sa daju jednotlivo zapnut
alebo vypnut. Elektricky ovladané ventily
roztoku vyloznika sa ovladaju spinaémi
ventilov roztoku vyloznika (nachadzaju sa na
klavesnici sekcii).

V rezime jedného vyrobku sa vzdy
pouZziva klavesnica sekcii jedného vyrobku
(systém primarneho roztoku, sekcie 1 -9). V
rezime dvojakého vyrobku sa pouziva
kldvesnica sekcii jedného vyrobku aj
klavesnica sekcii dvojakého vyrobku (systém
sekundarneho roztoku, sekcie 10 - 14).

» Stlacenim zapnete spinace ventilov roz-
toku vyloznika. Opatovnym stlacenim ich
vypnete.

Spinace ventilov roztoku vyloznika -
Klavesnica sekcii jedného vyrobku
(Nachadza sa na boénej konzole)

- Typicky pohlad

* Pouzivaju sa s mokrym vyloZznikom s 9 sekciami

sy
Spinace ventilov roztoku vyloznika -
Klavesnica sekcii dvojakého vyrobku
(Namontovana blizko bo&nej konzoly)
- Typicky pohlad

* PouZivaju sa s mokrym vyloZnikom s 5 sekciami

POZNAMKA: Na klévesnici sekcii dvojakého
vyrobku su spinace riadku pri
plote, zadnej dyzy, ovladania
rychlosti davkovania a
rychlosti/davkovania Cerpadla
neaktivne.

8-7
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Indikatory ventilov roztoku vyloznika
(prie€nik)

- ak su sucéast’'ou vybavy

(Pouzivaju sa len pre primarny systém)

Vas stroj méze byt vybaveny indikatormi
ventilov roztoku vyloZnika osadenymi na
priecniku (nachadzaju sa v strede priecnika),
ktoré umozriuju sledovat’ stav systému kvoli
nasledovnému:

* (2) - Indikatory riadka pri plote (pri zap-
nuti svietia oranzovou farbou).

* (1) - Indikator hlavného postrekovaca
(pri zapnuti svieti bielou farbou).

* (9) - Indikatory postrekovacich sekcii (pri
vypnuti svietia ¢ervenou farbou).

Indikatory ventilov roztoku vyloznika
(Nachadzaju sa na prie¢niku)
- Typicky pohlad

* Pouzivaju sa len pre primarny systém

Spinace ovladania davkovania

(Pouzivaju sa len pre primarny systém)

POZNAMKA: Ovladanie rychlosti systému
dvojakého vyrobku sa
realizuje prostrednictvom
konzoly postrekovacieho
systému.

Spinaémi ovladania davkovania
(nachadzaju sa na bocnej konzole) sa
reguluje rychlost, ktorou sa roztok aplikuje
cez postrekovacie vylozniky.

+  Stladenim AKTIVOVAT umoznite ovla-
dacu rychlosti, aby reguloval mnozZstvo
aplikacie.

» Stlacte MAN (manualny rezim), aby bolo
mozné ovladat mnozstvo aplikacie z kla-
vesnice sekcie.

+ Stladenim AKTIVOVAT a MAN sa akti-
vuje manualne ovladanie davkovania
prostrednictvom ovladaca rychlosti.

Spl'naée' ovladania dévkvania
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

* Pouzivaja sa len pre primarny systém

POZNAMKA: Ked' sa zvoli moZnost ,MAN*,
stlacenim spinacov rychlosti/
davkovania ¢erpadla
(nachadzaju sa na bocnej
konzole) mézete zvySit (+)
alebo zniZit (-) mnozZstvo
aplikacie. Aktualna rychlost
otacok ¢erpadla roztoku sa
zobrazuje pod indikatorom
Cerpadla roztoku (nachadza
sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - reZim Pole).

Spinace rychlosti/davkovania

Cerpadla

(Pouzivaju sa len pre primarny systém)

POZNAMKA: Ovladanie rychlosti/
davkovania Gerpadla systému
dvojakého vyrobku sa
realizuje prostrednictvom
konzoly postrekovacieho
systému.

Spinaémi rychlosti/davkovania Cerpadla
(nachadzaju sa na bocnej konzole) sa
reguluje rychlost toku cez postrekovaci
systém.

POZNAMKA: Tieto spinace sa aktivuji
vtedy, ked' sa predtym zvolil
spina¢ ovladania davkovania
~MAN* (nachadza sa na
bocénej konzole).
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+ Stladenim ,+* sa ZVYSI rychlost otacok
Cerpadla roztoku.

+ Stlagenim ,-* sa ZNiZI rychlost otacok
Cerpadla roztoku.

naal

Spinace rychlosti/dévkovani

éerpadl A . 3
(Nachadzaju sa na bognej konzole) Spinac hlavneho postrekovaca
- Typicky pohlad (Nachadza sa na radiacej pake
* Pouzivaji sa len pre primarny systém hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad
POZNAMKA: Zvysenim alebo znizenim

rychlosti otacok Gerpadia sa POZNAMKA: Po zapnuti spinaca hlavného
zmeni mnozstvo aplikacie pos.trekovac"a sa rozsvieti
prostrednictvom ovladaca indikator hlavného
rychlosti. postrekovaca (nachadza sa
na domovskej obrazovke
Spina¢ hlavného postrekovaca displeja stroja - reZim Pole).

Spinace ventilov roztoku vyloZnika sa
ovladaju spinatom hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu), pri¢om musia byt
zapnuté, aby sa otvorili elektronicky
ovladané ventily roztoku vyloznika.

Umoznuje to naraz zapnut alebo vypnut
vSetky ventily roztoku vyloZnika, ako
napriklad vypnut ich, ked dosiahnete
koncové riadky a znova ich zapnut, ked
prejdete spat na pole.

Indikator hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

Konzola postrekovacieho systému
Postrekovaci systém sa ovlada pomocou

konzoly postrekovacieho systému a

riadiacimi ventilmi Eerpadla roztoku. Systém
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prijima udaje a automaticky vykonava
nastavenia na zaklade ciefovej rychlosti
davkovania aplikacie, ktoru nastavil
operator.

Uplné pokyny na obsluhu a kalibraciu
najdete v navode na pouzivanie vyrobcu
konzoly postrekovacieho systému.

"\

= ---------m
0.0/%  10.08, ; I
it

.......

[ L.

Ag Leader

Konzola postrekovacieho systému
- Typicky pohlad
(Vas stroj sa méze lisit, a to v zavislosti od
modelu a dostupnej vybavy)

Mokry vyloznik

Mokry vyloznik s 9 sekciami (jeden
vyrobok) a 5 sekciami (dvojaky vyrobok) na
vasom stroji je vybaveny 1”7 (2,5 cm)
nerezovym potrubim triedy 5, ktoré privadza
roztok priamo do postrekovacich dyz, ¢o
ulahcuje preplachovanie a Cistenie vyloznika
a tiez zamedzuje kontaminacii/zaneseniu
dyz.

Mokreé vylozniky su vybavené koncovymi
uzavermi Hypro® Express na konci potrubia
vyloznika, ktoré pomahaju odstrafovat
zachyteny vzduch z vyloznika tym, Zze
umoznia vzduchu unikat cez teleso dyzy,
¢im sa skrati as vypinania dyzy. Tieto
koncové uzavery su vybavené funkciou
,rychleho uvolnenia“ na pomoc pri
preplachovani potrubia mokrého vylozZnika.

Loh S o S S SR anm 2on |

Potrubie mokrého vyloznika
- Typicky pohlad

Koncovy uzaver Hypro Express
- Typicky pohlad

Dalsie informacie najdete v &asti
.Postrekovacie vylozniky“ v ramci tejto ¢asti.

Telesa dyz

Telesa dyz sa nachadzaju po celom
vylozniku a skladaju sa z postrekovacieho
hrotu, tesnenia a uzaveru. Postrekovaci hrot
deli roztok na kvapky so spravnou velkostou
a vytvara jednotny postrekovaci vzor.

POZNAMKA: Systém dvojakého vyrobku je
vybaveny jednotlivymi
telesami dyz.
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Filtre vedenia roztoku (2)
(Vlozka filtra s s rozmerom 6k 50)

Filtre vedenia roztoku sa nachadzaju pod
pravou strednou stranou stroja (primarny) a
blizko pravej prednej strany stroja
(sekundarny), pri€om sluzia ako hlavné filtre
na filtraciu necistot systému roztoku a
zachovanie konzistentnych rychlosti
aplikacie.

Teleso dyzy
(Nachadza sa po celom vylozniku)
- Typicky pohlad

Dalsie informécie najdete na stranke
www.teejet.com.

Filter vedenia roztoku - primarny

Filtre sekcie (Nachadza sa pod pravou strednou
(Vlozky filtrov s rozmerom ok 80) stranou stroja)
Dva (2) filtre sekcie sa nachadzaju na - Typicky pohlad

prie¢niku, pric¢om filtruju necistoty, aby
nedochadzalo k ich hromadeniu na
postrekovacej dyze.

: =
Filter vedenia roztoku - sekundarny
Filter sekcie (2) (Nachadza sa blizko pravej predne;j
(Nachadza sa na prie€niku) strany stroja)
- Typicky pohlad - Typicky pohlad
Informacie o udrzbe najdete v &asti Informéacie o udrzbe najdete v Casti

,Servis - filtre“ v ramci &asti Udrzba a ~Servis - filtre” v ramci Casti Udrzba a
skladovanie tohto navodu. Skladovanie tohto navodu.
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Preplachovaci ventil dvojakého
vyrobku

Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku
(nachadza sa na hornej €asti nadrze na
roztok) umoznuje preplachnut nadrz 2 bez
nutnosti preplachovania nadrze 1.

Priklad:

Ak chce operator zmenit aplikovanu
chemikaliu (v nadrzi 2) a aj nadalej sa chysta
pouzivat hnojivo, pred prechodom na novy
vyrobok méze preplachnut nadrz na
chemikaliu (nadrz 2), zatial ¢o méze
pokracovat' v pouzivani hnojiva (v nadrzi 1).

: f’r M i
Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku
(Nachadza sa na hornej Casti nadrze na
roztok)
- Typicky pohlad
* Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku

znézorneny v UZATVORENEJ polohe (reZzim
dvojakého vyrobku)

Oddelovaci ventil dvojakého vyrobku
Oddelovaci ventil dvojakého vyrobku
(nachadza sa pod strednou €astou stroja) je
3” prirubovy gulovy ventil, ktory manualne

oddeluje nadrz 1 od nadrze 2.

e

-
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Pohl'ad na pr‘edhﬁ éést"étroja

Oddelovaci ventil dvojakého vyrobku
(Nachadza sa pod strednou ¢astou stroja)
- Typicky pohlad
* Oddelovaci ventil dvojakého vyrobku znazorneny v
UZATVORENEJ polohe (rezim dvojakého vyrobku)

Manualny uzatvaraci ventil nadrze 1

Manualny uzatvaraci ventil nadrze 1
(nachadza sa pod strednou ¢astou stroja) je
3” prirubovy gulovy ventil, ktory manualne
zabranuje preniknutiu chemikalie do
nadrze 2.

Pohlad na prednti &ast'stroja

Manualny uzatvéaraci ventil nadrze 1
(Nachadza sa pod strednou ¢astou stroja)
- Typicky pohlad
* Manuélny uzatvaraci ventil nadrze 1 zobrazeny v
OTVORENEJ polohe (rezim dvojakého vyrobku)

8-12
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Cistenie vzduchom
- ak je sucast'ou vybavy

Funkcia Cistenie vzduchom na stroji
umoZzniuje odstranit vyrobok z
postrekovacieho systému pomocou prudu
vzduchu. Vykonanie Cistenia vzduchom
moZete vybrat v manualnom alebo
automatickom rezime.

V manualnom rezime ma operator
kontrolu nad ventilmi roztoku na zaklade
pouzitia spinaov ventilov roztoku vyloZnika
(nachadzaju sa na klavesnici sekcie bocnej
konzoly).

» Jeden vyrobok - Cistenie sekcii 1 - 9.

+ Dvojaky vyrobok - Cistenie sekcii 10 - 14.

V automatickom rezime sa zasobnik
vzduchu na stroji naplni na zaklade rychlosti
otacok motora a ¢asu na automatické
plnenie zasobnika vzduchu a Cistenie
postrekovacieho systému. Medzi nastavenia
automatického Cistenia vzduchom patria:
uplné Cistenie vyloznika, Cistenie
jednotlivych sekcii, as dopifiania vzduchu a
minimalna rychlost otacok motora.

POZNAMKA: Automaticky rezim je mozny
len pri jednom vyrobku (sekcie
1-9).

Dalsie informacie o nastaveniach Sistenia
vzduchom a prevadzkové pokyny najdete v
Casti ,Displej stroja“ v ramci Casti Kabina
tohto navodu.

POUZIVANIE SYSTEMU
ROZTOKU - DVOJAKY
VYROBOK

Systém roztoku sa skusal s pouzitim
nemrznucej zmesi typu RV. Pred
pociato&nym pouzitim naplfite nadrz na
roztok pitnou vodou a vypustite ju.

Nikdy sa nepokus$ajte pouzivat
postrekovaci systém bez roztoku v
nadrzi. NedodrzZanie tohto pokynu
spdsobi vazne poskodenie zariadenia a
povedie k zruSeniu platnosti zaruky.

POZNAMKA: Pred aktivaciou &erpadiel
primarneho/sekundarneho
roztoku alebo spinacov
ventilov roztoku vyloZnika sa
uistite, Ze spina¢ hlavného
postrekovacéa (nachadza sa
na radiacej pake
hydrostatického pohonu) je v
polohe vypnutia, pokial nie ste
pripraveni zaCat’ s aplikaciou
postreku.

Zaciname

1. Uistite sa, Ze sa v nadrzi nachadza
dostatoné mnozstvo roztoku.

POZNAMKA: Zvy&ajne sa nédrz 1 pouziva
na hnojivo a nadrz 2 na dalSiu
chemikéliu.

2. Otocte preplachovaci ventil dvojakého
vyrobku (nachadza sa na hornej Casti
nadrze na roztok) do ZATVORENEJ
polohy (v smere hodinovych ruciciek).




CAST 8 -
DPS

f J e
Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku
(Nachadza sa na hornej Casti nadrze na

roztok)
- Typicky pohlad
* Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku

zZnazorneny v
ZATVORENEJ polohe (rezim dvojakého vyrobku)

3. Otocte uzatvaraci ventil mieSania
(nachadza sa pod zadnou ¢astou stroja)
do ZATVORENEJ polohy (v smere hodi-
novych ruciciek) na zastavenie mieSania
prednej nadrze (nadrz 1).

Uzatvaraci ventil mieSania
(Nachadza sa pod zadnou ¢astou stroja)
- Typicky pohlad
* Uzatvaraci ventil mieSania zobrazeny v
ZATVORENEJ polohe (rezim dvojakého vyrobku)

4. Otocte oddelovaci ventil dvojakého
vyrobku (nachadza sa pod strednou ¢as-
tou stroja) do ZATVORENEJ polohy (v
smere hodinovych ruciciek).

Pohl'ad na pr‘edﬁﬂ éést"stroja

Oddeflovaci ventil dvojakého vyrobku
(Nachadza sa pod strednou ¢astou stroja)
- Typicky pohlad
* Oddelovaci ventil dvojakého vyrobku znazorneny v
ZATVORENEJ polohe (rezim dvojakého vyrobku)

5. Otocte manualny uzatvaraci ventil
nadrze 1 (nachadza sa pod strednou
Castou stroja) do OTVORENEJ polohy
(proti smeru hodinovych ruciciek).

Pohlad na prednti éast'stroja

Manualny uzatvaraci ventil nadrze 1
(Nachadza sa pod strednou Castou stroja)
- Typicky pohlad
* Manuélny uzatvaraci ventil nadrze 1 zobrazeny v
OTVORENEUJ polohe (rezim dvojakého vyrobku)

6. Kalibrujte konzolu postrekovacieho sys-
tému (pokyny na kalibraciu najdete v
navode na pouzivanie od vyrobcu).

8-14
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7. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.

8. Nastartujte motor.

9. Stlacte tlacidlo Pole/Cesta (nachadza sa
na domovskej obrazovke displeja stroja)
a zmente stav jazdy stroja na POLE.

POZNAMKA: Stav jazdy stroja sa neda
zmenit, pokial nebude radiaca
paka hydrostatického pohonu
v polohe NEUTRAL (a
rychlost stroja nebude niZ$ia
ako 0,5 mph/0,8 km/h).

Stvrtok 11:13 DOPOLUDNIA

Tlacidlo Pole/Cesta
(Nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja stroja)

10. Uvedte vyloznik do poZadovanej polohy.

11. Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bo¢nej konzole)
zatlaCtezatlacte do polohy HORE (hlavna
nadrz).

POZNAMKA: Voliacim prepinadom ventilu
nadrzZe sa aktivuju oba
elektrické ventily nadrze na
roztok pre nadrze 1 a 2, ked'je
prepinac v polohe Hlavna
nadrz.

Voliaci prepinéé ventilu nadrze
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Stav ventilu hlavnej nadrze sa
zobrazuje na domovskej
obrazovke displeja stroja
(rezim Pole).

Utgrok 8:48 DOPOLUDMIA

Indikator stavu ventilu hlavnej nadrze
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

12. PotlaCenim spinaca Cerpadla roztoku
(nachadza sa na bo¢nej konzole) do
polohy HORE (zapnutie) aktivujte cer-
padlo primarneho roztoku.




CAST 8 -
DPS

Nenechavaijte nepretrzite bezat
Cerpadlo roztoku, pokial su spinace
ventilov roztoku vyloZnika vypnuté.
NedodrzZanie tohto pokynu povedie k
prehriatiu, o spésobi vazne poskodenie
Cerpadla a nasledné zruSenie platnosti
zaruky.

Spinac¢ Cerpadla roztoku - primarneho
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

13. Na hlavnej prevadzkovej obrazovke
ovladaca rychlosti displeja Greenstar™
2630 oznacte okienko ,Aktivovat Cer-
padlo® na aktivaciu ¢erpadla sekundar-
neho roztoku.

Nenechavajte nepretrzite bezat
Cerpadlo roztoku, pokial su spinace
ventilov roztoku vyloZnika vypnuté.
Nedodrzanie tohto pokynu povedie k
prehriatiu, €o spésobivazne poskodenie
Cerpadla a nasledné zrudenie platnosti
zaruky.
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Oznacovacie okienko ,Aktivovat ¢erpadlo®
- sekundarne
(Nachadza sa na hlavnej prevadzkovej
obrazovke ovladaca rychlosti displeja
Greenstar™ 2630)
- Typicky pohlad

14. Ak chcete, systém mieSania mbzete akti-
vovat stlaCenim a podrzanim spinaca
ventilu mieSania (nachadza sa na bocnej
konzole) v polohe HORE na zvyS$enie
toku alebo v polohe DOLE na znizenie
toku.

POZNAMKA: Tlak ventilu mie$ania sa
zobrazuje na domovskej
obrazovke displeja stroja
(rezim Pole).

Utorok 8:48 DOPOLUDNIA

2ol B

Miedanie
60 PSI

9 1
i T

Indikator tlaku ventilu mieSania
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole)

15. Stlacte spina¢ hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) do polohy zapnutia.
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Spinac¢ hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Po zapnuti spinaca hlavného
postrekovacla sa rozsvieti
indikator hlavného
postrekovaca (nachadza sa
na domovskej obrazovke
displeja stroja - rezim Pole).

Indikator hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - reZim Pole)

16. Stlacte jednotlivé spinace ventilov roz-
toku vyloznika (nachadzaju sa na kla-
vesnici sekcii jedného a dvojakého
vyrobku) do polohy zapnutia (nerozsvie-
tia sa).

POZNAMKA: Kazdy spinaé ventilov roztoku
vyloZnika je vybaveny
indikatorom, ktory sa rozsvieti,
ked’ sa vypne zodpovedajuci
ventil roztoku vyloZnika.

Spinace ventilov roztoku vylozZnika -
Klavesnica sekcii jedného vyrobku,
Sekcie 1 -9
(Nachadzaju sa na bo&nej konzole)
- Typicky pohlad

* PouZivaju sa s mokrym vyloZnikom s 9 sekciami

RATE CONTROL MODE

Spinace ventilov roztoku vyloznika -
Klavesnica sekcii dvojakého vyrobku,
Sekcie 10 - 14
(Namontovana blizko bo&nej konzoly)
- Typicky pohlad

* PouZzivaju sa s mokrym vyloznikom s 5 sekciami

POZNAMKA: Na klévesnici sekcii dvojakého
vyrobku su spinace riadku pri
plote, zadnej dyzy, ovliadania
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rychlosti davkovania a
rychlosti/davkovania ¢erpadla
neaktivne.
Ovladanie rychlosti systemu
dvojakého vyrobku a rychlost/
davkovanie ¢erpadla sa
realizuju prostrednictvom
konzoly postrekovacieho
systemu.
17. Pomalym pohybom radiacej paky
hydrostatického pohonu dopredu zis-
kajte poZzadovanu rychlost jazdy.
Neustale sledujte tlakomery. Ak tlak na
ktoromkolvek tlakomere klesne na nulu
alebo sa zhorSi postrekovaci vzor, vyp-
nite hlavny postrekovac, ¢erpadla roz-
toku, voliaci prepinac ventilu nadrze a
spina€ ventilu mieSania, a to dovtedy,
kym sa nedoplni roztok.

18.

PREPLACHOVACI SYSTEM
- DVOJAKY VYROBOK

Vas stroj je vybaveny to€ivym
preplachovacim systémom gulového typu
(jedna otacava preplachovacia gula
umiestnena vnutri kazdej strany nadrze na
roztok) na lahké a ucinné preplachnutie
nadrze na roztok (nadrz 2 individualne alebo
nadrze 1 a 2 v kombinacii), Cerpadiel roztoku
a postrekovacich vyloznikov pitnou vodou,
€o je ochranou proti vzajomnej kontaminacii
chemikalii, ako aj zamedzenim rizika
pdsobenia na obsluhu.

Operator si moze vybrat preplachnutie
celej nadrze na roztok, ako aj primarneho/
sekundarneho systému roztoku, alebo len
preplachnutie nadrze 2 a primarneho
systému roztoku. Systém preplachovania s
dvojakym vyrobkom je vybaveny
preplachovacim ventilom dvojakého vyrobku
(nachadza sa na hornej Casti nadrze s
roztokom), ktory umoznuje preplachnutie
nadrze 2 bez nutnosti preplachovania nadrze
1.

Priklad:

Ak chce operator zmenit aplikovanu
chemikaliu (v nadrzi 2) a aj nadalej sa chysta
pouZivat hnojivo, pred prechodom na novy

vyrobok méze preplachnut nadrz na
chemikaliu (nadrz 2), zatial ¢o méze
pokracovat v pouzZivani hnojiva (v nadrzi 1).

Pomocou 100-galénovej (378 L)
preplachovacej nadrze (hamontovanej na
hornej €asti nadrze na roztok) naplnene;j
pitnou vodou mdZzete preplachnut
postrekovac bezprostredne po postrekovani,
zatial Co sa stale eSte nachadzate na poli.
Preplachovaci systém zaroven zniZuje
dodato¢né naklady na velky objem vody, ako
aj dalsi ¢as na plnenie a postrekovanie, ktoré
sa spajaju s beznym preplachovanim
nadrze.

POZNAMKA: V zavislosti od toho, pre ktoru
moZznost preplachovania sa
rozhodnete (preplachnutie
Jjedného alebo dvojakého
vyrobku), pred aktivaciou
systému preplachovania sa
uistite, Ze je nadrz na roztok
uplne prazdna bez chemikalie.

Zvolte bezpeclné prostredie na
preplachnutie postrekovacieho systému
a Cistenie postrekovaca, v ktorom po
vypusteni chemikalii neddjde ku
kontaminacii ludi, zvierat, vegetacie Ci
vodnych zdrojov.

Nikdy sa nepokus$ajte pouzit
preplachovaci systém bez pitnej vody v
preplachovacej nadrzi. Nedodrzanie
tohto pokynu povedie k poSkodeniu
zariadenia a naslednému zruseniu
platnosti zaruky.
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UPOZORNENIE iy -
Preplachovaciu nadrz napifiajte len pitnou N - =

vodou. Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku

(Nachadza sa na hornej Casti nadrze na
roztok)

- Typicky pohlad
* Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku
znézorneny v ZATVORENEJ polohe

Typy kombinacii Cistiaceho roztoku (voda,
Cistiace prostriedky atd’.) najdete v
informaciach vyrobcu chemikalie.

Preplachovanie dvojakého > Otodt Caract ventil miegan
V'rOka [nédri 2] . OCle uzatvaraci ventl miesania

(nachadza sa pod zadnou €astou stroja)
POZNAMKA: Nasledujtce kroky platia len do ZATVORENEJ polohy (v smere hodi-
pre preplachovanie nadrze 2. novych ruciciek).
Ak chcete preplachovat nadrz
1 aj nadrz 2, postupujte podla
krokov v Casti ,,Preplachova-
nie dvojakého vyrobku - nadrz
1 a nadrz 2“ uvedenych v tejto
casti.

Krok 1 - Preplachnutie nadrze 2

1. Otocte preplachovaci ventil dvojakého
vyrobku (nachadza sa na hornej Easti
nadrze na roztok) do UZATVORENEJ
polohy (v smere hodinovych ruciciek).

Uzatvaraci ventil mieSania
(Nachadza sa pod zadnou &astou stroja)
- Typicky pohlad
* Uzatvaraci ventil mieSania
znazorneny v ZATVORENEJ polohe

3. Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy DOLE (preplachovacia nadrz).




L.lomkt‘i-ﬂ DOPOLUDNIA

Indikator rezimu preplachovania
i ; (Nachadza sa na domovskej obrazovke
Voliaci prepina¢ ventilu nadrze displeja stroja - rezim Pole)

(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohfad 5. Spinaé ventilu mie$ania (hachadza sa
na bo&nej konzole) stlacte a podrzte v
4. Potlacenim spina¢a preplachovania z polohe HORE (otvoreny).

nadrze (nachadza sa na bo¢nej konzole)
do polohy HORE (zapnutie) preplachnite
nadrz 2.

'Spinac“: ventilu mieSania
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

na0

Spinac preplachovania z nadrze
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

6. Potlacte spinag ¢erpadla roztoku
(nachadza sa na boénej konzole) do

POZNAMKA: Ked'’ sa aktivuje spina¢ polohy HORE (zapnutie).

preplachovania z nadrze,
indikator rezimu
preplachovania hlavnej
nadrze (nachadza sa na
domovskej obrazovke - reZim
Pole) sa rozsvieti na
zobrazenie aktualneho stavu
reZimu preplachovania.
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Spinac ¢erpadla roztoku
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

7. Stlacte spina¢ manualneho (MAN) ovla-
dania davkovania (nachadza sa na boc¢-
nej konzole).

POZNAMKA: Uistite sa, Ze je spinaé
aktivacie ovladania

davkovania v polohe vypnutia
OFF.

Splnac manualneho ,,MAN“ ovladanla
davkovania
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

8. Stlagenim spinaca rychlosti/davkovania
Cerpadla ,+“ (nachadza sa na bocnej
konzole) zvyste tlak roztoku na pozado-
vanu hodnotu PSI (bar).

nan
Spinac rychlostlldavkovanla cerpadla ot

(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohfad

9. Ked je preplachovanie nadrze 2 dokon-
¢ené, stlacte spinac preplachovania z
nadrze do polohy DOLE (vypnutie).

Krok 2 - Striekanie zriedenej vody z

nadrze 2

1. Spinac ventilu mieSania (nachadza sa
na bocnej konzole) stlacte a podrzte v
polohe DOLE (zatvoreny).

2. Voliaci prepina¢ ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

3. Stlacte jednotlivé spinace ventilov roz-
toku vyloznika (nachadzaju sa na kla-
vesnici sekcie jedného vyrobku) do
polohy zapnutia (nerozsvietia sa).

POZNAMKA: Kazdy spina¢ ventilov roztoku
vyloZnika je vybaveny
indikatorom, ktory sa rozsvieti,
ked’ sa vypne zodpovedajuci
ventil roztoku vyloZnika.
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Dbaijte na to, aby €erpadlo roztoku
nebezalo dlhodobo nasucho. V
opacnom pripade by mohlo ddjst’ k
poskodeniu Cerpadla.

Krok 3 - Preplachnutie vyloznika a dyz
1. Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-

Spinace ventilov roztoku vyloznika - dza sa na bonej konzole) potlacte do
Klavesnica sekcii jedného vyrobku, polohy DOLE (preplachovacia nadrz).
Sekcie1-9

(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

* Pouzivaju sa s mokrym vyloznikom s 9 sekciami

4. Stlacte spinac hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) do polohy zapnutia.

Voliaci prepinac ventilu nadrze
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Pri preplachovani vyloznika a
dyz sa pred aktivaciou
spinaca preplachovania z
nadrze uistite, Ze st spinace
ventilov roztoku vyloZnika
(nachadzaju sa na klavesnici
sekcie jedného vyrobku) v
polohe zapnutia ON.

Spinac¢ hlavného postrekovaca

(Nachadza sa na radiacej pake 2. Po dokonc€eni preplachovania vyloz-
hydrostatického pohonu) nikov a dyz stlacte spinac hlavného
- Typicky pohfad postrekovaca (nachadza sa na radiacej
pake hydrostatického pohonu) do polohy
5. Pokracujte v striekani dovtedy, kym sa vypnutia OFF.
v8etka zriedena voda neodstrani z 3. Potlacte spinac Cerpadla roztoku
nadrze 2. (nachadza sa na bocnej konzole) do

polohy DOLE (vypnutie).
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4. Voliaci prepina¢ ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
strednej polohy MID (vypnutie).

Preplachovanie dvojakého
vyrobku (Nadrz 1 a nadrz 2)

Krok 1 - Preplachnutie nadrze 1 a
nadrze 2

1. Otocte preplachovaci ventil dvojakého
vyrobku (nachadza sa na hornej Casti
nadrze na roztok) do OTVORENEJ
polohy (proti smeru hodinovych rudi-
ciek).

F'4 / ] " -
Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku
(Nachadza sa na hornej ¢asti nadrze na
roztok)
- Typicky pohlad
* Preplachovaci ventil dvojakého vyrobku
znazorneny v ZATVORENEJ polohe

2. Otocte uzatvaraci ventil mieSania
(nachadza sa pod zadnou ¢astou stroja)
do OTVORENEJ polohy (proti smeru
hodinovych ruciciek).

Uzatvaraci ventil mieSania
(Nachadza sa pod zadnou &astou stroja)
- Typicky pohlad
* Uzatvaraci ventil mieSania
znazorneny v ZATVORENEJ polohe

3. Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy DOLE (preplachovacia nadrz).

Voliaiprepiaé ventilu nadrze
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

4. Potlagenim spina¢a preplachovania z
nadrze (nachadza sa na bo¢nej konzole)
do polohy HORE (zapnutie) preplachnite
nadrze 1 a 2.
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Spinac preplachovania z nadrze
(Nachadza sa na boénej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Ked' sa aktivuje spinac
preplachovania z nadrze,
indikator reZzimu
preplachovania hlavnej
néadrZe (nachadza sa na
domovskej obrazovke - reZim
Pole) sa rozsvieti na
zobrazenie aktualneho stavu
reZimu preplachovania.

Utorok $:48 DOPOLUDNIA

Indikator rezimu preplachovania
(Nachadza sa na domovskej obrazovke
displeja stroja - reZim Pole)

5. Spinac ventilu mieSania (nachadza sa
na bo¢nej konzole) stlacte a podrzte v
polohe HORE (otvoreny).

Sl'nac": ventilu mieSania
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

6. Potlac¢te spinac Cerpadla roztoku
(nachadza sa na bo¢nej konzole) do
polohy HORE (zapnutie).

'Sl’ac": éerpadla roztoku
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

7. Stlacte spina¢ manualneho (MAN) ovla-
dania davkovania (hachadza sa na boc¢-
nej konzole).

POZNAMKA: Uistite sa, Ze je spinac
aktivacie oviadania

davkovania v polohe vypnutia
OFF.
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Krok 2 - Striekanie zriedenej vody z
Nadrze 1 a 2
PRIMARNY SYSTEM

1. Spinac ventilu mieSania (nachadza sa
na boc¢nej konzole) stlacte a podrzte v
polohe DOLE (zatvoreny).

2. Voliaci prepinac¢ ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

3. Stlacte jednotlivé spinace ventilov roz-

R toku vyloznika (nachadzaju sa na kla-

n L vesnici sekcie jedného vyrobku) do

polohy zapnutia (nerozsvietia sa).

Spina¢ manualneho ,MAN* ovladania

davkovania POZNAMKA: Kazdy spinaé ventilov roztoku
(Nachadza sa na boc¢nej konzole) vyloZnika je vybaveny
- Typicky pohlad indikatorom, ktory sa rozsvieti,
ked’ sa vypne zodpovedajuci
8. Stlacenim spinaca rychlosti/davkovania ventil roztoku vyloZnika.

Cerpadla ,+* (nachadza sa na boc¢nej
konzole) zvyste tlak roztoku na pozado-
vanu hodnotu PSI (bar).

Spinace ventilov roztoku vyloZnika -
Klavesnica sekcii jedného vyrobku,

e = AN Sekcie 1 -9
Spinac rychlosti/davkovania ¢erpadla ,+ (Nachadzaju sa na boénej konzole)
(Nachadza sa na boc¢nej konzole) - Typicky pohtad
- Typicky pohlad * Pouzivaju sa s mokrym vyloZnikom s 9 sekciami
9. Po dokonéeni preplachovania nadrzi 4. Stlacte spinac¢ hlavného postrekovaca
stlacte voliaci prepinac¢ ventilu nadrze do (nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
strednej polohy MID (vypnutie) a spinac tického pohonu) do polohy zapnutia.

preplachovania z nadrze do polohy
DOLE (vypnutie).
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Spinac¢ hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

5. Pokracujte v striekani dovtedy, kym sa
vSetka zriedena voda neodstrani z
nadrzi.

Dbajte na to, aby Cerpadlo roztoku
nebezalo dlhodobo nasucho. V
opacnom pripade by mohlo dgjst k
poskodeniu Cerpadla.

SEKUNDARNY SYSTEM

6. Otocte uzatvaraci ventil mieSania
(nachadza sa pod zadnou ¢astou stroja)
do ZATVORENEJ polohy (v smere hodi-
novych ruciciek).

Uzatvaraci ventil mieSania
(Nachadza sa pod zadnou &astou stroja)
- Typicky pohlad
* Uzatvaraci ventil mieSania
znazorneny v ZATVORENEJ polohe

7. \Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

Voliaiprepiaé ventilu nadrze
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

8. Stlatte jednotlivé spinace ventilov roz-
toku vyloznika (nachadzaju sa na kla-
vesnici sekcie dvojakého vyrobku) do
polohy zapnutia (nerozsvietia sa).

POZNAMKA: Kazdy spinaé ventilov roztoku
vyloZnika je vybaveny
indikatorom, ktory sa rozsvieti,
ked’ sa vypne zodpovedajuci
ventil roztoku vyloZnika.
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RATE CONTROL MODE

Spinace ventilov roztoku vyloznika -
Klavesnica sekcii dvojakého vyrobku
(Namontovana blizko bo¢nej konzoly)
- Typicky pohlad

* Pouzivaju sa s mokrym vyloZnikom s 5 sekciami

9. Stlacte spina¢ hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) do polohy zapnutia.

Spinac¢ hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

10. Zapnite konzolu postrekovacieho sys-
tému.

11. V hlavnej ponuke zobrazenia Green-
star™ 2630 stlacte tlaCidlo Menu a

zvolte ovladac rychlosti Greenstar s vys-
Sim vyrobnym ¢islom.

Tlacidlo Menu
(Nachadza sa v hlavnej ponuke zobrazenia
Greenstar™ 2630)
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,
a to v zavislosti od dostupnej vybavy

12. Na obrazovke nastavenia ovladaca rych-
losti stlacte tlacidlo Diagnostika.

GreenStar Rate Controller - Setup Hagie Bt

Implement System H Alarms H Rates 1
Section Valve CAN 4] Constant Flow
Type ¥

Control Valve -
rove [PWM 4|

Tank Capacity PWM 2

al2] e

Flowmeter | 378 Pressure 1 \/ 2
Calibration Sensor

Flowmeter
Units

Calibrate Pressure
Sensor

Agitator Valve

Calibrate
Flowmeater

Flow Raturn

Agitator Duty
Cycle 20—
3)

L

Tlacidlo Diagnostika
(Nachadza sa na obrazovke
nastavenia ovladaca rychlosti)
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,

a to v zavislosti od dostupnej vybavy

13. Na obrazovke diagnostiky ovladaca
rychlosti stlacte zaloZku , Testy“.
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Grownstar Rate Gortrolies - negiesn - .
Rundirigs | Tests | | <—— A
lHa rdware/Software ¢I l E o Y
Hardwara Part Number PF81019
Hardware Serial Number 1005907 ﬁlt"
Software Part Number PFA10622 %

Software Version Number 03.60F

;

1:43am

i
=
]

Zalozka ,Testy“
(Nachadza sa na obrazovke
diagnostiky ovladaca rychlosti)
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,

a to v zavislosti od dostupnej vybavy

14. V rozbalovacej ponuke zvolte ,Skuska
sekcie®.

alibrate Flowmeter - Applied
onfiguration Test

ozzle Flow Check

alibrate Pressure Sensor

alibrate PWM Limits

¥

Rozbalovacia ponuka
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,
a to v zavislosti od dostupnej vybavy

POZNAMKA: Na displeji sa zobrazi
vystrazné hlasenie o
chemikalii. Stlacenim tlacidla
Prijat potvrdte vystrahu a
pokracdujte.

AWARNING &

Running this test will discharge
liquid from the nozzles.

To avoid injury from exposure to
chemicals, use clean water and
appropriate personal protective v
egsipr':l ent. L E L Tlac|d|0
Prijat’

If necessary, use the master switch
to stop application.

4:30am

Zl oK
Vystrazneé hlasenie o chemikalii
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,
a to v zavislosti od dostupnej vybavy

15. Na obrazovke Skuska sekcie oznacte
okienko ,Aktivovat' ¢erpadlo® a tiez
okienka vSetkych sekcii podfa znazorne-
nia na nasledujucom obrazku.

16. Tla€idlo Hlavny postrekovac stlacte do
polohy zapnutia ON. Podrzanim stlace-
ného tladidla ,,+“ zvysite rychlost Cer-
padla.

GreenStar Rate Controlier - Diagnostics Hagie 601t

"
Readings ' Tests | A

‘ lSection Test AE g e °

A

2 ®
Sectit Test G
eciron Ies,

1. Select the section outputs to be activated.
2. Turn the Master Switch on. m 3
3. Press the Start Button. ﬂﬂ
4. Toggle Sections on or off using the checkboxes.

Mote: Turn Master Switch OFF at any time to cancel test

1 2 3 4|Z| 5 s E

Press and hold the - or + T
button to operate the c‘?:ll::! - [ +
“Masrer Status Enable —m
- Off | S(ttopped P""“" l 5
Obrazovka Skuska sekcie
- Typicky pohlad

* Vas stroj sa méze lisit,

a to v zavislosti od dostupnej vybavy

b
-
il

17. Po dokonceni stlacte tlacidlo Hlavny

postrekovac do polohy vypnutia OFF.
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Krok 3 - Preplachnutie vyloznika a dyz
PRIMARNY SYSTEM

1.

Voliaci prepina€ ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlacte do
polohy DOLE (preplachovacia nadrz).

Voliaciprepiac": ventilu nadrze
(Nachadza sa na boc¢nej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Pri preplachovani vyloznika a

2.

4.

dyz sa pred aktivaciou
spinaca preplachovania z
nadrze uistite, Ze st spinace
ventilov roztoku vyloZnika
(nachadzaju sa na klavesnici
sekcie jedného vyrobku) v
polohe zapnutia ON.

Po dokon¢€eni preplachovania vyloz-
nikov a dyz stlacte spina¢ hlavného
postrekovaca (nachadza sa na radiacej
pake hydrostatického pohonu) do polohy
vypnutia OFF.

Potlacte spina¢ Cerpadla roztoku
(nachadza sa na boc¢nej konzole) do
polohy DOLE (vypnutie).

Spinaé preplachovacej nadrze potlacte
do strednej polohy MID (vypnutie).

SEKUNDARNY SYSTEM

5.

Voliaci prepina€ ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bocnej konzole) potlaéte do
polohy DOLE (preplachovacia nadrz).

Voliaci prepinac ventilu nadrze
(Nachadza sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Pri preplachovani vyloznika a

dyz sa pred aktivaciou
spinaca preplachovania
uistite, Ze su spinace ventilov
roztoku vyloZnika (nachadzaju
sa na klavesnici sekcie
dvojakého vyrobku) v polohe
zapnutia ON.
Potlacenim spinaca preplachovania z
nadrze (nachadza sa na bo¢nej konzole)
do polohy HORE (zapnutie) preplachnite
vyloznik a dyzy.

Spinac preplachovania z nadrze
(Nachadza sa na bo¢nej konzole)
- Typicky pohlad

7. Stlacte spina¢ hlavného postrekovaca

(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-




CAST 8 -
DPS

tického pohonu) do polohy vypnutia
OFF.

Spinac¢ hlavného postrekovaca
(Nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

8. V hlavnej ponuke zobrazenia Green-
star™ 2630 stlacte tlacidlo Menu a
zvolte ovladac rychlosti Greenstar s vys-
Sim vyrobnym ¢Cislom.

Tlacidlo Menu
(Nachadza sa v hlavnej ponuke zobrazenia
Greenstar™ 2630)
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,
a to v zavislosti od dostupnej vybavy

9. Na obrazovke nastavenia ovladaca rych-
losti stlagte tlacidlo Diagnostika.

GreenStar Rate Comroller - Setup Hagie 60N

Implement System H Alarms H Rates l
Section Valve CAN a] Ceoenstant Flow
Type ¥

Control Valve |PAW V] =
Tvpe} -
Tank Capacity PWM ¥
w[r20] 24
Flowmeater | 378 Pressure 1 \/ 2
Calibration SenEor
Flowmeter Calibrate Pressura
Units Sensor
Calibrate
IM Agitator Valve

Agitator Duty

A
Flows Return CYCLG 20 -
%)

Tlac¢idlo Diagnostika
(Nachadza sa na obrazovke
nastavenia ovladaca rychlosti)
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,

a to v zavislosti od dostupnej vybavy

L

10. Na obrazovke diagnostiky ovladaca
rychlosti stlacte zalozku ,Testy"“.

Gremstar Rste Controlis <01 —— =

Readinigs Tests <_ ‘a
Hardware/Software ¢] l E e Y

i

Hardwara Part Number PF81019
Hardware Serial Number 1005907 ﬁli‘
Seftware Part Number PFA10622 %

Software Version Number 03,.60F
1:43am
# T+

Zalozka ,Testy“
(Nachadza sa na obrazovke
diagnostiky ovladaca rychlosti)
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,

a to v zavislosti od dostupnej vybavy

11. V rozbalovacej ponuke zvolte ,Skuska
sekcie®.
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GreenStar Rake Controlier - Dizanostics. Hagie 601t o i
Readings Tests | A
- |G b
- a ‘ lSectlon Test 3“ E e
alibrate Flowmeter - Applied Section Tast ﬁ
- 1. Select the saction ocutputs te be activated, o
onfiguration Test 2. Turn the Master Switch on, 1] N
3. Press the Start Button. [IE
4. Tegyle Sections on or off using the checkboxes.
ozzle Flow Check Nota: Turn Master Switch OFF at any time to cancel test o
inse Cycle ' 2 3 ‘IZ] 5 S
ection Test @
T 8 \/ 9 \/ Diznostics
ontrol Valve Te:

alibrate Pressure Sensor

alibrate PWM Limits

| ¥
Rozbalovacia ponuka
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,
a to v zavislosti od dostupnej vybavy

POZNAMKA: Na displeji sa zobrazi

vystrazné hlasenie o
chemikalii. Stlacenim tlacidla
Prijat potvrdte vystrahu a
pokracdujte.

AAWARNING

Running this test will discharge
liquid from the nozzles.

To avoid injury from exposure to
chemicals, use clean water and
appropriate personal protective
equipment.

If necessary, use the master switch
to stop application.

* Tlac¢idlo
Prijat

4:30am

Z‘_l‘ OK

12.

13.

Vystrazneé hlasenie o chemikalii
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,
a to v zavislosti od dostupnej vybavy

Na obrazovke Skuska sekcie oznacte
okienko ,Aktivovat’ ¢erpadlo® a tiez
okienka vSetkych sekcii podfa znazorne-
nia na nasledujucom obrazku.

Tlacidlo Hlavny postrekovac stlaéte do
polohy zapnutia ON. Podrzanim stlace-
ného tlacidla ,+“ zvysite rychlost Cer-
padla.

Press and hold the - or +
button to operate the control - -
valve. |

Status

Stopped

1:d4dam
Egzﬂ:' Start h I ?EE
Obrazovka Skuska sekcie
- Typicky pohlad
* Vas stroj sa méze lisit,
a to v zavislosti od dostupnej vybavy

14. Po dokonceni stlacte tlacidlo Hlavny
postrekovaé do polohy vypnutia OFF.

15. Ked’ je preplachovanie dokonéené,
zatlacte spinad preplachovania z nadrze
do polohy DOLE (vypnutie).

NAPLNENIE NADRZE NA
ROZTOK - DVOJAKY
VYROBOK

L

WZ2289715

NEBEZPECENSTVO
Obsah nadrze je jedovaty. Nevchadzajte
do nadrze.

7

4
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My @

POZOR
Pofnohospodarske chemikalie mézu byt
nebezpecné. Nespravny vyber alebo
pouzitie moze spbsobit zranenie oséb,
zvierat, poSkodenie rastlin, pédy alebo
iného majetku.

ABY NEDOSLO K ZRANENIU
1. Vyberte spravnu chemikaliu pre danu
ulohu.
2. S chemikaliou manipulujte a pouzivajte
ju opatrne. DodrzZiavajte pokyny, ktoré
uvadza vyrobca chemikalie.

A pPozoRr

Pri praci s polnohospodarskymi
chemikaliami pouzivajte vhodny odev a
osobné ochranné prostriedky (OOP).
Neskladujte odev nasiaknuty
chemikaliou vnutri kabiny.

Predna plniaca zostava

POZNAMKA: Predné plniaca zostava je
uréena len na plnenie nadrze
1 (v reZime Dvojity vyrobok).

Naplnenie nadrze na roztok (nadrz 1)

1. Potiahnutim uvolfiovacej paky prednej
plniacej zostavy (nachadza sa pod pred-
nym koncom stroja) smerom VON (k
operatorovi) odomknite prednu plniacu
zostavu.

Uvolfiovacia paka prednej plniacej
zostavy
(Nachadza sa pod prednym koncom
stroja)
- Typicky pohlad

2. Spustite prednu plniacu zostavu nadol.

* Plniaci

L fi=
N O PIniaciotvor/
nadrze na

< roztok
Y

Predé plniaca zostava
(Zobrazenie spustenej polohy)
- Typicky pohlad

3. Odstrarite uzaver plniaceho otvoru a pri-
pojte privod roztoku k plniacemu otvoru
nadrze na roztok.

4. Otocte plniaci ventil nadrze na roztok do
OTVORENEJ polohy a naplrite nadrz na
pozadovanu uroven.
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POZNAMKA: Na pripojenie éerpadla
chemikalie su k dispozicii dva
napajacie porty (nachadzaju
sa blizko prednej plniacej

zostavy).
650516
Zaporna svorka Kladna svorka

Napéjacie porty
(Nachadzaju sa blizko prednej plniace;j
zostavy)

- Typicky pohlad

5. Po dokonéeni plnenia nadrze zatvorte
plniaci ventil nadrze na roztok.

6. Odpojte privod roztoku od plniaceho

otvoru nadrze na roztok.

Zalozte spat uzaver plniaceho otvoru.

Nadvihnite prednu plniacu zostavu do

uloZenej polohy, pricom sa uistite, Zze

,zacvakne® do uloZenej polohy.

® N

Naplnenie preplachovacej nadrze

r
H,O
AN
\ . NA408865 4

UPOZORNENIE
Preplachovaciu nadrz napifaijte len pitnou
vodou.

POZNAMKA: Objem preplachovacej nadrze
= 100 galdénov (378 L).

1. Potiahnutim uvolfiovacej paky prednej
plniacej zostavy (nachadza sa pod pred-
nym koncom stroja) smerom VON (k
operatorovi) odomknite prednu plniacu
zostavu.

Uvolfiovacia paka prednej plniacej
zostavy
(Nachadza sa pod prednym koncom
stroja)
- Typicky pohlad

2. Spustite prednu plniacu zostavu nadol.
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Predna pIniac zostava
(Zobrazenie spustenej polohy)
- Typicky pohlad

Odstrarite uzaver plniaceho otvoru z

plniaceho otvoru preplachovacej nadrze.

Pripojte spojku, ktoru zaobstara opera-
tor, k plniacemu otvoru preplachovacej
nadrze.

Otocte plniaci ventil preplachovacej
nadrze do OTVORENEJ polohy a
naplite nadrz na pozadovanu uroverni.
Po dokoné€eni plnenia nadrze zatvorte
plniaci ventil preplachovacej nadrze.
Odpojte spojku, ktoru zaobstara opera-
tor, od plniacemu otvoru preplachovacej
nadrze.

Zalozte spat uzaver plniaceho otvoru.
Nadvihnite prednu plniacu zostavu do
ulozenej polohy, pricom sa uistite, Ze
,zacvakne® do uloZenej polohy.

Preplachnutie prednej plniacej
zostavy

1.

2.

3.
4.

Odstrante uzaver plniaceho otvoru
nadrze na roztok.

Pripojte spojku privodu pitnej vody k
plniacemu otvoru nadrZe na roztok.
Zapnite privod pitnej vody.

Otocte plniaci ventil nadrze na roztok do
OTVORENEJ polohy.

No

Po dokonéeni preplachovania zatvorte
privod pitnej vody.

Zatvorte plniaci ventil nadrze na roztok.
Odpojte spojku privodu vody od plnia-
ceho otvoru nadrze na roztok a zalozte
spat’ uzaver.

Boc¢na plniaca zostava
POZNAMKA: Pred pouzitim boénej plniacej

zostavy zatiahnite parkovaciu
brzdu.

Naplnenie nadrze na roztok - pouzitie
induktora (nadrze 1 a 2)

EDUCTING

CREATING VACUUM

Stitok s navodom na pouzitie boénej
plniacej zostavy
(Nachadza sa blizko bo¢nej plniacej
zostavy)

- Typicky pohlad

Komponenty zostavy induktora

(A) - Bocny plniaci ventil

(B) - Preplachovaci privodny ventil
(C) - Ventil induktora chemikalie

(D) - Podavacie Cerpadlo

(E) - Viriaci ventil

(F) - Nadrz induktora chemikalie

(G) - Plniaci otvor jedného vyrobku -
nadrz 1

(H) - Plniaci ventil jedného vyrobku -
nadrz 1

(I) - PIniaci otvor dvojakého vyrobku -
nadrz 2

(J) - Plniaci ventil dvojakého vyrobku -
nadrz 2
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(K) - Spinac rychlosti ¢erpadla

* (L) - Spina¢ zdvihania/spustania
(M) - Packa aktivacie ¢erpadla
(N

. - Napajacie port
) - Napajacie porty — +

650516

Zaporna svorka Kladna svorka

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.

2. Nastartujte motor.

3. Prepnite packu aktivacie Cerpadla (M)
HORE.

4. Spustite zostavu induktora nadol stlace-
nim spinaca zdvihnutia/spustenia (L) do
polohy DOLE (spustenie).

5. JEDNYM stlagenim spinaca rychlosti
Cerpadla (K) do polohy HORE (zapnutie)
aktivujte podavacie Cerpadio.

6. PodrZzanim stlaeného spinaca rychlosti
¢erpadla HORE zvysite rychlost alebo
DOLE znizite rychlost.

POZNAMKA: Rychlost motora sa pri
maximalnej rychlosti Cerpadla
automaticky zvysi na 1500 ot./
min.

=~ e & POZNAMKA: Vdy prispésobte rychlost
IS - / . \— ' otacok cCerpadla k

‘" siperiLcontrots Y

on  Rase : . dostupnému privodu, aby
: nedoslo k poskodeniu
Cerpadla.

POZNAMKA: Ci sa uz plnenie vykonéava
pomocou podavacieho
Cerpadla alebo &erpadla mimo
pracoviska, uistite sa, Ze
podavacie ¢erpadlo je

spustené.
7. Po dokonceni plnenia stladte a podrzte
Ovladaci panel bo¢nej plniacej spinac rychlosti Cerpadla v polohe DOLE
zostavy (vypnutie).
- Typicky pohlad 8. Potlacte packu aktivacie ¢erpadla DOLE.
POZNAMKA: Nasledujiice postupy st
POZNAMKA: Na pripojenie éerpadla rovnaké pre podavacie
chemikélie su k dispozicii dve Cerpadlo osadené na
napajacie zasuvky (N). postrekovaci alebo ¢erpadlo

prepravnej nadrze.
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* Jeden alebo dvojaky vyrobok

Len plnenie vody

+ Plniaci otvor (G) - PRIPOJENY

+ Plniaci ventil (H) - OTVORENY

« Ventil induktora chemikalie (C) - ZATVORENY
« Boény plniaci ventil (A) - OTVORENY

« Viriaci ventil (E) - ZATVORENY

Plnenie vody/chemikalie induktora

« Plniaci otvor (G alebo I*) - PRIPOJENY

+ Plniaci ventil (H alebo J*) - OTVORENY

+ Boény plniaci ventil (A) - ZATVORENY

« Ventil induktora chemikalie (C) - OTVORENY
(po ustaleni toku)

Pinenie vody/suchej chemikalie induktora
+ Plniaci otvor (G) - PRIPOJENY

+ Plniaci ventil (H) - OTVORENY

« Boény plniaci ventil (A) - ZATVORENY

« Viriaci ventil (E) - OTVORENY

POZNAMKA: Naplrite vodou nadrz na

chemikéliu priblizne 3 palce
(7,6 cm) pred pridanim suchej
chemikalie. Pridajte suchu
chemikéliu s viriacim ventilom
(E) OTVORENYM. Otvorte
induktor chemikalie (E) po
pridani suchej chemikalie.

Napinenie preplachovacej nadrze
« Preplachovaci privodny ventil (B) - OTVORENY

Preplachovacia nadrz s induktorom

« Viriaci ventil (E) - OTVORENY

POZNAMKA: Pred zdvihnutim zostavy
induktora musi byt nadrz s

induktorom chemikalie v
polohe UZAMKNUTIA.

Preplachnutie bo¢nej plniacej zostavy

1. Odstrante uzaver plniaceho otvoru.

2. Pripojte spojku privodu pitnej vody k
plniacemu otvoru.

3. Zapnite privod pitnej vody.

4. Otocte plniaci ventil (H alebo J*) do
OTVORENEJ polohy.

5. Otocte bocny plniaci ventil (A) do OTVO-
RENEJ polohy.

6. Po dokonceni preplachovania zatvorte
privod pitnej vody.

7. Zatvorte plniaci ventil a bo¢ny plniaci
ventil.

8. Odpojte spojku privodu vody od plnia-
ceho otvoru a zalozte spat’ uzaver.

Pozorovacia odmerka nadrze na
roztok

Pozorovacia odmerka dvojitej nadrze na
roztok sa nachadza za lavou zadnou stranou
kabiny na neustalu vizualnu kontrolu hladiny
roztoku z oboch stran nadrze.

Pozorovacia odmerka dvojitej nadrze na
roztok
(Nachadza sa za lavou zadnou
stranou kabiny)

- Typicky pohlad
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VYPUSTENIE NADRZE NA
ROZTOK - DVOJAKY
VYROBOK

2

L"A

)i

W2zZ2289715

NEBEZPECENSTVO

Obsah nadrze je jedovaty. Nevchadzajte

do nadrze.

POZOR
Pofnohospodarske chemikalie mézu byt
nebezpecné. Nespravny vyber alebo
pouzitie méze spbsobit’ zranenie osbéb,
zvierat, poSkodenie rastlin, pédy alebo
iného majetku.

ABY NEDOSLO K ZRANENIU
1. Vyberte spravnu chemikaliu pre danu
ulohu.
2. S chemikaliou manipulujte a pouzivajte
ju opatrne. DodrzZiavajte pokyny, ktoré
uvadza vyrobca chemikalie.

A pPozoR

Pri praci s polnohospodarskymi
chemikaliami pouzivajte vhodny odev a
osobné ochranné prostriedky (OOP).
Neskladujte odev nasiaknuty
chemikaliou vnutri kabiny.
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Spésob vypustenia nadrze na
roztok

o Zostava
o L CIRE
vypust aCIeh_9
ventilu nadfze

e Zostava ?
vypustacighqs
ventilu h‘g?df

Zostavy vypustacich ventilov nadrzi na
roztok (2)
(Nachadzaju sa pod nadrzou na roztok
na spodnej strane stroja)
- Typicky pohlad
* Pohlad na zadnu &ast stroja

Pri vypustani velkého objemu z nadrze
na roztok sa odporuca vyc€erpat roztok
pomocou Cerpadla roztoku prostrednic-
tvom prednej rychloupinacej spojky.

1.

Povolte kovovu prirubovu svorku a
odstrante uzaver vypustacieho ventilu
(nachadza sa na konci zostavy vypusta-
cieho ventilu nadrze na roztok strany s
nadrzou, ktoru chcete vypustit) a odlozte
ho nabok.

prirubova

N
+ Uzave 45 % Vypastaci
vypustaci . N . & ventil |
gyentilu : » nadrze na
—~ roztok /,
S s

Ry

Zostava vypustacieho ventilu nadrze
na roztok
(Nachadza sa pod nadrzou na roztok
na spodnej strane stroja)
- Typicky pohlad
* Uvedena je zostava vypustacieho ventilu
nédrZe na roztok 1

2. Pripojte hadicu, ktoru zaobstara opera-
tor, k vypustaciemu vyvodu nadrze
(odkial sa predtym odstranil uzaver
vypustacieho ventilu).

3. Otocte vypustaci ventil nadrze na roztok
do OTVORENEUJ polohy (proti smeru
hodinovych rugiciek) a nechajte roztok
vytiect do vhodnej nadoby na uskladne-
nie.

POZNAMKA: Vzdy zabezpeéte, aby

Skladovacie nadoby boli vzdy
Jjasne oznacCené typom
chemikalie, ktory sa v nich
skladuje.

4. Po dokonéeni vypustania nadrze na
roztok otocCte vypustaci ventil nadrze na
roztok do ZATVORENEJ polohy (v
smere hodinovych ruciciek).

5. Odpojte hadicu z vypustacieho vyvodu
nadrze.

6. Zalozte spat’ uzaver vypustacieho ven-
tilu a pritiahnite kovovu prirubovu
svorku.

7. Zopakovanim krokov 1 - 6 vypustite roz-
tok z protilahlej strany nadrze.
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r 7 Volba dyz

APLIKACIA - DVOJAKY Pri volbe spravneho typu dyz na

VYROBOK zamysSlanu aplikaciu postreku je niekolko

Je dblezité pouzivat chemikalie podla
odporucania vyrobcu. Aby to bolo mozné,
konzola postrekovacieho systému sa musi
spravne kalibrovat.

POZNAMKA: Pokyny na kalibraciu néjdete v
névode na pouZivanie vyrobcu
konzoly postrekovacieho
systemu.

Urcte rychlost, ktorou sa bude
postrekova¢ pohybovat pri aplikacii
chemikalii. Ak chcete zvolit’ najlepSiu
rychlost, vezmite do Uvahy polohu a
rozmiestnenie pola, stav pédy, typ plodiny,
vySku plodiny atd.

Nezabudnite, Ze €innost dyz
(postrekovacich hrotov) a postrekovacieho
systému zavisi od €innosti operatora. Ak sa
bude postrekovaci systém pouzivat v ramci
nastavenych parametrov typu dyz a konzoly
postrekovacieho systému, pri aplikacii
dosiahnete vacsi uspech. Pouzivanie stroja
s rychlostou o jednu &i dve mile za hodinu
(1,6 az 3,2 km/h) vy8Sou alebo niZzSou nez je
uréena rychlost mbéze znaéne zmenit tlak a
velkost kvapiek.

Zvolte rozstup dyz (vzdialenost medzi
jednotlivymi dyzami na postrekovacom
vylozniku), ktory sa najlepSie hodi pre
zamy$lanu aplikaciu postreku. DalSie
informacie o odporucaniach pri uréovani
rozstupu dyz a vysky vyloZznika najdete na
stranke www.teejet.com.

K dispozicii su rézne typy a velkosti dyz.
Zvolte a nainstalujte vhodné dyzy, ktoré sa
najlepSie hodia pre zamyslanu aplikaciu
postreku. Typ dyz bude zavisiet od
aplikovaného vyrobku a typu plodiny, na
ktoru sa pouZzije. Zvolena velkost dyz bude
vyplyvat’ z rychlosti, ktorou sa stroj bude
pohybovat, rozstupu dyz, pozadovanej
velkosti kvapiek a poc¢tu galénov na aker
(GPA)/litrov na hektar (I/ha), ktory sa
aplikuje.

veci, ktoré je potrebné vziat do uvahy. Bez

ohladu na vase osobné preferencie sa

uistite, Ze dana dyza spifa $tandardy

vyrobcu chemikalie na ovladanie postreku a

tiez akékolvek environmentalne normy pre

vas region.

POZNAMKA: Uréité regiény mézu mat
obmedzenia tykajuce sa
regulacie unaSania postreku.

Ked ste si zvolili typ dyzy, musite si vybrat
velkost dyzy. Pri vybere velkosti dyzy je
potrebné vziat do uvahy tri veci:

1. Odporucanie GPA (I/ha).

2. Rychlost, ktorou chcete jazdit pri aplika-
cii chemikalie a rozstup dyz (vzdialenost
medzi dyzami).

3. Velkost postrekovacieho hrotu (spdsob
volby spravnej velkosti hrotu najdete v
nasledujucom priklade).

Nasledujuca tabulka mnozstva aplikacie
poskytuje hodnoty vyplyvajuce z
postrekovania vody. Pri postrekovani inych
kvapalin ako voda budete musiet’ pouZzit
prepocitaci sucinitel na konfiguraciu
spravnych mnoZzstiev aplikacie.

Priklad sposobu vyberu spravnej dyzy:

Joe pouziva na postrek 28 % dusik.
Vyrobca chemikalie odporuca, aby sa
chemikalia aplikovala na 20 galénov na aker
(GPA)/187 litrov na hektar (I/ha). Joe vie, ze
s postrekovacom mdze ist po poli rychlostou
10 mph (16 km/h). Na vyloznikoch ma 20-
palcovy (50 cm) rozstup dyz. Joe zuzil svoje
hladanie hrotov na ploché postrekovacie
hroty.

Pouzije sa nasledujuci prevodny vzorec:
e 20 GPA (187 I/ha) (ina kvapalina ako

voda) x 1,13 (prepocitaci sucinitel’) =
22,6 GPA (211,3 I/ha) (voda).

Joe urcil, ze potrebuje mnozstvo aplikacie
22,6 GPA (211,3 I/ha) na volbu spravnej
dyzy, ak chce pouzit 28 % dusik na 20 GPA
(187 I/ha).
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Ak chce Joe uréit, ktora dyza je lepSia pre
jeho zamys$lané pouzitie, musi zistit pocCet
galénov za minatu (GPM)/litrov za minuatu (I/
min), s ktorym musi kazda dyza postrekovat.

GPA x MPH x rozstup dyz
5940 (konstanta)

zstup dyz

I/min= I/lha x km/h x ro
60 000

Priklady:

1
SN
o

[6)]
o

22,6 x 10 x 20 20 | =0,76 GPM (na dyzu)
5940 94

[Inl=] 211.3 x 16 x 50 | = 169040
60 000 60 000

= 2,82 I/min (na dyzu)

Prevod anglickych jednotiek na metrické jednotky

» Galény na aker (GPA) x 9,354 = litre na hektar (I/ha)
* Galény za mindtu (GPM) x 3,785 = litre za minutu (I/min)

« Litre na hektar (I/ha) x 0,1069 = galony na aker (GPA)
* Litre za minutu (I/min) x 0,26 = galény za minutu (GPM)

Prevod metrickych jednotiek na anglické jednotky

POZNAMKA: Vzdy dvakréat skontrolujte svoje mnozstvé aplikécie. Nasledujice hodnoty
vyplyvaju z postrekovania vody pri 70° F./21° C.
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Tabul'ka mnozstva aplikacie v Standardnych jednotkach

Galony na aker (GPA) - 15” rozstup dyz

Kapa- Tlak kva- Kapa- Kapa- 4 6 8 10 12 14

cita paliny cita 1 cita1 mph
hrotu (PSI) dyzy dyzy
(GPM) (oz./
min.)

16 18 20
mph mph mph mph mph mph mph mph
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15
20
30
40
50
60
75
90

1,22
1,41
1,73
2,00
2,24
2,45
2,74
3,00

156
180
221
256
287
314
351
384

121
140
171
198
222
243
271
297

81

93

114
132
148
162
181
198

48
56
69
79
89
97
109
119

40
47
57
66
74
81
90
99

35
40
49
57
63
69
78
85

30
35
43
50
55
61
68
74

24
28
34
40
44
49
54
59
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Tabulka mnozstva aplikacie v metrickych jednotkach

Litre na hektar (I/ha) - 40 cm rozstup dyz

Kapa- Tlak Kapa- 4km/h 6km/h 8 km/h 10 km/h 12 km/h 14 km/h 16 km/h 18 km/h 20 km/h 25 km/h 30 km/h
cita kvapa- cita1
hrotu liny dyzy
(Bar) (/min)

01 1,0 0,23 86,3 | 57,5 | 431 34,5 28,8 24,6 21,6 19,2 17,3 13,8 11,5
1,5 0,28 105 | 70,0 | 52,5 | 42,0 35,0 30,0 26,3 23,3 21,0 16,8 14,0
2,0 0,32 120 | 80,0 | 60,0 | 48,0 40,0 34,3 30,0 26,7 24,0 19,2 16,0
3,0 0,39 146 | 97,5 | 731 58,5 48,8 41,8 36,6 32,5 29,3 234 19,5
4,0 0,45 169 113 | 844 | 67,5 56,3 48,2 42,2 37,5 33,8 27,0 22,5
5,0 0,50 188 125 | 93,8 | 75,0 62,5 53,6 46,9 41,7 37,5 30,0 25,0
6,0 0,55 206 138 103 82,5 68,8 58,9 51,6 45,8 41,3 33,0 27,5
7,0 0,60 225 150 113 90,0 75,0 64,3 56,3 50,0 45,0 36,0 30,0

015 1,0 0,34 128 85 63,8 | 51,0 42,5 36,4 31,9 28,3 25,5 20,4 17,0
1,5 0,42 158 105 | 78,8 | 63,0 52,5 45,0 39,4 35,0 31,5 25,2 21,0
2,0 0,48 180 120 | 90,0 | 72,0 60,0 51,4 45,0 40,0 36,0 28,8 24,0
3,0 0,59 221 148 11 88,5 73,8 63,2 55,3 49,2 44,3 35,4 29,5
4,0 0,68 255 170 128 102 85,0 72,9 63,8 56,7 51,0 40,8 34,0
5,0 0,76 285 190 143 114 95,0 81,4 71,3 63,3 57,0 45,6 38,0
6,0 0,83 311 208 156 125 104 88,9 77,8 69,2 62,3 49,8 41,5
7,0 0,90 338 225 169 135 113 96,4 84,4 75,0 67,5 54,0 45,0

02 1,0 0,46 173 115 | 86,3 | 69,0 57,5 49,3 431 38,3 34,5 27,6 23,0
1,5 0,56 210 140 105 84,0 70,0 60,0 52,5 46,7 42,0 33,6 38,0
2,0 0,65 244 163 122 97,5 81,3 69,6 60,9 54,2 48,8 39,0 32,5
3,0 0,79 296 198 148 119 98,8 84,6 74,1 65,8 59,3 47.4 39,5
4,0 0,91 341 228 171 137 114 97,5 85,3 75,8 68,3 54.6 45,5
5,0 1,02 383 | 255 191 153 128 109 95,6 85,0 76,5 61,2 51,0
6,0 1,12 420 | 280 | 210 168 140 120 105 93,3 84,0 67,2 56,0
7,0 1,21 454 303 | 227 182 151 130 113 101 90,8 72,6 60,5

025 1,0 0,57 214 143 107 85,5 71,3 61,1 53,4 47,5 42,8 34,2 28,5
1,5 0,70 263 175 131 105 87,5 75,0 65,6 58,3 52,5 42,0 35,0
2,0 0,81 304 203 152 122 101 86,8 75,9 67,5 60,8 48,6 40,5
3,0 0,99 371 248 186 149 124 106 92,8 82,5 74,3 59,4 49,5
4,0 1,14 428 285 214 171 143 122 107 95,0 85,5 68,4 57,0
5,0 1,28 480 320 240 192 160 137 120 107 96,0 76,8 64,0
6,0 1,40 525 350 263 210 175 150 131 117 105 84,0 70,0
7,0 1,51 566 378 283 227 189 162 142 126 113 90,6 75,5

03 1,0 0,68 255 170 128 102 85 72,9 63,8 56,7 51,0 40,8 34,0
1,5 0,83 311 208 156 125 104 88,9 77,8 69,2 62,3 49,8 41,5
2,0 0,96 360 | 240 180 144 120 103 90,0 80,0 72,0 57,6 48,0
3,0 1,18 443 | 295 | 221 177 148 126 111 98,3 88,5 70,8 59,0
4,0 1,36 510 340 | 255 204 170 146 128 113 102 81,6 68,0
5,0 1,52 570 380 | 285 228 190 163 143 127 114 91,2 76,0
6,0 1,67 626 | 418 | 313 251 209 179 157 139 125 100 83,5
7,0 1,80 675 | 450 338 270 225 193 169 150 135 108 90,0

04 1,0 0,91 341 228 171 137 114 97,5 85,3 75,8 68,3 54,6 45,5
1,5 1,12 420 280 210 168 140 120 105 93,3 84,0 67,2 56,0
2,0 1,29 484 323 242 194 161 138 121 108 96,8 77,4 64,5
3,0 1,58 593 395 296 237 198 169 148 132 119 94,8 79,0
4,0 1,82 683 455 341 273 228 195 171 152 137 109 91,0
5,0 2,04 765 510 383 306 255 219 191 170 153 122 102
6,0 2,23 836 558 418 335 279 239 209 186 167 134 112
7,0 2,41 904 603 452 362 301 258 226 201 181 145 121
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1,0 1,14 428 285 | 214 171 143 122 107 95 85,5 68,4 57,0
1,5 1,39 521 348 261 209 174 149 130 116 104 83,4 69,5
2,0 1,61 604 | 403 302 242 201 173 151 134 121 96,6 80,5
3,0 1,97 739 | 493 369 296 246 211 185 164 148 118 98,5
4,0 2,27 851 568 426 341 284 243 213 189 170 136 114
5,0 2,54 953 635 | 476 381 318 272 238 212 191 152 127
6,0 2,79 1046 | 698 523 419 349 299 262 233 209 167 140
7,0 3,01 1129 | 753 564 452 376 323 282 251 226 181 151

1,0 1,37 514 343 257 206 171 147 128 114 103 82,2 68,5
1,5 1,68 630 420 315 252 210 180 158 140 126 101 84,0
2,0 1,94 728 485 364 291 243 208 182 162 146 116 97,0
3,0 2,37 889 593 444 356 296 254 222 198 178 142 119
4,0 2,74 1028 | 685 514 411 343 294 257 228 206 164 137
5,0 3,06 1148 | 765 574 459 383 328 287 255 230 184 153
6,0 3,35 1256 | 838 628 503 419 359 314 279 251 201 168
7,0 3,62 1358 | 905 679 543 453 388 339 302 272 217 181

1,0 1,82 683 455 341 273 228 195 171 152 137 109 91

1,5 2,23 836 558 418 335 279 239 209 186 167 134 112
2,0 2,58 968 645 484 387 323 276 242 215 194 155 129
3,0 3,16 1185 | 790 593 474 395 339 296 263 237 190 158
4,0 3,65 1369 | 913 684 548 456 391 342 304 274 219 183
5,0 4,08 1530 | 1020 | 765 612 510 437 383 340 306 245 204
6,0 4,47 1676 | 11181 | 838 671 559 479 419 373 335 268 224
7,0 4,83 1811 | 208 906 725 604 518 453 403 362 290 242

1,0 2,28 855 570 428 342 285 244 214 190 171 137 114
1,5 2,79 1046 | 698 523 419 349 299 262 233 209 167 140
2,0 3,23 1211 | 808 606 485 404 346 303 269 242 194 162
3,0 3,95 1481 | 988 741 593 494 423 370 329 296 237 198
4,0 4,56 1710 | 1140 | 855 684 570 489 428 380 342 274 228
5,0 5,10 1913 | 1275 | 956 765 638 546 478 425 383 306 255
6,0 5,59 2096 | 1398 | 1048 | 839 699 599 524 466 419 335 280
7,0 6,03 2261 | 1508 | 1131 905 754 646 565 503 452 362 302

1,0 3,42 1283 | 855 641 513 428 366 321 285 257 205 171
1,5 4,19 1571 | 1048 | 786 629 524 449 393 349 314 251 210
2,0 4,83 1811 | 1208 | 906 725 604 518 453 403 362 290 242
3,0 592 | 2220 | 1480 | 1110 888 740 634 555 493 444 355 296
4,0 6,84 | 2565 | 1710 | 1283 | 1026 855 733 641 570 513 410 342
5,0 7,64 | 2865 | 1910 | 1433 | 1146 955 819 716 637 573 458 382
6,0 8,37 | 3139 | 2093 | 1569 | 1256 | 1046 897 785 698 628 502 419
7,0 9,04 | 3390 | 2260 | 1695 | 1356 | 1130 969 848 753 678 542 452

1,0 4,56 1710 | 1140 | 855 684 570 489 428 380 342 274 228
1,5 5,58 2093 | 1395 | 1046 | 837 698 598 523 465 419 335 279
2,0 6,44 2415 | 1610 | 1208 | 966 805 690 604 537 483 386 322
3,0 7,89 2959 | 1973 | 1479 | 1184 986 845 740 658 592 473 395
4,0 9,11 3416 | 2278 | 1708 | 1367 1139 976 854 759 683 547 456
5,0 10,19 | 3821 | 2548 | 1911 | 1529 | 1274 | 1092 955 849 764 611 510
6,0 11,16 | 4185 | 2790 | 2093 | 1674 | 1395 1196 1046 930 837 670 558
7,0 12,05 | 4519 | 3013 | 2259 | 1808 | 1506 | 1291 1130 1004 904 723 603

POZNAMKA: Predchadzajuce hodnoty
vyplyvaji z 15-palcového/40
cm rozstupu dyz. Pri vybere
iného ako 15’740 cm rozstupu
néjdete poZadované hodnoty
na stranke www.teejet.com.
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Overenie kalibracie

A VYSTRAHA

Nepridavajte chemikalie, pokial sa
nedokondi kalibracia. Kontakt s
chemikaliami mbzZe spdsobit vazne
zranenie alebo usmrtenie.

Ak chcete vyskuSat vas systém, naplrite
nadrz na roztok Cistou vodou. Nepridavajte
chemikalie, pokial sa nedokongi
kalibracia.

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-

kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze

je zatiahnuta parkovacia brzda.

Nastartujte motor.

Nastavte Skrtiacu klapku motora na pre-

vadzkovu rychlost otacok.

4. Zapnite konzolu postrekovacieho sys-
tému.

5. Stlacte tlacidlo Pole/Cesta (nachadza sa
na domovskej obrazovke displeja stroja)
a zmente stav jazdy stroja na POLE.

6. Voliaci prepinac ventilu nadrze (nacha-
dza sa na bo&nej konzole) potlaéte do
polohy HORE (hlavna nadrz).

7. Stlacte spina¢ hlavného postrekovaca
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) do polohy zapnutia.

8. Stlacte vSetky spinace ventilov roztoku
vyloZnika (nachadzaju sa na klavesnici
sekcii jedného aj dvojakého vyrobku) do
polohy zapnutia.

Klavesnica sekcii jedného vyrobku (sek-
cie 1-9) a klavesnica sekcii dvojakého
vyrobku (sekcie 10 - 14).

9. Primarny systém - StlaCte spinac

manualneho (,MAN”) ovladania davko-

vania (nachadza sa na bo¢nej konzole).

Primarny systém - Stlacte Spinac rych-

losti/davkovania Cerpadla (nachadza sa

na bo&nej konzole) do polohy ,+ na zvy-

Senie toku.

Sekundarny systém - StlaCte a podrzte

spina¢ ovladania davkovania (nachadza

sa na konzole postrekovacieho sys-

w N

10.

1.

tému). Prepnite systém do manualneho
rezimu (,MAN”).

Sekundarny systém - Stlacte tlacidlo
Rychlost/davkovanie €erpadla (nacha-
dza sa na konzole postrekovacieho sys-
tému) do polohy HORE na zvysenie
toku.

Uistite sa, Ze sa nevyskytuju zZiadne
uniky a Ze vsetky dyzy striekaju poZzado-
vany vzor.

Pokradujte v striekani v nehybnej polohe
minimalne 10 minut na dosiahnutie
spravneho zohriatia postrekovaca a sys-
tému.

12.

13.

14.

Po tom, ako postrekovac prejde
adekvatnym €asovym intervalom
zohrievania, budete musiet vykonat ,vlastnu
kontrolu“ na simulaciu rychlosti (aj ked stroj
zostane nehybny).

POZNAMKA: Nasledujiici postup ,vlastnej
kontroly* vyZaduje meranie
toku pri danom tlaku.

* Nazbierajte postrek jednej dyzy za jednu
(1) minutu do oznacenej nadoby s prime-
ranou velkostou.

« Overte, ¢i sa nazbierané mnozstvo
rovna alebo je blizke GPM (I/min) pre
dyzu, tlak, rychlost, GPA (I/ha) a rozstup,
ktoré pouzivate.

Taktiez, aby sa zaistila presnost, budete
musiet’ overit prietokomer. Spdsob
vykonania:

* Nazbierajte postrek jednej dyzy za jednu
(1) minutu a vynasobte ho po¢tom dyz
na vylozZniku. To by sa malo rovnat
mnozstvu odmeranému prostrednic-
tvom prietokomera.

Vypocet Sirky postreku

Sirky postrekovacich sekcii sa budu
musiet’ zadat do konzoly postrekovacieho
systému pocas pociatoéného nastavovania.
Bez ohladu na to, aka je dizka vyloZnika
alebo kolko ma postrekovacich sekcii,
vzorec na vypocet Sirok sekcii bude rovnaky.

Pocet dyz x rozstup dyz
= Sirka postrekovacej sekcie

8-46
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Priklad:

Sekcia 2 120-ft. vyloZnikov s 15-palcovym

(38 cm) rozstupom dyz (10 postrekovacich
dyz).

10 dyz x 15 (rozstup dyz)
= 150" (Sirka sekcie)

10 dyz x 38 (rozstup dyz)
= 380 cm (Sirka sekcie)
Dalsie informacie
UplIné prevadzkové a kalibragné pokyny,
tipy na rieSenie problémov a bezpecnostné

pokyny najdete v navode na pouzivanie od
vyrobcu konzoly postrekovacieho systému.
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Hagiehelp.com

Hagie Manufacturing Company LLC
P.0.Box 273 e Clarion, |A 50525-0273

LUBRICATION RECOMMENDATIONS

GENERAL RECOMMENDED SERVICE
COMPONENT SPECIFICATION RECOMMENDED LUBRICANT INTERVAL
Engine Oil API CJ-4 JD Plus-50™ |1 15W40 Change between 100-500
9 15W-40 (filled with JD Break-In Plus from factory) hours to JD Plus-50 Il
Engine Coolant ASTMDESH) John Deere Cool Gard™ Il EG 50/50 mix 2B eI
Nitrite free or 2 Years
b, 1SO 11158, Type ) Oil Analysis Guidance or
John Deere Hy-Gard
RN HM/HY, VG 46 - Change at 1000 Hours
Planetary/Hub C}}I'LTd?\fHC;?ECDAT Mobiltrans AST gear oil - all season Qil Analysis Guidance or
Drives LUBRIGANTS transmission 250 hours/Yearly
Greased Points NLGI, EP, ISO 220 SD Polyurea Daily
PLEASE CONSULT MANUAL FOR FURTHER DETAILS
650558
ODPORUCANIA MAZANIA
VSEOBECNA . ODPORUCANY
KOMPONENT SPECIFIKACIA ODPORUCANE MAZIVO SERVIS. INTERVAL
, . API CJ-4 ™ Po 100-500 hod. prev.
Motorovy olej ] JD Plus 59 11 15W40 ! prev.
15W-40 (z vyroby plnené JD Break-In Plus) zmefite na JD Plus-50 II
Chladiaca ASTM D6210
. . h ™ : 2 hod/2 rok
kvapalina motora | bezdusitanové Zmes John Deere Cool Gard™ Il EG 1:1 000 hod/2 roky

1ISO 11158, typ Podla kontroly oleja

icky olej ™
Hydraulicky olej HM/HV. VG 46 John Deere Hy-Gard alebo po 1000 hod.
Pohon MAZIVA TRIEDY Podla kontrolv oleia
planétov.kol./ CAT TO-4 ALEBO | Celosezonny prevodovy olej Mobiltrans AST alebo po 250 hg[d /roJc':ne
nabojov CAT TO-4M ’
NLGI, EP,

Mazané body

SD Polyurea Denne

ISO 220

DALSIE PODROBNOSTI NAJDETE V NAVODE

Pred vykonavanim servisu/udrzby Opravu a vymenu Cerpadla by mal
odstrante vSetky zvySky chemikalie z vykonavat' len kvalifikovany servisny
pracovnej oblasti. personal. Na vymenu pouZite len

komponenty so spravnymi menovitymi
technickymi parametrami. DalSie
informacie najdete v prirucke dielov.
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Pri vymene hydraulickych hadic
vychadzajte z priruc¢ky dielov, aby sa
zaistilo, ze budete mat hadicu so
spravnym menovitym tlakom.

UDRZBA - KVAPALINY
Hydraulicky olej

Pred vymenou hydraulického oleja a
filtrov zaistite, aby bolo okolie Cisté, aby
sa zabranilo vniknutiu kontaminantov,
ako su nedistoty a ulomky. V opaénom
pripade by mohlo dbjst k vaznemu
poskodeniu hydraulického systému.

Pred naplnenim nadrze na hydraulicky
olej vypnite motor.

Denne kontrolujte pozorovaciu odmerku
nadrze na hydraulicky olej. Pridajte len tolko
kvapaliny, aby vySka hladiny oleja
dosahovala stred odmerky.

POZNAMKA: Pri zahriati hydraulicky olej
zvéacsuje svoj objem. VZdy
kontrolujte hladinu chladného
oleja.

NAANAAAANANANS
SRR KAKH
0%6%6%6%% %%
20262020
020%0%%% %%
202020260
020%0%0%% %%
26%0%6%%%%"
070%0%6%%%%
00%0%0%%%%"
0%6%6%6%% %%
20202620 %%
20%6%%0% %%
0%0%%%%%%

HLADINA NADRZE NA HYDRAULICKY OLEJ

* Pozorovacia
odmerka

Nadrz na hydraulicky olej
(Nachadza sa na lavej strane stroja -
otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Ak je hladina hydraulického oleja prili$
nizka na bezpecnu prevadzku, na displeji
zariadenia sa zobrazi vystrazné hlasenie,
ktoré vas upozorni na nizku hladinu
hydraulického oleja. Stlatenim tlacidla OK
hlasenie potvrdte, okamzite vypnite motor a
napliite nadrz na spravnu uroven, aby
nedos$lo k poskodeniu hydraulickych
systémov.
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Metéda 1 - dopinanie cez plniaci otvor
hydraulického oleja (preferovana metéda)

POZNAMKA: Na doplnenie oleja cez plniaci
otvor hydraulického oleja je
potrebné cerpadlo
hydraulického oleja, pretoZe
gravitacia nebude fungovat’ a
treba prekonat’ maly tlak.

POZNAMKA: V stprave néradia st k
dispozicii dve (2)
rychloupinacie spojky, ktoré
zabezpedia spojenie medzi

Utorok 8:56 DOPOLUDNIA

Vystrazné hlasenie o nizkej hladine plniacim otvorom
hydraulického oleja hydraulického oleja a
(Nachadza sa na displeji stroja) Cerpadlom hydraulického
oleja, ktoré pouZivate.
POZNAMKA: Hydraulicky olej vymerite + Odstraite gumovy koncovy uzaver plnia-
kazdych 1000 hodin ceho otvoru.
prevadzky. * Pripojte rychloupinaciu spojku ¢erpadla

hydraulického oleja na plniaci otvor
hydraulického oleja.

Objem * Pomaly stla¢te rukovat Cerpadla a

« 34 galonov (128 1) doplnte nadrz, az kym hladina oleja
nedosiahne stred pozorovacej odmerky.

Naplnenie nadrze na hydraulicky olej

Typ
* Hydraulicky olej John Deere Hy-Gard™

Hydraulicky olej sa méze pridat dvoma
spdsobmi:

1. cez plniaci otvor hydraulického oleja
(umiestneny na boku telesa hydraulic-
kého spatného filtra) alebo

2. cez hornu Cast telesa hydraulického
spatného filtra. Ak chcete ziskat pristup,
odstrante skrutky a kryt.

Doplfianie nadrze cez plniaci
otvor hydraulického oleja
- Typicky pohlad

. 2) up na plnenu-; 5 &5?
hy@{ ckym olejo

+ Po dokonéeni dopifiania uvolnite ruko-
vat Cerpadla a odpojte rychloupinaciu
spojku z plniaceho otvoru.

* Opatovne nainstalujte gumovy koncovy
uzaver.

Mdinosti doplhovania hydraulického oeja
- Typicky pohlad
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Metéda 2 - dopinanie cez teleso
hydraulického spatného filtra

POZNAMKA: Pred odobratim krytu z telesa
spétného filtra z neho
odstrarite necistoty a ulomky.

+ Pomocou 1/2" maticového kluca

odstrante Styri (4) skrutky (umiestnené
na hornej strane telesa hydraulického
spatného filtra) a odlozte ich nabok.

* Odstrante kryt a doplfite nadrz, kym hla-

dina oleja nedosiahne stred pozorova-
cej odmerky.

hydraulického spatného filtra
- Typicky pohlad

* Po dokoné€eni plnenia znova nainsta-
lujte kryt telesa hydraulického spatného
filtra a skrutky.

Olej v nabojoch kolies

Kazdy naboj kolesa by mal vzdy
obsahovat spravnu hladinu oleja. NiZSia
hladina by obmedzila Groveri mazania a
preplnenie by spdsobilo prehriatie a
poskodenie stroja.

Objem
* 56 0z./1,7 | (bez prevadzkovej brzdy)
* 50 0z./1,51 (s prevadzkovou brzdou)

POZNAMKA: Objemy kvapaliny platia pri
prvom plneni naboja kolesa.
Doplnenie po vypusteni pocas
vymeny oleja by malo
vyZadovat o nieCo mensi
objem.

Typ
* Prevodovy olej Mobiltrans™ AST - celo-
sezonne pouzitie (kategoria CAT T0-4)

Kontrola hladiny oleja

POZNAMKA: Hiadinu oleja v néboji kolies
Skontrolujte kazdych 100
hodin prevadzky.

1. Umiestnite naboj kolesa tak, aby bol
spodny uzaver (vypust oleja) umiestneny
na 6. hodine (A), ako je znazornené na
nasledujucom obrazku.

(@)
o

- | O ®IL FILL LEVEL

2. Odstrarte uzaver na 8. hodine (B). Ak
nevyteka Ziadny olej, pokracujte krokom
3.

3. Ak je potrebny olej, odstrarite horny uza-
ver (C) a dopliniajte, az kym olej nezaéne
vytekat’ z uzaveru na 8. hodine (B).

4. Znova nain$talujte uzavery.

Vymena oleja

POZNAMKA: Po prvych 50 hodinéch
prevadzky treba vymenit olej
néboja kolesa. Potom by sa
mala vymena oleja vykonat
kaZdych 250 hodin prevadzky
alebo raz ro¢ne, podla toho,
€o nastane SKor.

POZNAMKA: Néboje kolies by mali byt
pre vymenu oleja vzdy
orientované v zobrazenej
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polohe, pretoze otvory nie
su rovnomerne
rozmiestnené.

1. Umieste naboj kolesa tak, aby bol jeden
uzaver umiestneny na 6. hodine (A)

a druhy uzaver na 8. hodine (B).

2. Odstrante spodny uzaver (A), aby ste
vypustili olej.

3. Po vypusteni vSetkého oleja znovu nain-
Stalujte spodny uzaver (A) a odstrante
uzaver (B) na 8. hodine.

4. Otocte naboj kolesa do ,plniacej“ polohy
tak, aby bol jeden uzaver umiestneny na
6. hodine (A) a aby bol druhy uzaver
umiestneny na linii plnenia oleja, ¢im sa
zabezpedi, Ze uroven plnenia bude
vodorovna so zemou.

5. Dopinajte naboj kolesa olejom, kym
nedosiahnete poZzadovanu uroven.

6. Znova nainstalujte uzavery.

VSeobecna udrzba

Ak neotoCite naboj kolesa a nerozptylite
olej, mdze to spdsobit’ hrdzavenie a
vnutorné poskodenie naboja kolies.

Ak sa stroj dlh&i ¢as nepouziva,
prileZitostne otoCte naboje kolies tym, Ze
pohnete stroj dopredu a dozadu - aspon na
dizku poloviéného otoéenia pneumatiky, aby
sa primerane pokryli vdetky €asti vnutorného
naboja kolies olejom. Tym sa zabrani
hrdzaveniu, ak sa do naboja kolesa poc¢as
vymeny oleja neumyselne dostala vihkost.

Motorovy olej

Nikdy nepouzivajte stroj, ak je hladina
oleja na odmerke motorového oleja pod
znackou ,L“ (nizka) alebo nad znackou
»H (vysoka).

Pri kontrole hladiny oleja musi byt motor
vo vodorovnej polohe, aby bola
zarucena presnost.

Odmerka motorového oleja sa nachadza
vo vnutri plniaceho otvoru oleja (odstrante
kryt na ziskanie pristupu). Ak kontrolujete
hladinu oleja po vypnuti motora, pockajte
najmenej pat (5) minut.

POZNAMKA: Hladinu motorového oleja
kontrolujte denne.

Objem

STS10/STS12

*  Odmerka motorového oleja (znacka niz-
keho az vysokého objemu) = 3,5 Stvrtiny
galénu (3,4 1)

+ Objem vane motorového oleja (vratane
filtra, dialkovych vedeni a chladi¢a) =
34 Stvrtin galénu (32,5 1)

STS14/STS16

* Odmerka motorového oleja (znacka niz-
keho az vysokého objemu) = 2,3 Stvrtiny
galénu (2,2 litra)

* Objem vane motorového oleja (vratane
filtra, dialkovych vedeni a chladi¢a) = 37
Stvrtin galonu (35 1)

Typ
*  Prémiovy motorovy olej John Deere
Plus-50™ 1|

POZNAMKA: Poéas poéiatoéného obdobia
zabehavania (prvych 500
hodin prevadzky) by sa mal
pouZit jednoucelovy motorovy
olej John Deere Break-In™
Plus. Potom by sa mal
pouzivat prémiovy motorovy
olej John Deere Plus-50 |I.

POZNAMKA: Pouzitie iného ako
odporucaného typu
motorového oleja (alebo
Specifikacie nizsej nez
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API CJ-4) bude vyZadovat
vymenu oleja kazdych 250
hodin prevadzky.

POZNAMKA: Vymerite motorovy olej
kazdych 500 hodin prevadzky
alebo raz rocne, podla toho,
¢o nastane skor.

Plniaci otvor motorového oleja -
STS10/STS12
(Nachadza sa na pravej strane stroja -
otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Inici otvor moorového oleja -
STS14/STS16
(Nachadza sa na lavej strane stroja -

otvorte kapotu na ziskanie pristupu)
- Typicky pohlad

Kvapalina na upravu
vyfukovych plynov vznetového
motora (DEF)

(motory Final Tier 4)

Precitajte si stitok vyrobcu kvapaliny
DEF a dodrziavajte bezpe&nostné
pokyny, aby nedo$lo k zraneniu alebo
poskodeniu.

Nikdy nepouZzivajte motor s nizkou
hladinou kvapaliny DEF. Ak kvapalina
DEF dosiahne uroven, ktora je prilis
nizka na bezpecnu prevadzku, motor
zacne znizovat' vykon.

Pred naplnenim nadrze na kvapalinu
DEF vypnite motor.

Denne skontrolujte meraci pristroj
kvapaliny DEF (umiestneny na stipiku A
kabiny alebo na obrazovke displeja stroja
,Diagnostika motora“). Pridajte len také
mnozstvo kvapaliny DEF, aby ste udrzali
nadrz kvapaliny DEF plInu.
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Stav indikatora kvapaliny DEF

» Ked uroven kvapaliny DEF dosiahne 10 %
(na meracom pristroji kvapaliny DEF),
rozsvieti sa indikator kvapaliny DEF.

+ Ked uroven kvapaliny DEF klesne na 5 %,
indikator kvapaliny DEF bude blikat'.

» Ked uroven kvapaliny DEF klesne na 2,5
%, za€ne sa pocCiato¢né zniZzovanie vykonu
motora.

» Ked uroven kvapaliny DEF klesne na 0 %,
zacne sekundarne znizovanie vykonu
motora.

POZNAMKA: V zavislosti od zvolenej
moZznosti kone¢ného popudu,
sa po 30 minutach odCitania
hodnoty 0 % na meracom
pristroji kvapaliny DEF motor
bud uzamkne na volnobehu
alebo sa vypne. Informacie
0 spbsobe obnovenia
prevadzky stroja z nizkej
urovne kvapaliny DEF najdete
v servisnom navode vyrobcu
motora.

Meraci pristroj kv,apaliny DEF
(Nachadza sa na stlpiku A kabiny)
- Typicky pohlad

Stvrtok 10:58 DOPOLUDNIA +

ZataFenie motora  Prietok paliva

‘/x’ ‘x*.\__ ‘xxl ‘xx,

25 p;; 75 2.5 p-\:f_s s /‘7< is 2§__;,-:\ 75
o :ro ﬂsj:;; u {5‘[ o :loo

* 55 ¢ & 90 * ¢ 144 @ * 50 ¢

Pristrojova doska

Tepicta chindiva motora
109°F

Napdtie systému  Hadina kvapaiiny DEF

et

Docasné vymitend
2apnitie motora

Shrtiaca kiapka |

Tiak maotoroviého cleja
43 PSI

Pofet prevdrkovich hodin motora
0.0 Hr

Hadna pallva

100 %

D
£ 9000
6750 6750
4500 4500
2250 2250

0 0
450 Pl 300 PSI

Meraci pristroj kvapaliny DEF
(Nachadza sa na displeji stroja -
obrazovka Diagnostika motora)

- Typicky pohlad

Objem
* Objem nadrze na kvapalinu DEF =
7,8 galéna (29,5 1)

Typ
+ Pouzivajte len kvapalinu DEF, ktora
splfna normu ISO 222 4101.

POZNAMKA: Odportiéa sa kvapalina na
upravu vyfukovych plynov
vznetového motora znacky
John Deere.

POZNAMKA: Doplrite nadrz s kvapalinou
DEF spolu s kazdym dalSim
doplnenim paliva, aby ste
udrzali dostatoénu hladinu
kvapaliny.

Pinenie nadrze na kvapalinu DEF

Dal$ie informécie najdete v Easti
,Dodato¢na uprava vyfukovych plynov
motora - Final Tier 4“ v ramci Casti Motor a
hnacie systémy tohto navodu.

Skladovanie kvapaliny DEF

Kvapalina DEF ma obmedzenu
trvanlivost, a to ako v nadrzi na kvapalinu
DEF v stroji, tak v skladovacich nadobach.
Nasledujuce podmienky su idealne na
udrzanie kvality kvapaliny DEF a trvanlivosti
pocCas dlhej prepravy a skladovania:

« Kvapalinu DEF skladujte pri teplote od

23°F (-5°C)do 77° F (25° C).
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» Kvapalinu DEF skladujte v uzavretych
nadobach, aby sa zabranilo
kontaminacii.

* Vyhnite sa priamemu slneénému svetlu.

Dodrzanim tychto podmienok bude mat
kvapalina DEF minimalnu predpokladanu
trvanlivost priblizne 18 mesiacov.

POZNAMKA: Pri dlhodobom skladovani
kvapaliny DEF pri vy$Sich
teplotach sa trvanlivost znizi
priblizne o 6 mesiacov za
kazZdych 9° F (6° C) nad
najvysSiu uroveri skladovacej
teploty uvedenej vyssie.

Dlhodobé skladovanie kvapaliny DEF v
stroji (viac ako 6 mesiacov) sa neodporuca.

Ak je dlhodobé skladovanie nevyhnutne,

odporuca sa pravidelné testovanie kvapaliny

DEF, aby sa zabezpedila jej primerana

koncentracia. Spravna koncentracia

kvapaliny DEF je rozhodujuca pre vykon
motora a systému dodatocnej Upravy
vyfukovych plynov.

POZNAMKA: Aby ste zabranili
znehodnoteniu kvapaliny DEF
pri skladovani v nadrZi na
kvapalinu DEF, najdite a
utesnite odvzdus$riovanie
nadrzZe, aby sa nepriedusne
uzavrela pred vplyvmi
prostredia.

Kontrola koncentracie kvapaliny DEF

Koncentracia kvapaliny DEF by sa mala
skontrolovat’ po dlh§om skladovani stroja
alebo v pripade podozrenia, ze do nadrze
kvapaliny DEF bola pridana voda.

* Na kontrolu koncentracie kvapaliny DEF
pouzite refraktometer.

POZNAMKA: Dalsie informécie o kontrole
koncentracie kvapaliny DEF
néjdete v navode na
pouZivanie od vyrobcu
motora.

* Ak sa zisti, Ze koncentracia kvapaliny
DEF je neprimerana (mimo odporu¢anej
Specifikacie):

. Vypustite nadrz na kvapalinu DEF.

. Vyplachnite nadrz destilovanou vodou.

3. Naplnte nadrz novou kvapalinou DEF.

N —

4. Opatovne skontrolujte koncentraciu kva-
paliny DEF.

Zamrznutie

A pozor

NEPRIDAVAJTE Ziadne chemikalie/
prisady do kvapaliny DEF v snahe
zabranit zamrznutiu. Ak sa do kvapaliny
DEF pridaju chemikalie/prisady, moze
dojst k poskodeniu systému dodatoénej
upravy vyfukovych plynov.

DEF mrzne priblizne pri 12° F (-11° C).
Systém kvapaliny DEF na stroji je navrhnuty
tak, aby vyhovoval tejto poZiadavke a
nevyzaduje zasah obsluhy.

Likvidacia kvapaliny DEF

Likvidaciu kvapaliny DEF vykonavajte
spravne a v sulade s pozZiadavkami
predpisov miestnych organov.

Chladiaci systém

NepouzZivajte chladiva s obsahom
dusitanovych prisad.

Chladiaci systém by mal byt dostato¢ne
naplneny adekvatnou zmesou nemrznuce;j
kvapaliny a vody, bez ohladu na podnebie,
aby sa udrzal Siroky rozsah prevadzkovych
teplét. Dodrzujte odporucania vyrobcu
chladiacej kvapaliny pre vase podnebie.

POZNAMKA: Chladiaci systém bol z vyroby
naplneny nemrzntcou
zZmesou na baze
etylénglykolu.
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Objem

POZNAMKA: Celkové kapacita chladiaceho
systému uvedena v tabulke
zahrria blok, vedenie, chladi¢
a vyrovnavaciu nadrz.

STS10/STS12

* Objem chladiaceho systému =
11,7 galonu (44,2 1)

STS14/STS16

* Objem chladiaceho systému =
11 galénov (41 1)

Typ
¢ Chladivo motora John Deere Cool-
Gard™ ||

Kontrola turovne/koncentracie
chladiva

H152240
VYSTRAHA
Chladiaci systém pod tlakom.
Aby nedoSlo k zraneniu v dosledku
popalenia nekontrolovanym pésobenim
pary a horuceho chladiva:
1. Pockajte, kym systém nevychladne.
2. Uzaver povolujte pomaly.
3. Pred odstranenim uzaveru dovolte, aby
sa tlak uvolnil.

Hladinu chladiva kontrolujte kazdy deni.
Pred uvedenim do prevadzky sa uistite, Zze
vyrovhavacia nadrz ma dostato¢nu hladinu
kvapaliny. Vyrovnavacia nadrz je priehfadna
a objem kvapaliny je urCeny tvarovanymi
znackami na vonkaj$ej strane nadrze.

Vyrovnavacia nadrz - STS10/STS12
(Nachadza sa blizko zadnej ¢asti stroja -
otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Vyrovnavacia nadrz - STS14/STS16
(Nachadza sa blizko zadnej Casti
stroja - otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Zmes etylénglykolu a vody 1:1 je
konzervativha zmes, ktord umozriuje
ochranu pred prehriatim aj zmrazenim.

POZNAMKA: Ak je potrebna silnejsia
nemrzntca zmes, dbajte na
to, aby ste neprekrodili pokyny
vyrobcu motora na mieSanie
nemrznucej kvapaliny a vody.
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Dalsie informacie najdete v
normach ASTM D 6210 alebo
ASTM D 7715.

Nasledujuca tabulka o obsahu
etylénglykolu poskytuje niekolko prikladov
ochrannych hodnét nemrznucej zmesi
etylénglykolu a vody.

Etylénglykol

40 % 23°C -10°F
50 % -37°C -34° F
60 % -54° C -65° F

Koncentracia chladiacej kvapaliny by sa
mala skontrolovat kazdych 500 hodin
prevadzky alebo na zaciatku kazdej
postrekovacej sezény, podla toho, ¢o
nastane skor. Na kontrolu koncentracie treba
pouzit refraktometer.

POZNAMKA: Testery hustoty ,plavakového*
typu nie su dostato¢ne presné
na to, aby sa pouzivali s
vysokovykonnym chladiacom
systémom vznetového
motora.

Vymena chladiacej kvapaliny

A pPozoR

CHLADIACI SYSTEM VYZADUJE
SPECIALNY POSTUP PLNENIA

» Otvorte vodny ventil vykurovania kabiny
oto€enim regulatora teploty kabiny do
polohy ,Kdrenie* pri zapnutom
zapalovani.

» Naplhite chladi€ po spodnu €ast plniaceho
hrdla chladiacou zmesou EG v pomere
1:1.

« Ak je chladi¢ Uplne prazdny a napifia sa
rychlejsie ako 3 g/min (11,4 I/min), mézZe
byt nutné znova chladi¢ doplnit.

» Nechajte motor bezat pri prevadzkovej
teplote 5 minut.

* Vypnite motor.

* Pred odobratim krytu kvéli kontrole hladiny
chladiacej kvapaliny poCkajte, kym teplota
chladiacej kvapaliny neklesne pod 122° F
(50 °C).

* V pripade potreby doplrite chladiacu
kvapalinu.

* Viac informacii o celkovom objeme
chladiaceho systému najdete v navode na
pouzivanie.

Chladivo by sa malo pravidelne menit,
aby sa zabranilo nahromadeniu Skodlivych
chemikalii. Vypustite a vymerite chladivo
kazdu druhu postrekovaciu sezénu alebo
kazdych 1000 hodin prevadzky, podfa toho,
¢o nastane skér. Dopifiajte len mékkou
vodou, pretoZe tvrda voda obsahuje
mineraly, ktoré znehodnocuju antikorézne
vlastnosti nemrznucej zmesi.

Dalsie informacie
Dalsie informacie najdete v navode na
pouzivanie od vyrobcu motora.
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Motorové palivo

A pPozoRr

MOTOROVA NAFTA MOZE BYT
NEBEZPECNA
+ Pred dopifianim paliva vypnite motor.
+ Pog&as doplifiania paliva nefajgite.
» Po doplneni paliva utrite a oCistite vSetko
rozliate palivo.

S <15 mgl/kg

R312057

PALIVO S MIMORIADNE NizKYM
OBSAHOM SIRY

POZNAMKA: Pri doplriani paliva majte vZdy
poruke hasiaci pristroj.

NENAPLNAJTE palivovt nadrz doplna.
Palivo mdze expandovat a pretiect. Pred
nastartovanim motora utrite vietko rozliate
palivo a vycistite saponatom a vodou.

Objem

STS10/STS12

*  Objem palivovej nadrze = 135 galénov
5111)

STS14/STS16

* Objem palivovej nadrze = 150 galénov
(567 1)

Typ
* VyZaduje sa palivo s vefmi nizkym obsa-
hom siry (ULSD)

Plnenie palivovej nadrze

POZNAMKA: V4§ stroj je vybaveny
rebrikom na dopirianie paliva
(nachadza sa pod palivovou
néadrzou na pravej strane
stroja) na ulahCenie pristupu k

plniacim otvorom palivovej
nadrZe a nadrZe na kvapalinu
na upravu vyfukovych plynov
vznetového motora (DEF).
Dalsie informacie néjdete v
dasti ,Rebrik - doplfianie
paliva®v ramci ¢asti R6zne
fohto navodu.

1. Vypnite motor.

2. Odstrante uzaver plniaceho otvoru pali-

vovej nadrze a odlozte ho.

Plniaci otvor palivovej nadrze
(Nachadza sa na hornej strane palivovej
nadrze na pravej strane stroja)

- Typicky pohlad

3. Naplnte nadrz na pozadovanu uroven.
4. Opatovne nainstalujte uzaver plniaceho
otvoru palivovej nadrze.

Klimatizacia

Doplnajte len chladivom R-134A.
Dopiriajte do 4,00 Ibs.

NEMIESAJTE ROZNE CHLADIVA
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Dopinanie systému klimatizacie

Kabina je vybavena systémom
klimatizacie R-134A. Systém dopinajte iba
chladivom R-134A.

POZNAMKA: Pred doplrianim
klimatizacného systéemu
skontrolujte typ chladiva. Ak je
vas systém chybne doplneny
chladivom R-12, méze dbjst k
poSkodeniu stroja (napr.
zadretiu kompresora). Ak
nemaéte spravne vybavenie,
odporuca sa, aby servis
systému klimatizacie vykonal
autorizovany servisny technik.

o “mmam /

i
— T

Plniace otvory klimatizacie - STS10/STS12
(Nachadzaju sa na pravej strane stroja -
otvorte kapotu na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

— i

Plniace otvory klimatizacie - STS14/STS16
(Nachadzaju sa v lavej zadnej
Casti priestoru motora - otvorte
kapotu na ziskanie pristupu)
- Typicky pohlad

Kvapalina do ostrekovaca
¢elného skla

Nadrz na kvapalinu do ostrekovaca sa
nachadza za lavou stranou kabiny. Pred
kazdym pouzitim stroja skontrolujte hladinu
kvapaliny a podla potreby doplrite
nemrznucou zmesou do ostrekovacov pre
automobily.
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] /7
NadrZz na kvapalinu do ostrekovaca
(Nachadza sa za favou stranou kabiny)
- Typicky pohlad

UDRZBA - FILTRE

Privod vzduchu do motora

Filter privodu vzduchu do motora sa
nachadza na lavej zadnej strane stroja
(otvorte kapotu na ziskanie pristupu). Tento
prémiovy filter odstranuje kontaminanty z
nasavaného vzduchu a optimalizuje tak
kvalitu vzduchu a zvySuje vykon motora.
Privod vzduchu do motora je vybaveny
dvojitym typom Cisti€¢a vzduchu, ktory
zabezpecuje, aby bol vzduch vstupujuci do
motora ¢o najCistejsi.

Filter privodu vzduchu do motora -
STS10/STS12
(Nachadza sa na lavej zadnej strane
stroja - otvorte kapotu na ziskanie pristupu)
- Typicky pohlad

Filter privodu vzduchu do motora -
STS14/STS16
(Nachadza sa na lavej zadnej strane
stroja - otvorte kapotu na ziskanie pristupu)
- Typicky pohlad

Neodstranujte prach poklepanim po filtri.
Deformacia filtra spésobena
poklepanim méze spbsobit poSkodenie
motora. Odmontujte a vymerite filter
podla odporucania.
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Odmontovanie a vymena
STS10/STS12

POZNAMKA: Filter privodu vzduchu do
motora by sa mal odmontovat’
iba vtedy, ak je potrebna
vymena.

1. Uvolnite Styri (4) bezpeénostné zapadky

(dve umiestnené na kazdej strane telesa
filtra) a odstrante kryt.

Bezpecénostné zapadky (4) - STS10/STS12
(Nachadzaju sa na kazdej
strane telesa filtra)
- Typicky pohlad

2. Odstrante a vyhodte filter.

POZNAMKA: Pri demontazi filtra postupujte
opatrne, aby sa prach z filtra
nedostal do kanala pre privod
vzduchu.

3. Nainstalujte novy filter privodu vzduchu

do motora.

4. Znova zalozte kryt telesa filtra a zaistite

bezpeénostné zapadky.

STS14/STS16

POZNAMKA: Filter privodu vzduchu do
motora by sa mal odmontovat’
iba vtedy, ak je potrebna
vymena.

1. Uvolnite Sest (6) bezpeCnostnych zapa-
diek (nachadzaju sa okolo koncového
uzaveru telesa filtra). Odstrarite kon-
covy uzaver a odlozte ho nabok.

Bezpecnostné zapadky - STS14/STS16
(Nachadzaju sa okolo
koncového uzaveru telesa filtra)
- Typicky pohlad

2. Odstrante a vyhodte filter.

POZNAMKA: Pri demontazi filtra postupujte
opatrne, aby sa prach z filtra
nedostal do kanala pre privod
vzduchu.

3. Nainstalujte novy filter privodu vzduchu

do motora.

4. Znova zalozte koncovy uzaver telesa fil-

tra a zaistite bezpecnostné zapadky.

Vymena

Na displeji stroja sa zobrazi hlasenie
servisného intervalu vzduchového filtra,
ktoré vam oznami, ze funkénost
vzduchového filtra motora je obmedzena a
odporuca sa vymena filtra.

Pondelok 2:44 POPOLUDNI
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Pondelok 2:45 POPOLUDNI

Cistenie

Neodporuca sa Cistit komponenty filtra
privodu vzduchu do motora. Na odstranenie
prachu a necist6t z telesa vzduchového filtra
by sa mala pouZit €ista vihka handri¢ka.

Mriezka chladica

Ak neudrzZiavate chladiace systémy v
Cistote, mbzZe to spdsobit’ prehriatie a
poskodenie motora a hydrostatickych
systémov.

Aby sa zachovalo dostato¢né prudenie
vzduchu cez chladiaci systém motora,
mrieZka chladi¢a (umiestnend pred zadnou
kapotou) sa musi denne kontrolovat a v
pripade potreby vycistit'.

Cistenie mriezky chladiéa

(preferovana metéda)

» Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL a ze
je zatiahnuta parkovacia brzda.

* Nastartujte motor.

» Stlacte a podrzte spinac skrtiacej klapky
(nachadza sa blizko radiacej paky
hydrostatického pohonu) v polohe
HORE, aby motor bezal na pIné otacky.

+ Stlacenim tlacidla Obratenie smeru ota-
¢ania ventilatora (nachadza sa na
stranke Hlavna ponuka na displeji stroja)

prejdite na obrazovku ,,Ovladanie venti-
latora motora“.

* Na obrazovke ,Ovladanie ventilatora
motora“ stlacenim tla€idla Obratit akti-
vujte ventilator (do opacného smeru otéa-
¢ania).

» Zatial ¢o je ventilator v reZime opaéného
otacania, pouzite kefu, Stetku alebo met-
licku (alebo iny ekvivalent), aby ste z
mriezky chladi€a uvolnili velké necistoty
a ulomky.

+ Po dokonéeni ¢istenia mriezky chla-
dica stlacte a podrzte spinac Skrtiacej
klapky v polohe DOLE, ¢im sa znizia
otacky motora.

Cistenie mriezky chladiéa
(odmontovanie mriezky)

Pouzite stlateny vzduch na odstranenie
velkych necistét a ulomkov. M6Ze sa pouzit
aj voda z tlakovej hadice alebo, ak je to
potrebné, mrieZku mozno navlhéit mydlovou
vodou a jemne vycistit' kefou.

POZNAMKA: Pri Sisteni chladiacich rebier
chladi¢a, CistiCa oleja alebo
kondenzatora klimatizacie so
stlaéenym vzduchom alebo
vodou davajte pozor, aby ste
neposkodili chladiace rebra,
¢o by mohlo zhorsit
schopnost chladenia.

Odmontovanie mriezky chladi¢a

* Ak sa vo vybave nachadza lapac vzdu-
chu motora, odstrarnte dve (2) pruzinové
spony lapac¢a (umiestnené na hornej
lavej a pravej strane vo vnutri lapaca) a
odlozte ich nabok.
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* Vytiahnite hornu ¢ast mriezky chladi¢a
smerom von a zdvihnite spodok mriezky
z kolikov dolnej koliskovej podpery.

Opatovna instalacia mriezky chladi¢a

*  Pod miernym uhlom vlozte spodné
koliky mriezky do podpier (umiestnenych
v blizkosti spodnej €asti chladiace;j
zostavy), ako je znazornené na nasledu-
jucom obrazku.

Pruzinové spony lapaca vzduchu motora -
ak je sucastou vybavy
(Nachadzaju sa na hornej lavej a pravej
strane vo vnutri lapaca)

- Typicky pohlad

* Odstrarite lapa¢ vzduchu motora (ak je
sucastou vybavy) z drziakov a odlozte
ho nabok.

* Odstrarite dve (2) pruzinové spony
(umiestnené v hornej favej a prave;j
strane mrieZky) a odloZte ich nabok.

- Typicky pohlad

+ Otéacajte mriezku smerom dovnutra, kym
montazne koliky nebudu vy€nievat cez
mriezku.

* Znova zalozte dve (2) pruzinové spony
mriezky chladica.

* Znova zaloZte lapac vzduchu motora a
pruzinové spony lapac¢a vzduchu
motora.

Filter motorového oleja

Filter motorového oleja (umiestneny na
zadnej lavej strane stroja pod nadrzou na
hydraulicky olej) by sa mal vymenit kazdych
500 hodin prevadzky alebo pri kazdej
vymene oleja, podla toho, ¢o nastane skoér.

Dalsie informécie a technické udaje
najdete v navode na pouzivanie od vyrobcu
motora.

Pruzinové spony mriezky chladi¢a (2)
(Nachadzaju sa na hornej favej a pravej
pravej strane mriezky)

- Typicky pohlad
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Filter motorového oleja
(Nachadza sa na favej zadnej strane
stroja pod nadrzou na hydraulicky olej)

- Typicky pohlad

Palivové filtre

Primarny palivovy filter (odlué¢ovaé
vody)

Z primarneho palivového filtra (nachadza
sa na lavej zadnej strane stroja za nadrZzou
na hydraulicky olej) by sa mala denne
vypustat voda a dalSie usadeniny. Filter
vymerite kazdych 500 hodin prevadzky

alebo raz ro¢ne, podfa toho, ¢o nastane skor.

Sekundarny palivovy filter

Sekundarny palivovy filter (hachadza sa
na lavej zadnej strane stroja za nadrZzou na
hydraulicky olej) by sa mal vymenit kazdych
500 hodin prevadzky alebo raz ro¢ne, podla
toho, ¢o nastane skoér.

Primarny a sekundarny palivovy filter -
STS10/STS12
(Nachadza sa na lavej zadnej strane
stroja za nadrzou na hydraulicky olej)
- Typicky pohlad

* Primarny balivovy
\ filter (odlu¢ovae
=8 vody) .

R
\960s53m

JOHN DEERE
RE533911

Primarny a sekundarny palivovy filter -
STS14/STS16
(Nachadza sa na lavej zadnej strane
stroja za nadrzou na hydraulicky olej)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Spolo&nost John Deere
odportca Specialne
vysokovykonné palivové filtre,
ktoré pomézu dosiahnut
optimalny vykon a ucinnost’
motora. Dalsie informécie
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a technické udaje najdete v
navode na pouZivanie od
vyrobcu motora.

Filter modulu privodu kvapaliny
na upravu vyfukovych plynov
vznetového motora (DEF)

(motory Final Tier 4)

Filter modulu privodu kvapaliny DEF
(nachadza sa pod privodnym modulom
kvapaliny DEF - pristup zospodu stroja) by
sa mal vymenit kazdych 4 500 hodin
prevadzky alebo kazdé tri (3) roky, podla
toho, €o nastane skér.

Dalsie informécie a technické udaje
najdete v navode na pouzivanie od vyrobcu
motora.

1. Filter modulu privodu kvapaliny DEF
uvolnite oto¢enim do polohy ,proti
smeru hodinovych ruciciek®.

Odstrante a vyhodte filter.

Nainstalujte novy filter modulu privodu
kvapaliny DEF a utiahnite ho oto€enim
do polohy ,v smere hodinovych ruciCiek®.

w N

(O o
Filter modulu privodu kvapaliny DEF
(Nachadza sa pod modulom privodu
kvapaliny DEF - pristup zospodu stroja)
- Typicky pohlad

Hydraulické filtre

(konkrétne umiestnenie a ¢isla nahradnych
dielov ndjdete v Prirucke nahradnych dielov)

Odstrante a vymerite hydraulické filtre
kazdych 500 hodin prevadzky alebo raz
ro¢ne, podla toho, ¢o nastane skoér.

»  Spatny filter
* Tlakovy filter
* Filter plniaceho Cerpadla

* Vypustacie filtre skrine (2)
* Odvzdusnovaci uzaver

Vymena hydraulickych filtrov

Spatny filter

1. Vypnite motor.

2. Odstranite Styri (4) skrutky zvrchu telesa
spatného filtra (nachadza sa na hornej
strane nadrze na hydraulicky olej) a
odlozte ich nabok.

. 5 &
Teleso spatného filtra
(Nachadza sa na hornej strane
nadrze na hydraulicky olej)
- Typicky pohlad

3. Odstrarite kryt telesa spatného filtra a
odlozte ho nabok.
4. Odstrante a vyhodte pouzity spatny filter.
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Spatny filter
(Nachadza sa vo vnutri telesa filtra
navrchu nadrze na hydraulicky olej)

- Typicky pohlad

5. Nainstalujte novy spatny filter.
6. Znova namontujte kryt telesa filtra a

skrutky.

Tlakovy filter
POZNAMKA: Vymerite tlakovy filter, ked’

N —~

indikator filtra uvadza, zZe je
potrebna vymena, alebo po
500 hodinach prevadzky,
podla toho, ¢o nastane skér.

. Vypnite motor.

Uvolnite a zloZte kovovy ochranny kryt
(umiestneny pod prednym koncom
stroja).

Pomocou 15/16“ maticového kluéa
otocte koncovu skrutku telesa tlakového
filtra ,proti smeru hodinovych ruciciek” a
odstranite teleso filtra.

oo

(Nachadza sa pod pravou zadnou
stranou stroja - zloZte kovovy ochranny
kryt na ziskanie pristupu)

- Typicky pohlad

Odstrante a vyhodte pouzity tlakovy
filter.

Nainstalujte novy tlakovy filter.

Znova namontujte teleso tlakového filtra
a kovovy ochranny kryt.

Filter plniaceho cerpadia

Vypnite motor.

DrZzte filter plniaceho &erpadla na mieste
(nachadza sa za Cerpadlom pohonu) a
vytiahnite filter z telesa pomocou 24 mm
kfuca.

1.
2.

Filter pIniaceho éerpala
(Nachadza sa za Cerpadlom pohonu)
- Typicky pohlad
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3. Odstrarite a vyhodte pouzity filter plnia-
ceho Cerpadla.

POZNAMKA: Skontrolujte uzaver a tesniace
povrchy na drziaku filtra.
Vymerite poSkodené
komponenty.

4. Namazte tesnenie a tesniaci kruzok

hydraulickou kvapalinou.

VloZte uzaver do drzZiaka filtra.

Pomocou kluc¢a s priemerom 24 mm

drzte uzaver na mieste a nainstalujte

novy filter plniaceho Cerpadia.

POZNAMKA: Ruéne utahuijte filter, kym sa
nedostane do kontaktu s
tesniacim kruZzkom, potom
utiahnite o dalSiu polovicu
Otacky.

7. Zapnite motor.

8. Nechajte ¢erpadlo bezat pocas celého

cyklu beznej prevadzky stroja a skontro-
lujte netesnosti.

oo

Vypust'acie filtre skrine (2)

DOLEZITE: Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov znacky John
Deere.

Vypustaci filter skrine 1
(Nachadza sa na pravej strane
stroja v blizkosti batérii)

- Typicky pohlad

Vypustaci filter skrine 2
(Nachadza sa na lavej strane
stroja pred ramom motora)

- Typicky pohlad

Odvzdusnovaci uzaver

1. Vypnite motor.

2. Uvolnite odvzduSnovaci uzaver otaca-
nim ,proti smeru hodinovych ruciciek".

OdvzduShovaci uzaver - STS10/STS12
(Nachadza sa na hornej strane
nadrZe na hydraulicky olej)

- Typicky pohlad
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Odvzdushovaci uzaver - STS14/STS16
(Nachadza sa na favej zadnej strane
stroja za filtrom privodu vzduchu)

- Typicky pohlad

3. Odstrante a vyhodte pouzity odvzdusno-
vaci uzaver.

4. Nainstalujte novy odvzduShovaci uzaver
a utiahnite ho otoenim ,v smere hodino-
vych ruciciek®.

Filtre na hrubé necistoty

(konkrétne umiestnenie a ¢isla nahradnych
dielov ndjdete v Prirucke nahradnych dielov)

Preplachovaci filter nadrze

(nadrz z nehrdzavejucej ocele)

Nadrz na roztok z nehrdzavejucej ocele
na vasom stroji je vybavena preplachovacim
filtrom so sitkom (nachadza sa navrchu
nadrze na roztok). Ak nemdzete dosiahnut
dostatoény tlak v preplachovacom systéme,
skontrolujte, Ci nie je filter zaneseny.

o 3

Preplachovaci filter nadrze - nadrz z
nehrdzavejlcej ocele

(Vachadza sa navrchu nadrze na roztok)

- Typicky pohlad

Preplachovaci filter nadrze
(polyetylénova nadrz)

Polyetylénové nadrze su vybavené
preplachovacim filtrom so sitkom (nachadza
sa pod strednou ¢astou stroja za nadrzou na
roztok). Ak nemézete dosiahnut dostato¢ny
tlak v preplachovacom systéme, skontrolujte
filter.

Preplachovaci filter nadrze
- polyetylénova nadrz
(Nachadza sa pod strednou ¢astou
stroja za nadrzou na roztok)

- Typicky pohlad
* Pohlad nahor zospodu stroja v ¢asti

za nadrzou na roztok
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Filtracny kosik
(polyetylénova nadrz)

Polyetylénové nadrze su vybavené
filtra€nym koSikom (nachadza sa v hornom
plniacom otvore nadrze). Skér ako pouzijete
plniaci otvor na doplnenie nadrze,
skontrolujte, ¢i sa vo filtracnom koSiku
nenachadzaju ulomky a necistoty.

POZNAMKA: Filtraény ko$ik vyberajte len
pocas Cistenia.

e

Filtracny koSik - polyetylénova nadrz
(Nachadza sa v hornom plniacom
otvore polyetylénovej nadrze)

- Typicky pohlad

Filter vedenia roztoku

A pPozoR

Pred vykonanim udrzby filtra sa uistite,
Ze ventil nadrze na roztok a ventil
miesania su ZATVORENE. V opaénom
pripade by mohlo dbjst’ ku kontaktu s
chemikaliami.

Konzistentnu rychlost’ aplikacie
dosiahnete tym, Ze denne skontrolujete, Ci
filter vedenia roztoku (nachadza sa pod
pravou strednou ¢astou stroja) nie je
zablokovany. Vycistite vlozku filtra podla
potreby a pred jej opatovnou instalaciou sa
presvedcte, Ze tesnenie je na mieste.

POZNAMKA: Pri vyberani a Sisteni vioZky
filtra pouzivajte vhodné OOP.

Filter vedenia roztoku
(Nachadza sa pod pravou
strednou ¢astou stroja)

- Typicky pohlad

Filtre vedenia roztoku s dvojakym
vyrobkom (2)
- ak su suc€ast’'ou vybavy

A pPozoR

Pred vykonanim udrzby filtrov sa uistite,
Ze oba ventily nadrze na roztok a oba
ventily mie$ania su ZATVORENE. V
opacnom pripade by mohlo déjst’ ku
kontaktu s chemikaliami.

Konzistentnu rychlost aplikacie
dosiahnete tym, Ze denne skontrolujete, Ci
filtre vedenia roztoku (primarny filter sa
nachadza pod pravou strednou ¢ast'ou stroja
a sekundarny filter sa nachadza blizko
prednej pravej strany stroja) nie su
zablokované. Vycistite vlozku filtra podfa
potreby a pred jej opatovnou instalaciou sa
presvedcte, Ze tesnenie je na mieste.

POZNAMKA: Pri vyberani a Sisteni vioZky
filtra pouzivajte vhodné OOP.
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vych ruciciek), aby ste mohli vypustit
teleso filtra.

3. Odstrarite spodnu ¢ast filtra (C) a vycis-
tite viozZku filtra.

4. Po dokonc&eni zopakuijte kroky v opac-
nom poradi.

Filter vedenia roztoku - primarny
(Nachadza sa pod pravou
strednou ¢astou stroja)

- Typicky pohlad

Filtre sekcie (2)
(Nachadzaju sa na prieéniku)
- Typicky pohlad

Filter preplachovacej nadrze
- ak je sucast'ou vybavy

Ak je vas stroj vybaveny systémom
penového znackovaca, bude mat filter
preplachovacej nadrze so sitkom (nachadza
sa v blizkosti vypustu preplachovacej
nadrze). Ak nemozete dosiahnut dostatocny
tlak, skontrolujte, €i nie je filter zaneseny.

Filter vedenia roztoku - sekundarny
(Nachadza blizko prednej
pravej strany stroja)

- Typicky pohlad

Filter systému umyvania ruk

Filter sa nachadza v blizkosti dna nadrze
systému umyvania ruk. Pravidelne vyberte
filter a vycCistite vlozku, aby ste zabranili
Filtre sekcie vnikaniu necistot a tlomkov do systému.
(vlozky filtra s vel'kost'ou 6k 80 mesh)

Dva (2) filtre sekcie su umiestnené na
priecniku a filtruju necistoty, aby pomohli
predist ich hromadeniu v postrekovacej
dyze. Odstrante spodnu €ast kazdého filtra a
podla potreby vycistite viozku filtra.

POZNAMKA: Pri vyberani a isteni viozky
filtra pouzivajte vhodné OOP.

Cistenie vloziek filtrov

1. Otocte vstupny ventil filtra sekcie (A) do
polohy ZATVORENE.

2. Otocte vypustaci ventil filtra sekcie (B)
do polohy OTVORENE (v smere hodino-
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Filter systému umyvania ruk
(Nachadza sa blizko dna
nadrze na umyvanie ruk)

- Typicky pohlad

Kabinové filtre

Kabinovy filter RESPA®

POZNAMKA: Vymerite kabinovy filter
RESPA kaZdych 1000

prevadzkovych hodin alebo ak

tlak v kabine klesne pod

prahovu hodnotu minimalneho

tlaku (ked je kabina
utesnena), podla toho, ¢o
nastane skor.

Vymena kabinového filtra RESPA

A pPozoRr

Nedodrzanie tohto pokynu méze
spdsobit ohrozenie zdravia.

Filtre necistite ani znovu nepouzivajte.

Filter mente v Cistych a zakrytych
priestoroch, aby sa zamedzilo
vystaveniu operatora a systému
klimatizacie s vyhrievanim a vetranim
(HVAC) Skodlivym Casticiam.

Pred vykonanim udrzby filtraéného
systému kabiny RESPA sa uistite, ze je
motor vypnuty.

Pri Cisteni stroja treba dbat' na to, aby sa
do vysuvacich drazok filtraéného
systému RESPA nedostali
vysokotlakova voda ani vzduch. Pri
vymene drazkovaného filtra nesmerujte
vysuvacie drazky k pevnému povrchu v
tesnej blizkosti drazok.

POZNAMKA: Po&as udrzby filtraéného

-_—

systému kabiny RESPA
pouZivajte osobné ochranné
pomdcky (OOP).

. Vypnite motor.

Skontrolujte, €i nie je filtracny systém
kabiny RESPA poskodeny.

Uvolnite Styri (4) zapadky filtra (umiest-
nené na vonkajSom kryte filtra).

POZNAMKA: Zapamaétajte si orientaciu

vysuvacich drazZok.
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Za’pady ﬂltra
- Typicky pohlad

4. \Vyberte filter.

POZNAMKA: Pri vyberani filtra umiestnite
palce na teleso vonkajsieho
krytu filtra na dosiahnutie
dodato¢ného pakového
efektu.

Odstranenie filtra
- Typicky pohlad

5. Umiestnite pouzity filter do uzavretého
plastového vrecka a zlikvidujte ho.

POZNAMKA: Filter zlikvidujte podla
miestnych predpisov.

6. Odstrante uvolnené necistoty okolo
krytu filtra pomocou Cistej handricky.

POZNAMKA: Na Cistenie krytu filtra
NEPOUZIVAJTE stlaceny
vzduch.

7. Pred instalaciou nového filtra skontro-
lujte filtracny systém kabiny RESPA a
nahradny filter na zaistenie spravnej ¢in-
nosti.

8. Zapnite filtraCny systém RESPA a drzte
si odstup od otvoreného konca telesa
filtra.

9. Uistite sa, ze z prazdneho telesa filtra
fuka dostatoc¢ne silny prad vzduchu.

10. Vypnite filtracny systém RESPA.

11. Nainstalujte novy filter.

POZNAMKA: Uistite sa, Ze orientacia
vysuvacich dréZok nového
filtra je spravna a koncovy
uzaver filtra je spravne
usadeny na telese filtra
(lamely smeruju dole, aby sa
zabranilo vniknutiu vody).

12. Znovu zaistite Styri (4) zapadky filtra.

Cisla nahradnych dielov najdete
v Priru¢ke nahradnych dielov.

Cisti¢ s aktivnym uhlim

Odstrante a vymerite Cisti€ s aktivnym
uhlim pri prvom priznaku chemického
zapachu vnikajuceho do priestoru kabiny
alebo minimalne kazdych 500 hodin
prevadzky. Cisla nahradnych dielov najdete
v Priru¢ke nahradnych dielov.

Pristup k €isti€u s aktivnhym uhlim
1. Uvolnite hornu kovovu prirubovu svorku

(umiestnenu v blizkosti hornej Casti fil-
tratnej jednotky RESPA).
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Prirubova svorka - horna
(Nachadza sa blizko hornej Casti
filtraCnej jednotky RESPA)

- Typicky pohlad

2. Oddelte kryt filtra RESPA od vetracej tru-
bice.

3. Odstrante Styri (4) montazne skrutky (po
dve umiestnené na kazdej strane pristu-
pového panela na pravej strane kabiny)
a odlozte ich.

Montazne skrutky (4)

(Na kazdej strane pristupového

panela na pravej strane kabiny
su umiestnené dve skrutky)

- Typicky pohlad

Opatrne spustite pristupovy panel/fil-
tracnu zostavu k zemi.

Po odstraneni pristupového panela uvol-
nite a odstrarte bezpecnostnu skrutku
(umiestnenu vnutri priestoru filtra) a
odlozte ju.
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Bezeénostné skr‘utk
(Nachadza sa vnutri priestoru filtra)
- Typicky pohlad

6. Odstrante drziak Cistica (umiestneny na
pravej strane Cistia s aktivnym uhlim) a
odlozZte ho.

Drziak Cistica

(Nachadza sa na pravej
strane CistiCa s aktivnym uhlim)
- Typicky pohlad

7. Vyberte Cisti¢ s aktivnym uhlim.

Cisti¢ s aktivnym uhlim |
- Typicky pohlad

8. Vymerite Cisti€ s aktivnym uhlim a znovu
nainstalujte podfa vysSieuvedenych
pokynov v opaénom poradi.

Recirkulaény filter

Recirkulacny filter je umiestneny na
pravej strane priehradky (pristupny po
odstraneni CistiCa s aktivnym uhlim).
Vytiahnite recirkulacny filter a vycistite ho
mydlom a teplou vodou (jemne vyzmykajte)
vzdy, ked sa meni Cisti€ s aktivnym uhlim.

" Recirkulagny filter
(Nachadza sa na pravej strane priehradky)
- Typicky pohlad
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UDRZBA - MAZANIE

Nespravne namazanie bodov ota¢ania a
trenia moze spdsobit’ zbytoéné
opotrebovanie a poskodenie.

Malo by sa pouzit mazivo SD Polyurea
(vyhovujuce $pecifikaciam noriem NLGI,
EP a ISO 220).

Nohy a riadenie

Zostava maznic
- ak je sucast'ou vybavy
Vas stroj méze byt vybaveny zostavou
maznic* (umiestnena na prednej strane
kazdej nohy) na mazanie néh a maznic
riadenia z jedného vyhodného miesta.
» Odstrante uzaver zo spodnej ¢asti pris-
lusného otvoru maznice a podfa potreby
naneste mazivo.

Zostava maznic (4)
(Nachadza sa na prednej
strane kazdej nohy)

- Typicky pohlad

Spojovacia tyé gulového kibu (predné
nohy)

* NamaZzte kazdych 25 hodin prevadzky
alebo podla potreby.

Maznica spojovacej hlavice
gulového kibu (2)
(Nachadza sa na prednych nohach)
- Typicky pohlad

* Zobrazené s pripojenim hadice zostavy maznic

Riadenie vSetkych kolies (AWS) *
- ak je sucast'ou vybavy

Ak je vas stroj vybaveny systémom AWS,
na valcoch riadenia na zadnych nohach sa
tiez nachadzaju maznice na koncoch
spojovacich tyci, ktoré vyzaduju mazanie.

Vezové lozisko (predné a zadné nohy)
+ Namazte denne alebo podfa potreby.
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Maznice vezZovych loZisk (
(Nachadzaju sa na
prednych a zadnych nohach)
- Typicky pohlad

* Zobrazené s pripojenim hadice zostavy maznic

Objimka (montazna doska

vzduchového vaku)

* Namazte kazdych 50 hodin prevadzky
alebo podfa potreby.

Maznica objimky (4)
(Nachadza sa pod kazdou
montaznou doskou vzduchového vaku)
- Typicky pohlad

* Zobrazené s pripojenim hadice zostavy maznic

Rury néh (predné a zadné nohy)

POZNAMKA: Pog&iatocné namazanie by
malo naplnit priestor na
mazivo tak, aby mazivo

zacCalo unikat’ cez pretlakovy
ventil (medzi 40 - 80 psi/2,8 -
5,5 baru).
* Nohy namazte kazdy tyzden. Ked
mazivo unika cez pretlakovy ventil,
dosiahla sa spravna hladina maziva.

. ‘ W e
Maznica rury nohy a pretlakovy ventil
(Nachadzaju sa na
prednych a zadnych nohach)
- Typicky pohlad

Otoc¢na rurka rebrika

Namazte maznicu (umiestnena na zadnej
strane oto€nej rurky rebrika) kazdych 50
hodin prevadzky alebo podfa potreby.

N8

Otoc¢na rurka rebrika
- Typicky pohlad

Rebrik na plnenie paliva

Hriadel s pneumatickou pruzinou

Maznicu na hriadeli s pneumatickou
pruzinou (nachadza sa v blizkosti hornej
lavej strany rebrika) namazte raz tyZzdenne.
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POZNAMKA: Odportiéa sa pouzivat
Mobilgrease XHP™ 222,

Maznica hriadela s pneumatickou pruzinou
(Nachadza sa blizko hornej
lavej strany rebrika)
- Typicky pohlad

Vodiace kol'ajnice

Raz za tyzden skontrolujte, ¢i su vodiace
kolajnice dostatoCne premazané. Ak je to
potrebné, naneste mazivo na zobrazené
povrchy.

POZNAMKA: Odportéa sa pouzivat
Mobilgrease XHP™ 222,

Vodiace kolajnice
(Nachadzaju sa na kazdej strane
hornej Casti zostavy rebrika)

- Typicky pohlad

Body otacania (8)
Raz tyZdenne namazte vrchné aj spodné
body otacania rebrika.

POZNAMKA: Odportca sa biely sprej s
litiovym mazivom.

Vrchné body otacania rebrika (4)

Vrchné body otacania rebrika (4)
- Typicky pohlad
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Spodné body otacania rebrika - plosina (4)

Spodné body otacania rebrika - ploSina (4)
- Typicky pohlad

90/100’ postrekovacie vylozniky

Otocné rurky prieénikov

Maznicu na otocnej rurke prieCnika -
jedna na kazdej strane (pripaja vyloZnik k
prie¢niku), namazte kazdych 50 hodin
prevadzky alebo podla potreby.

_»‘_— Fl e
Otocna rurka priecnika
- Typicky pohlad

Sklapaci mechanizmus vyloznika

Sklapaci mechanizmus vyloznika (kde sa
hlavna Cast' vyloznika spaja s predlzovacim
prvkom vyloznika) namazte denne alebo
podfa potreby.

Sklapaci mechanizmus vyloznika
- Typicky pohlad

Vyklapaci mechanizmus vyloznika

Maznicu na vyklapacom mechanizme

vyloZnika namaZzte denne alebo podla
potreby.

Vyklapaci mechanizmus vyloZnika
- Typicky pohlad
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Koniec ty¢e valca vyklapacieho
mechanizmu vyloznika

Ak nenamazete maznice konca ty¢e
valca vyklapacieho mechanizmu
vyloZnika, dojde k poSkodeniu valca
vyklapacieho mechanizmu a zdvihania,
ak déjde ku kontaktu s objektom.

Maznicu na konci ty€e valca vyklapacieho
mechanizmu vyloznika namazte denne
alebo podla potreby.

koniec ty&e valca vyklapacieho
mechanizmu vyloznika
- Typicky pohlad

120’ hybridné postrekovacie
vylozniky

Valec vonkajsieho sklapacieho
mechanizmu

Maznice valca vonkajSieho sklapacieho
mechanizmu (jedna na kazdej strane)
namazte raz za tyzdef alebo podla potreby.

Maznica valca vonkajSieho
sklapacieho mechanizmu (2)
- Typicky pohlad

Kib vonkajsieho sklapacieho
mechanizmu (vrchny/spodny)

Maznice kibov vonkajsieho sklapacieho
mechanizmu - vrchné/spodné (dve na kazde;j
strane) namazte raz za tyzder alebo podla
potreby.

- N4chadzaja
sa na zadnej
sstrang

Maznice kibov vonkajsieho
sklapacieho mechanizmu (4)
(vrchné/spodné)

- Typicky pohlad
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Cap hlavného sklapacieho
mechanizmu (vrchny/spodny)

Maznice ¢apov hlavného sklapacieho
mechanizmu - vrchné/spodné (dve na kazde;j
strane) namazte raz za tyzden alebo podla
potreby.

Maznica ¢apu hlavného sklapacieho
mechanizmu - vrchna (2)
- Typicky pohlad

Maznica ¢apu hlavného skldpacieho
mechanizmu - spodna (2)
- Typicky pohlad

Vyrovnavaci kolik

Maznice vyrovnavacieho kolika (dve na
kazdej strane) namazte raz za tyzder alebo
podla potreby.

Maznica vyrovnavacieho kolika (4)
- Typicky pohlad

Zapadky vonkajsieho sklapacieho
mechanizmu

Maznice zapadiek vonkajSieho
sklapacieho mechanizmu - vrchné/spodné
(dve na kazdej strane) namazte raz za
tyzderi alebo podla potreby.

9-33



o CAST 9 -
UDRZBA A SKLADOVANIE

Maznice zapadiek vonkajsieho
sklapacieho mechanizmu (4)
(vrchné/spodné)

- Typicky pohlad

UDRZBA - HNACi REMEN
MOTORA

Odstranenie

* Do napinac¢a hnacieho remena vlozte 1/
2” §tvorhranny klu¢. Pozri nasledujuci
obrazok.

- Typicky pohlad

» Zdvihnite HORE a odstrante hnaci
remer motora.

Kontrola

» Kazdy den vizualne kontrolujte hnaci
remen motora.

+ Skontrolujte, ¢i remeri nepretinaju trhliny.
Pozri nasledujuci obrazok.

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Prieéne trhliny (cez $irku
remeria) su prijatelné.
Pozdizne trhliny (smer dizky
remenia), ktoré pretinaju
prieCne trhliny, nie su
prijatelné.

* Vymernite hnaci remen motora, ak je roz-

strapkany alebo z neho chyba material.
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7 ™ > > 5. Podla poradia utahovania (ako je zna-
UDRZBA - UTAHOVACI zornené na nasledujucom obrazku),
MOMENT SKRUTIEK otocte kazdu maticu na hodnotu utaho-

Skontrolujte utahovaci moment
kolesovej matice ihned po prijati strojaa
potom kazdych 50 hodin prevadzky.

Kolesové matice

POZNAMKA: Ak neméte prislusné
vybavenie na namontovanie
pneumatiky, obratte sa na
miestny kvalifikovany
pneuservis.

Pneumatika by mala byt namontovana na
rafiku (ako je znazornené na nasledujucom
obrazku) na zaistenie optimalnej trakcie a
Cistenia behuna.

InsStalacia zostavy kolesa/pneumatiky

na naboj kolesa

1. Zaistite, aby boli zavity skrutiek dékladne
oCistené od hrdze a necistét.

POZNAMKA: Zavity by mali byt suché (bez

maziva).

2. Zarovnaijte otvory pre skrutky na kole-
sach so skrutkami naboja kolies.

3. Namontujte koleso na nabo.

4. Zalozte vSetky kolesové matice a utiah-
nite ich natesno.

vacieho momentu 120 ft.-Ibs (162,7 Nm;
plati pre suché skrutky bez maziva).

POZNAMKA: Pouzite pomaly a rovhomerny
tlak na momentovy kluc.
Rychle alebo trhavé pohyby
méZu spdsobit nepresné
hodnoty.

©) 0
o_ 09 @

Postupnost utahovania

6. Opakujte rovnaku postupnost na hod-
notu suchého utahovacieho momentu
150 ft.-Ibs. a opat na hodnotu suchého
utahovacieho momentu 400 - 500 ft.-Ibs.

POZNAMKA: Ak sa koleso pocas
dotahovania kolesovej matice
otaca, znizte stroj k zemi -
staci, aby sa jej pneumatika
dotkla a zabranilo sa otacaniu.
Alebo, ak je to mozné, medzi
pneumatiku a zem umiestnite
vhodny klin. Spustite stroj dole
a pokracujte v jeho prevadzke.
Utahovaci moment znova
skontrolujte po 30 mindtach
prevadzky.

7. Po dokonCeni utahovania matic

namazte odkryté zavity pripravkom proti
zadieraniu.
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Ut'ahovaci moment nosnych nosnu skrutku nastavenia rozchodu
skrutiek nastavenia rozchodu kolies na utahovaci moment 20-25 ft.-
kolies Ibs.
i (b) Stroje s mechanickym nastavenim
POZNAMKA: Pri vypnutom motore denne rozchodu kolies - postupujlc v tvare
vizualne skontrolujte nosné pfsmena "X“ (ako je znazornené na
skrutky nastavenia rozchodu nasledujucej fotografii), dotiahnite kazdu
kolies na spodnej aj bocnej nosnu skrutku nastavenia rozchodu
nosnej doske nastavenia kolies na utahovaci moment 50-ft-Ibs.

rozchodu kolies. Skontrolujte
utahovaci moment kazdych
100 hodin prevadzky.

Nikdy nepouzivajte stroj s uvolnenymi
alebo chybajucimi nosnymi doskami. Ak
chcete vizualne skontrolovat, ¢i nie su
nosné dosky uvolnené, pomaly
rozkoliste stroj dopredu a dozadu, zatial
€o pozorujete pohyb ndéh. Ak su dosky
uvolnené, noha sa bude kolisat, ked sa
stroj zacne pohybovat.

Vzor X"
- Typicky pohlad

3. Postup dotahovania v tvare pismena ,X“
1. Uvolnite poistnu maticu na kazdej nos- zopakujte 3 az 4-krat, kym sa pri posled-
nej skrutke nastavenia rozchodu kolies. nej sekvencii neprejavi Ziadny pohyb
skrutiek, aby ste dosiahli pozadovany
utahovaci moment.

4. Znovu dotiahnite kazdu poistnu maticu
na 200 ft.-Ibs.

Na spravnu prevadzku je potrebny
rovnomerny tlak nosnej dosky
nastavenia rozchodu kolies.

Nosné skrutky nastavenia rozchodu * Obrazok A - ukazuje spravnu polohu
kolies - spodna/boénd strana nosnych dosiek a skrutiek nastavenia
(Nachadzaju sa na kazdej nohe) rozchodu kolies ako aj vonkajSej nohy.
- Typicky pohlad * Obrazok B - zobrazuje dosky v pripade,
ked skrutky nastavenia rozchodu kolies
2. (a) Stroje s hydraulickym nastavenim nemaju rovnaky utahovaci moment.
rozchodu kolies - postupujlc v tvare + Obrazok C - ukazuje situaciu, ked
pismena ,X* (ako je znazornené na skrutky nastavenia rozchodu kolies nie

nasledujucej fotografii), dotiahnite kazdu
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su pritiahnuté na dostato¢ny utahovaci
moment.

POZNAMKA: Situécia na obrézku B aj C
spdsobi nespravne alebo
Ziadne fungovanie nastavenia
rozchodu kolies.

Nosné dosky nastavenia H1avny ram

‘rozchodu kolies

Poistna
matica
Nosné skrutky nastavenia rozchodu kolies

A B C
UDRZBA - ZBIEHAVOST
KOLIES

Krok 1 - Sfazujte valce riadenia

Valce riadenia musia byt pred
akymkolvek mechanickym nastavenim
sfazované (zdvih valca = 8,87"/22,4 cm). Ked
su valce znova sfazované, kazdy valec musi
dosiahnut stredny zdvih (4,4"/11,2 cm).
Akonahle su oba valce na 4,4"/11,2 cm, je
mozné nastavit' zbiehavost kolies.

Sfazovanie valcov riadenia

Pred zarovnanim kolies odpoijte valce od
ndh. Oddelenie hydraulickych
komponentov (valcov) od mechanickych
komponentov (poloha kolies) je
kritickym krokom na zlep3enie postupu
nastavenia zbiehavosti kolies.
Zabezpecte, aby boli vSetky valce po
dokonceni postupu opatovne
nainstalovane.

-_—

Nastartujte stro;j.

Otocte volantom doprava alebo dolava.
Ked sa kolesa prestanu otacat, pokra-
Cujte v otacani volantu dalSie 3 az 4 plné

w N

otacky (tym sa valce znova vzajomne
sfazuju).
Krok 2 - Nastavte zbiehavost’
kolies

Predné kolesa

* 0,25" (0,6 cm) zbiehavost na kazdej
strane/celkova zbiehavost 0,5” (1,3 cm)

Zadné kolesa

* 07 (0 cm) zbiehavost/rozbiehavost

Nastavenie zbiehavosti

1. Vyfuknite vzduchové vaky.

POZNAMKA: Dalsie informécie néjdete v
Casti ,Vyvod vzduchového
odpruZenia“v ramci Casti
Rézne tohto navodu.

2. Zmeraijte vzdialenost od zeme kK stredu

naboja kolesa.

POZNAMKA: Vsetky Styri néboje kolies by
mali mat’ rovnaku vzdialenost.

3. Oznacte tuto vzdialenost na vnutornom

okraiji rafika kolesa (predny a zadny okraj
kazdého rafika - celkom 8 znaciek).

POZNAMKA: Vsetky merania sa vykonaju z
tychto znaciek.

4. Vizualne zarovnajte pneumatiky spredu

dozadu.
T
Zadna // _\\\ Predna
&ast’ et ) ) gast’
Nt ]

Predné kolesa

5. Zmerajte Sirku medzi prednymi kolesami
(predna S1, zadna S2) na stredovej osi
naboja kolesa a zaznamenajte hodnoty
merania.

6. Nastavte kolesa tak, aby boli predné a
zadné hodnoty rovnaké (S1 = S2).

7. Odmerajte diagonalne (D1 a D2) a
zaznamenajte hodnoty merania.
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8. Nastavte kolesa tak, aby sa hodnoty
zhodovali.

Predna ¢ast’ Predna ¢ast’

o

Zadna ¢ast’

9. Pokracujte v prechadzani krokmi 5 - 6
a7 - 8, az kym sa nezhodnu hodnoty
merania Sirky aj hodnoty diagonalneho
merania. AZ potom budu kolesa navza-
jom aj voCi ramu rovnobezné.

POZNAMKA: Aby ste to dosiahli, treba spinit
obe podmienky.

POZNAMKA: Predtym, nez budete
pokracovat, musia byt
predné valce riadenia
vycentrované!

10. Vycentrujte oba valce odmeranim 7,64”
(19,4 cm) (ako je znazornené na nasle-
dujucej fotografii).

Ked su valce vycentrované a sfazované,
oba snimace polohy by mali ukazovat
4,4” (11,2 cm).

Toto sa nevyzaduje pre stroje s riade-
nim vSetkych kolies (AWS), ked'ze
snimace polohy valcov sa mézu pou-
zit’ na centrovanie valcov.

» Aby bola tato poloha presna, musia byt
snimace valca kalibrované.

* Ak pri merani tejto hodnoty nie su valce
vycentrované, nie su sfazované. Na opé-
tovné sfazovanie valcov otocte volant
tak, aby bol jeden valec uplne zasunuty
a druhy uplne vysunuty. Otocte volant
minimalne o dal$iu celu jednu otacku za
tymto bodom. Znovu vycentrujte valce.
Ak sa hodnoty merania stale nezhoduju,
zopakujte postup odvzdusnenia valcov.

W2

Zadna cast’

W3

S5 Bk

LAVY PREDNY o .-

G "4, PRAVY PREDNY
VALEC RIADENIA - & =

“s. 'VALEC RIADENIA

.

11. Po vycentrovani valcov nastavte spojo-
vacie ty¢e (umiestnené na ty&iach val-
cov) tak, aby boli v jednej linii s otvorom
pre skrutky (umiestnenym na dolnej
doske vzduchového vaku).

Otocte spojovaciu ty¢€ o dalSiu celd jednu

otacku, aby sa dosiahla pozadovana

uroven zbiehavosti.

* Ked' su konce tyCe otocené poslednym
otoenim (na dosiahnutie poZadovanej
urovne zbiehavosti), konce tyée sa oto-
Cia opacnym smerom, aby sa dosiahla
zbiehavost kaZzdého kolesa.

* Ak sa mnoZzstvo zavitov, ktoré sa uka-

zuju na favom a pravom konci tyce, lisi o

viac ako Styri (4) zavity, zopakujte pred-

chadzajuce kroky 1 - 12. Ak rozdiel pretr-

vava, méze ist’ o problém tolerancie v

zostave nohy.

Vypacte koleso smerom dnu, aby ste

mohli vloZit zaistovaci Cap konca tyce.

Vlozte ¢ap a utiahnite hlavnu skrutku a

poistnu maticu valca podla prislusnej

Specifikacie utahovacieho momentu.

12.

13.

14.

Zadné kolesa

POZNAMKA: Zbiehavost/rozbiehavost
zadnych kolies by mala byt
nastavena na 0,0 (0,0 cm)
vpredu aj vzadu.

15. Opakujte predchadzajuce kroky 1 - 9.

16. (Stroje bez AWS) - Nastavte zostavu
spojovacej tyCe tak, aby licovala s otvo-
rom pre skrutky (umiestnenom na dolne;j
doske vzduchového vaku). Vlozte
skrutku a utiahnite na spravnu hodnotu
utahovacieho momentu.
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17. (Stroje s AWS) - Zopakujte krok 10, cen-
trovanie zadnych valcov na 4,4"
(11,2 cm). Vlozte ¢ap a utiahnite hlavnu
skrutku a poistnu maticu valca podra pri-
slusnej Specifikacie utahovacieho
momentu.

POZNAMKA: Aby bola této poloha presna,
musia byt snimace valca
kalibrované.

» Strojom je potrebné vykonat jazdu a
potom znovu skontrolovat’ zbiehavost
(predna a zadna).

* Predné valce riadenia musia byt vo faze,
ked’ sa kontroluje nastavenie zbieha-
vosti.

* Pokial sa nedari udrzat’ nastavenie zbie-
havosti, méZe to signalizovat’ pritomnost
vzduchu vo valcoch.

» V pripade potreby opakujte postup
odvzdu$nenia valcov.

Dalsie informacie
Kontaktujte miestneho predajcu vyrobkov

znacky John Deere, ak potrebujete dalSiu
pomoc.

UDRZBA - ROZNE

Vzduchové vaky

Vzduchové vaky (jeden na kazdej nohe)
umoznuju plynuld, konzistentnu jazdu. Ventil
regulacie podvozka zvysuje alebo znizuje
uroven stlaceného vzduchu vo vzduchovych
vakoch, aby udrzal jazdnu vysky podvozka,
ked sa s vySkou terénu meni zatazenie
alebo poloha kolesa nezavisle pre kazdu
nohu.

POZNAMKA: Predné vzduchové vaky maju
véacsiu kapacitu, aby sa mohli
prispésobit vy$Siemu
zatazeniu pre rbzne predné
pridavné zariadenia a zaroven
udrzat’ plynultd jazdu.*

Vzduchovy vak
(Nachadza sa na kazdej nohe)
- Typicky pohlad
* Zobrazeny predny vzduchovy vak

Systém obsahuje susi¢ vzduchu
(nachadza sa pod obsluznou plosinou na
lavej strane stroja), ktory vysusa vzduch
prichadzajuci zo vzduchového kompresora
pred jeho odoslanim do zbernej nadrze.

—— W
Susi¢ vzduchu
(Nachadza sa pod obsluznou
ploSinou na lavej strane stroja)
- Typicky pohlad
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Zo zbernej nadrze sa vzduch podla
potreby odosiela do vzduchovych vakov, aby
sa udrzala uroven tlaku. Otvaranim a
zatvaranim regula¢nych ventilov sa
umozniuje vstup vzduchu.

» Skontrolujte kazetu susi¢a vzduchu kaz-
dych 50 hodin prevadzky, aby ste zais-
tilo, Ze uvolfiuje vzduch podfla zatazenia
kompresora. Vymernite kazetu kazdych
1000 hodin prevadzky alebo podla
potreby.

* Denne skontrolujte vzduchové vaky
ohladom netesnosti a/alebo prasklin. Ak
je objem vzduchového vaku nizky, skon-
trolujte, €i nie je vak prepichnuty alebo i
z neho neunika vzduch.

Ak potrebujete pomoc, kontaktujte
miestneho predajcu vyrobkov znacky John
Deere.

Zasobniky vzduchu

L113583
POZOR
Vzduchovy system pod vysokym tlakom
moze vymrstit ulomky alebo jednotlive
komponenty. Pouzivajte prostriedky na
ochranu oci. Pred udrzbou uplne uvolnite
tlak vzduchu v systeme.

4/

N408896
DOLEZITE
KAZDY DEN VYPUSTITE KONDENZAT
ZO ZASOBNIKA VZDUCHU

Vas stroj méze byt vybaveny dvoma
zasobnikmi vzduchu. Hlavny vzduchovy
zasobnik - Standardny (nachadza sa pod

plosinou na lavej strane stroja) poskytuje
zasobu stlaceného vzduchu, ktory umozriuje
rychlejSiu odozvu zmien objemu vzduchu vo
vzduchovych vakoch.

Zasobnik vzduchu na €istenie - ak je vo
vybave (nachadza sa pod ploSinou blizko
stredu stroja), sluzi na vytlacanie roztoku z
vedenia vylozZnika, ¢im sa zniZuje mnozstvo
vody na preplachovanie, potrebnej na
ocCistenie systému roztoku od chemikalii.

* Denne vypustite kazdy zasobnik vzdu-
chu pomalym uvolnenim vypustacieho
ventilu zasobnika.

o .
Vypustaci ventil zasobnika (hlavny)
(Nachadza sa pod ploSinou
na lavej strane stroja)
* Otvorte potiahnutim DOLE
- Typicky pohlad

9-40



CAST 9 -
UDRZBA A SKLADOVANIE

uuuuu

3
Vypustaci ventil zasobnika (na Cistenie
vzduchom) - ak je sucastou vybavy
(Nachadza sa pod plosinou

blizko stredu stroja)
* Otvorte potiahnutim DOLE
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Skontrolujte vihkost. Ak je v
zasobniku (zasobnikoch)
nadmerna vihkost, méze dojst’
k poruche systému. Ak
potrebujete pomoc,
kontaktujte miestneho
predajcu vyrobkov znacky
John Deere.

Tlak v pneumatike

A pPozoRr

Pri nafukovani pneumatiky pouzite
nadstavec so zapojenym tlakomerom
a pripojte pneumatické skfu¢ovadlo. To
umozni operatorovi stat mimo
trajektorie vybuchu boénej steny
pneumatiky

* Tlak v pneumatikach kontrolujte kazdy
tyzden.

* Nikdy nenahustujte pneumatiku viac ako
je maximalny tlak vzduchu (ako je uve-
dené na boc¢nici pneumatiky alebo v
tabulke Specifikacii pneumatik uvedene;j
v Uvodnej éasti tohto navodu).

* Pouzite vzduchovod s uzamykacim pne-
umatickym skfu¢ovadlom a pocas plne-
nia stojte za behuriom pneumatiky.

Driek ventilu (4)
(Nachadza sa na vnutornej
strane kazdého kolesa)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Tlak vzduchu v pneumatikéch
bude zavisiet od typu pouZitej
pneumatiky a od vySky
zataZenia.

Postrekovacie vylozniky

A PozoRr

Nikdy nevkladajte do ust postrekovaci
hrot/postrekovaciu dyzu v snahe
odstranit’ ich zanesenie.

Membrany dyz

Na zaciatku kazdej sezony odstrante
kazdy kryt telesa dyzy a skontrolujte, &i nie je
opotrebovana membrana. Membrany
vymerite kazdych 1000 hodin prevadzky
alebo podla potreby.

Postrekovacie hroty

Na zaciatku kazdej sezony (alebo podfla
potreby) odstrarite nahodnu vzorku uzaverov
postrekovacich hrotov a skontrolujte
postrekovacie hroty. Ak su hroty zanesené
alebo opotrebované, vydcistite ich alebo ich
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vymerite. Postrekovacie hroty vymerite
kazdych 1000 hodin prevadzky alebo podla
potreby.

Membrany dyz a postrekovacie hroty
- Typicky pohlad

LiSta stieraca

Na bezpecny pristup k liste stieraca
pouzite pevny stacionarny rebrik.

Nedovolte, aby lista stieraca prechadzala
po suchom prednom skle, pretoze to
skracuje Zivotnost lidty a/alebo to mbéze
spdsobit’ poskriabanie ¢elného skla.

POZNAMKA: Listu stierada &elného skla
(39799 cm) merite podla
potreby.

Dyza rozpraSovania kvapaliny
ostrekovaca je nastavitelna. Tvar
rozpraSovaného lu¢a kvapaliny by sa mal
skontrolovat na zaciatku kazdej sezény a
podla potreby upravit.

Dyza rozpraSovania kvapaliny ostrekovaca
(Nachadza sa v blizkosti
hornej vonkajSej €asti kabiny)
- Typicky pohlad

Umyvanie stroja

Stroj umyvajte kazdy den, aby ste
odstranili Skodlivé zvySky chemikalie, ktoré
mézu byt korozivne pre farbu a ocel.

POZNAMKA: Po aplikécii kvapalného
dusika stroj vzdy dbkladne
umyte.

Tak ¢asto, ako je to mozné, ddkladne
umyte stroj a naneste novy nater na
akékolvek miesto, kde je farba svetla alebo
chyba.

Na ziskanie nahradnych Stitkov alebo
odporucani na malé opravy nateru sa obratte
na miestneho predajcu produktov John
Deere.
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SERVISNE INTERVALY

Servisny krok Na Denne/ Podla 50 100 250 500 1000
zaciatku pred potreby hod. | hod. | hod. | hod. | hod.
kazdym * **
pouzitim
Skontrolujte utahovaci X
moment kolesovej matice
(zabehnutie)
Skontrolujte hladinu X
motorového oleja
Skontrolujte hladinu X
chladiacej kvapaliny chladi¢a
Skontrolujte mriezku X
chladi¢a
Skontrolujte hnaci remen X
motora
Skontrolujte hladinu nadrze X

na hydraulicky olej

Skontrolujte filter/filtre X
vedenia roztoku

POZNAMKA: Systém s
dvojakym vyrobkom je vybaveny
dvoma (2) filtrami vedenia
roztoku (primarny/sekundarny) -
ak je sucastou vybavy

Skontrolujte batérie

Skontrolujte, ¢i na stroji
nedochadza k unikom

Vypustite zasobniky vzduchu X
(hlavny zas. a zas. na
Cistenie vzduchom - ak su
sucastou vybavy)

Skontrolujte hladinu X
kvapaliny do ostrekovaca

Ocistite stroj od zvyskov X
chemikalii

Skontrolujte a vypustite X

primarny palivovy filter
(odlu€ovac vody)

Skontrolujte vzduchové vaky X
Skontrolujte nosné skrutky X
nastavenia rozchodu kolies

(vizualne)
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Servisny krok

Na
zaciatku

Denne/
pred
kazdym
pouzitim

Podla
potreby

50
hod.

100
hod.

250
hod.

*%

500 1000
hod. | hod.

*%

Skontrolujte potrubie privodu
vzduchu do motora

X

Skontrolujte hladinu nadrze
na kvapalinu DEF po
uprave 1

(motory Final Tier 4)

X

Skontrolujte vyfukové
potrubie systému dodatocnej
Upravy vyfukovych plynov
kvapalinou DEF

(motory Final Tier 4)

Namazte maznice néh

Namazte maznicu ¢apu s
pneumatickou pruzinou na
rebriku na doplfianie paliva

Namazte body otacania
rebrika na dopifanie paliva

Skontrolujte vodiace
kolajnice rebrika na
doplfianie paliva (dostatodné
namazanie)

Vymerite liStu stieraCa
Celného skla

Doplrite nadrz na kvapalinu
do ostrekovaca

Vycistite lamely mriezky
chladi¢a

Vymerite hnaci remern
motora

Doplrite kompresor
klimatizacie *

Vymerite filter privodu
vzduchu

Vycdistite/vymente filter/filtre
vedenia roztoku

POZNAMKA: Systém s
dvojakym vyrobkom je vybaveny
dvoma (2) filtrami vedenia
roztoku (primarny/sekundarny) -
ak je sucastou vybavy

Vydistite filter systému
umyvania ruk
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Servisny krok Na Denne/ Podrla 50 100 | 250 500 | 1000
zaciatku pred potreby | hod. | hod. | hod. | hod. | hod.
kazdym * **
pouzitim
Zmernte utahovaci moment X

nosnych skrutiek nastavenia
rozchodu kolies

Vymerite batérie

Nahradte alebo vymerite
poistky a preruSovace

Vymerite Cisti¢ s aktivnym X
uhlim v kabine

Vycgistite recirkulacny filter v X
kabine
Skontrolujte tlak v X

pneumatikach

Vycistite/vymerite filter X
preplachovacej nadrze (ak je
sucastou vybavy)

Skontrolujte/vymerite filter X
preplachovania z nadrze
(hlavna nadrz)

NamazZte maznicu X
prstencového lozZiska
vzduchovych vakov

Skontrolujte utahovaci X
moment kolesovych matic

Namazte maznicu trubice X
Capu rebrika

Vymerite olej v naboji kolesa X
(zabehnutie)

Skontrolujte kazetu susic¢a X

vzduchu

Skontrolujte hladinu oleja v X

naboiji kolesa

Vyc istite batérie X

Skontrolujte utahovaci X
moment nosnych skrutiek
nastavenia rozchodu kolies

Vymeiite olej v ndbojoch X

kolies

Vymerite motorovy olej X
Vymeiite filter motorového X
oleja
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Servisny krok Na Denne/ Podla 50 100 250 500 | 1000
zaciatku pred potreby hod. | hod. | hod. | hod. | hod.
kazdym ** **
pouzitim
Vymerite primarny palivovy X

filter (odlu€ovac vody)

Vymerite sekundarny X
palivovy filter

Vymerite hydraulicky spatny X
filter
Vymerite hydraulicky tlakovy X
filter
Vymeiite hydraulicky filter X

plniaceho ¢erpadla

Vymeirite filtre vypustov X
hydraulickej skrine (2)

Vymerite hydraulicky X
odvzdusnovaci uzaver

Skontrolujte koncentraciu X
chladiacej kvapaliny chladi¢a

Skontrolujte olej hydraulickej X
nadrze

Vymerfite kabinovy filter X
RESPA®

Vymeiite chladiacu X

kvapalinu chladi¢a

Vymerfite kazetu susica X
vzduchu

* Pouzivajte spravne vybavenie.

** Kazdych 250 - 500 hodin alebo raz ro€ne, podla toho, ¢o nastane skér.

POZNAMKA: Motory typu Final Tier 4 - filter modulu privodu kvapaliny DEF v systéme
dodatocnej Upravy vyfukovych plynov vymerite po kazdych 4 500 hodinach
prevadzky. DalSie informacie najdete v navode na pouzivanie od vyrobcu motora.
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Servisné intervaly 90/100’ postrekovacich vyloznikov

Servisny krok Denne/ Podla 50 hod.
pred potreby
kazdym
pouzitim
Namazte maznice sklapacej sekcie vyloznika X
Namazte maznice hlavice vyklapania vyloznika X
Namazte maznice ¢apu tyCe valca vyklapania X
vyloZnika
Skontrolujte membrany a hroty postrekovacich dyz X
Namazte maznice trubice ¢apu prie¢nika vyloznika X
Vymerite membrany a hroty postrekovacich dyz X

Servisné intervaly 120’ hybridnych postrekovacich vyloznikov

Servisny krok Denne/ Tyzdenne Podla
pred potreby

kazdym
pouzitim

Namazte maznice valca vonkajSieho sklapacieho X

mechanizmu

Namazte maznice kibov vonkajsieho sklapacieho X

mechanizmu

Namazte maznice hlavného sklapacieho mechanizmu

Namazte maznice vyrovnavacieho kolika

Namazte maznice zapadiek vonkajsieho sklapacieho

mechanizmu
Skontrolujte membrany a hroty postrekovacich dyz X
Vymerite membrany a hroty postrekovacich dyz X
Pocas vypustania skontrolujte vypusta-
SKLADOVANIE cie otvory, aby ste sa uistili, Ze nie su

zanesené kalom, vodnym kameriom

Priprava na uskladnenie alebo inymi usadeninami.

1. Vykonajte denné kontroly urovne hladin Chladiaci systém napliite zmesou vody a
kvapalin, mazania a kontroly skrutiek/ nemrznucej kvapaliny v pomere 1:1.
spojov, ako sa to vyzaduje v tomto Uvedte motor do chodu, aby dosiahol
navode. prevadzkovu teplotu, a znova skontro-

2. Kazdu druhu sezénu vypustite chla- lujte uroven hladiny.

diacu kvapalinu z motora a chladi¢a.
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3. Pridajte k palivu stabilizator paliva a
naplite nadrz.

4. Uvedte motor do chodu, aby dosiahol
prevadzkovu teplotu, potom vypustte
motorovy olej. Doplrite Cerstvy olej odpo-
ru¢anej hmotnosti a nainstalujte novy fil-
traCny prvok mazacieho oleja.

5. S motorom pri beznej prevadzkovej tep-

lote prejdite cez vSetky hydraulické funk-

cie vratane riadenia.

Uvolnite napnutie vSetkych remeriov.

Pouzite plastové vrecka a vodotesnu

lepiacu pasku na utesnenie otvoru na

nasavanie vzduchu, vSetkych otvorov
vyfukového potrubia, plniaceho uzaveru
motorového oleja, odvzduShovacieho

uzaveru nadrze na hydraulicky olej a

uzaveru palivovej nadrze.

POZNAMKA: Ak sa bude postrekovaci
vyloZnik skladovat oddelene
od stroja, uistite sa, Ze vSetky
otvory vyloZnika su uzavreté
vieCkom alebo zakryté
vhodnym krytom.

8. Motory Final Tier 4 — uzatvorte odvzdus-
fovanie nadrze kvapaliny na Upravu
vyfukovych plynov vznetového motora
(DEF), aby sa nadrz utesnila pred vply-
vom prostredia.

9. Vypnite odpojovaci vypinac batérie.

. Odpojte a vyberte batérie. Uplne vygis-

tite a nabite batérie. Pokryte svorky baté-

rii nevodivym mazivom a batérie ulozte
na chladnom mieste (pri teplote nad
bodom mrazu).

Dékladne umyte stroj a jeho pridavné

zariadenia. Pretrite akékolvek natreté

povrchy, ktoré su poSkriabané alebo
maju otl€enu farbu.

No

1.

POZNAMKA: Odporucéania na malé opravy
povrchovych naterov ziskate
od miestneho predajcu
produktov John Deere.

12. Vymeirite opotrebované alebo chybajuce
Stitky. Informacie o spravnom umiest-
neni vystraznych stitkov a zodpovedaju-
ceho Cisla dielov najdete v Casti
.Bezpecnostné Stitky“ v Casti Bezpec-
nost’ a bezpecnostné pokyny.

POZNAMKA: Na ziskanie néhradnych
Stitkov sa obratte na
miestneho predajcu produktov
John Deere.

13. Na pokrytie nechranenych ty¢i hydraulic-

kych valcov pouzite viacucelové mazivo.

14. Podrobné informacie o postupoch skla-

dovania konzoly a prietokomerov naj-
dete v navode na pouZzivanie od vyrobcu
konzoly postrekovacieho systému.

15. Ak sa stroj musi skladovat vonku,

zakryte ho nepremokavym obalom.

Systém s dvojakym vyrobkom
- ak je sucéast'ou vybavy

Pri uskladneni vasho stroja na konci
sezony zabezpecte, aby boli systémy
roztokov jedného aj dvojakého vyrobku
riadne vypustené a vycCistené.

Zazimovanie

Na zazimovanie postrekového systému
odporu¢ame pouzit zmes ekologickej
nemrznucej kvapaliny typu RV a vody, ktora
vam poskytne dostato€nu ochranu proti
teplotam do -30° F.

*  Vypustite vSetky zvysSné roztoky v
postrekovacom systéme.

+ Dékladne oplachnite postrekovaci
system.

* Zmes nemrznucej kvapaliny a vody
napustajte do postrekovacieho systému
dovtedy, kym nebude vytekat zo vSet-
kych otvorov vyloZnika.

POZNAMKA: Pred napustanim zmesi
nemrznucej kvapaliny a vody
do systému sa uistite, Ze
spina¢ ventilu mie$ania
(nachadza sa na boc¢nej
konzole) je v polohe
OTVORENE.

Opakujte postup pre systémy penového
znacCkovaca a preplachovania.

Zazimovanie systému umyvania ruk

1. Odstrante vypustaci uzaver (nachadza
sa pod zasobnikom systému umyvania
ruk) a nechajte z nadrze vytiect pitnu
vodu.
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Vypustaci uzaver
(Nachadza sa pod zasobnikom systému
umyvania ruk)

- Typicky pohlad

2. Opatovne namontujte vypustaci uzaver.

3. Nalejte priblizne 1 galén (3,8 1) nemrznu-
cej kvapaliny typu RV do plniaceho
otvoru systému na umyvanie ruk (nacha-
dza sa pod ploSinou v blizkosti rebrika).

Plniaci otvor systému myvania ruk
(Nachadza sa pod ploSinou blizko rebrika)
- Typicky pohlad

4, Zatlacte spinac napajania Cerpadla sys-
tému umyvania ruk (nachadza sa na hor-
nej strane Cerpadla) do polohy zapnuté.

Spinac¢ napajania Cerpadla systému
umyvania ruk

(Nachadza sa na hornej strane Cerpadla)

- Typicky pohlad

Otvorte ventil systému umyvania ruk
(nachadza sa blizko spodnej Casti
zasobnika systému umyvania ruk) a
pocCkajte, kym zo spodného vyvodu sys-
tému neprestane vytekat nemrznuca
kvapalina. Po dokoné&eni zatvorte ventil.

Ventil systému umyvania ruk
(Nachadza sa blizko spodnej ¢asti
zasobnika systému umyvania ruk)

- Typicky pohlad

Stlacte a podrzte pedal systému umyva-
nia ruk (nachadza sa pri favom spodnom
zabradli), az kym z vrchného vyvodu

systému neprestane vytekat nemrznuca
kvapalina. Po dokon&eni uvolnite pedal.
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7. Vypnite spina¢ napajania Cerpadla sys-

tému umyvania ruk.

Priprava na prevadzku po
uskladneni

Ochranné pripravky, ako napriklad
maziva, mozu pdsobenim
poveternostnych podmienok stvrdnut.
Nezabudnite odstranit vSetky vysusené
maziva a v pripade potreby znova pouZzit
nove.

A
Pedal systému umyvania ruk
(Nachadza sa pozdiz lavého spodného
zabradlia)

- Typicky pohlad

1. Skontrolujte stav a otestujte tlak vzduchu

vo v8etkych pneumatikach.

uskladnenie®.

svorkam.

liny a v pripade potreby ich doplfite.

Opatrne odplombujte vSetky otvory, ktoré
ste utesnili po€as procesu ,Priprava na

Vydistite a znovu vlozte batérie. Neza-
budnite pripojit kable batérie k spravnym

Napnite vSetky remene. Skontrolujte ich
a vymente vSetky opotrebované remene.
Skontrolujte hladinu motorového oleja,
hydraulického oleja a chladiacej kvapa-

POZNAMKA: Zmes vody a nemrznucej

10.

1.

kvapaliny v pomere 1:1 bude
adekvatne chladit' v lete a
ochranovat’v zime.

Ak bol systém umyvania ruk pred
uskladnenim zazimovany, pred pouzitim
je potrebné naplnit’ zasobnik systému
pitnou vodou a nechat odtiect.
Dékladne vydistite stroj a jeho pridavné
zariadenia.

Vykonajte vSetky odporuc¢ané postupy
udrzby podla instrukcii uvedenych v tejto
Casti navodu.

Pripojte postrekovaci vyloznik a manu-
alne prejdite cyklus vSetkych hydraulic-
kych funkcii 2 alebo 3-krat, aby sa
vSetky komponenty dékladne premazali.
Otestujte systém NORAC® a vSetky
jeho funkcie podla navodu na pouziva-
nie od vyrobcu.

Obnovte nastavenie datumu a ¢asu na
displeji stroja.

Informacie o tom, ako nastartovat stroj,
najdete v €asti ,Motor - Startovanie® v
ramci Casti Motor a hnacie systémy tohto
navodu.
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PREPRAVA

Pri jazde so strojom na verejnej vozovke

alebo na inom mieste si uvedomte akukolvek

situaciu, v ktorej bude postrekovacé
prechadzat pod objektom v nizSej polohe,
ako je prepravna vyska stroja. DalSie

informacie najdete v Casti , Technické udaje”

v ramci Uvodnej &asti tohto navodu.

A VYSTRAHA

* Nikdy nepouZivajte postrekovac na
verejnej vozovke s roztokom v nadrzi.

» Nikdy nenakladajte ani nevykladajte
postrekovacl s roztokom v nadrzi.

» Zastavenie postrekovaca na rampach
privesu mbze viest k preklopeniu
postrekovaca.

A VYSTRAHA

Pri preprave postrekovaca dodrziavajte
nasledujuce pokyny, aby nedoslo k
vaznemu zraneniu alebo usmrteniu:

* pred vjazdom do oblasti s akymikolvek
nadzemnymi prekazkami sa uistite, ze je k
dispozicii dostatoCny priestor.

» Kontakt s elektrickym vedenim moze viest
k vaznemu zraneniu alebo usmrteniu.

A pozor

Vyhybaijte sa koliziam. Pred prepravou
stroja na verejnej komunikacii
skontrolujte a dodrziavajte miestne
predpisy tykajuce sa velkostnych
obmedzeni, pouzivania svetiel, vlajok,
znadiek, sprievodnych vozidiel a dal8ich
poziadaviek na prepravu nakladov
pomocou privesu.

A Pozor

Pred prepravou stroja sa uistite, Zze
vylozniky su sklopené a v koliskovych
podperach. V opacnom pripade by
mohlo ddjst k zraneniu alebo
poskodeniu zariadenia.

A rpozoRr

Nejazdite strojom rychlostou vysSou
ako 20 mph (32 km/h) s roztokom v
nadrzi. Prevadzkové rychlosti vyssie
ako 20 mph (32 km/h) s plnou nadrzou
moézu viest k prasknutiu pneumatiky
alebo poskodeniu naboja kolesa a
naslednému zruseniu platnosti zaruky.

Prepravny hladinovy spinaé
nadrze

Prepravny limit

+ STS10 - 350 galonov (1 324 L)
« STS12-450 galénov (1 703 L)
+ STS14 - 500 galonov (1 892 L)
+ STS16 - 600 galonov (2 271 L)
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Nadrz na roztok na vasom stroji je
vybavena prepravnym hladinovym spinaom
nadrze (nachadza sa vo vnutri nadrze).
Tento spinac rozpozna uroven hladiny a ak
je roztok v nadrzi nad prepravnym limitom,
rychlost stroja bude obmedzena na 20 mph
(32 km/h).

Okrem toho sa na displeji stroja zobrazi
vystrazné hlasenie, ktoré vas upozorni, ze
hladina roztoku v nadrzi prekracuje
prepravny limit a Ze rychlost’ stroja bude
obmedzena. Stlaenim OK vykonajte
potvrdenie.

Pondelok 2:42 POPOLUDNI

A Vystraha

ysti, nadr2 § roztokom nie j@ prazdna

kit I o ]
|

Vystrazné hlasenie o obmedzeni prepravy

Zasunutie vyloznikov do
koliskovych podpier

A PozoRr

Pri zasunuti do koliskovej podpery
musia byt vylozniky v polohe
SKLOPENE. V opaénom pripade by
mohlo déjst’ k poSkodeniu majetku.

POZNAMKA: Pred jazdou, prepravou alebo
zaparkovanim na dIh$iu dobu
vZdy zasurite vyloZzniky do
koliskovej podpery.

» Sklopte vonkajsie predlzovacie prvky

vyloznikov DNU.

il='i ‘
K

*  Zdvihnite prie¢nik uplne HORE.
» Sklopte hlavné sekcie vyloznika DNU
smerom ku stroju.

1%
ing )

POZNAMKA: Ked' vyloznik dosiahne
poslednych 8 - 10 stupriov
drahy, automaticky sa
spomali, aby nedoslo k
néarazu do koliskovej podpery.

*  Zdvihnite jednotlivé vylozniky tak, aby

mohli prejst cez vonkajsiu zarazku
podpery.

»  Sklopte vyloznik DNU smerom k zadnej

zarazke podpery.

+ Ked sa vyloznik dotyka zadnej zarazky,

spustite ho tak, aby cela vaha vyloznika
spocivala v koliskovej podpere.

Prepravné poistné koliky
(120’ hybridné vylozniky)

Na kazdej strane 120’ hybridného
vyloZnika (sekcia 2) je inStalovanda zostava
prepravnych poistnych kolikov, ktora musi
byt v uzamknutej ,prepravnej“ polohe, aby
zabezpedili vyloZznik pred mimovolnym
pohybom pocas prepravy na privese.

A VYSTRAHA

Pred prepravou na privese sa
presvedcte, &i su prepravné poistné
koliky v ,prepravnej“ polohe. V opacnom
pripade by mohlo déjst k mimovolnému
pohybu vyloZnika.
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Pred vyklopenim vylozZnikov sa
ubezpecte, Ze prepravné poistné koliky
su v ,ulozenej polohe. V opaénom
pripade by mohlo dbjst’ k poSkodeniu
majetku.

V pripade, Ze prepravny poistny kolik(-y)
nemozno najst alebo sa strati,
zabezpecdte, aby bol vyloznik pred
prepravou zaisteny inym spdsobom a
poziadajte miestneho predajcu
produktov John Deere o nahradu.

Uzamknutie vyloznika na prepravu

1. Vyberte prepravny poistny kolik (nacha-
dza sa v nosnom drZiaku v sekcii 2) a
presunte ho z ,ulozenej“ polohy
(odomknuté) do ,prepravnej‘ polohy
(zamknuté).

Prepravny poistny kolik
(Zobrazeny v ,ulozenej“ polohe)
- Typicky pohlad

(Zobrazeny v ,prepravnej“ polohe)
- Typicky pohlad

2. Uistite sa, Ze spodna strana poistného
kolika je upevnena.
3. Zopakujte na opaénej strane vyloznika.

Odomknutie vyloznika na pouzitie

Vykonaijte kroky v opacnom poradi:
poistné koliky presurite z ,prepravnej“ polohy
(zamknuté) do ,uloZenej” polohy
(odomknuté).

Jazda s postrekovacom na
verejnej ceste

1. Pririadeni alebo preprave stroja musia
byt vyloZniky vZdy sklopené a uloZené v
koliskovych podperach.

2. Stroj prepravuijte len s najuzSim moznym
nastavenim rozchodu kolies.

3. Pouzite blikajuce vystrazné svetla, cez
den aj v noci, aby ste varovali ostatnych
vodi¢ov, pokial to nie je zakonom zaka-
zané.

4. Budte si vedomi a dodrziavajte vSetky
vnutrostatne zakony tykajuce sa vedenia
polnohospodarskych zariadeni na verej-
nych komunikaciach.

5. Rychlost stroja prispdsobte podmien-
kam.

6. Pred ota€anim spomalte a pouzivajte
smerovky.

7. Pred zastavenim prejdite na kraj
vozovky.

8. Zachovavaijte dobry vyhlad a udrZujte
kontrolu nad strojom.
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10.

11.

12.

mostami, elektrickym vedenim alebo
inymi prekazkami, pokial nie je zacho-
vana bezpecnostna vzdialenost.

Pred vjazdom alebo vyjazdom z verejnej
komunikacie dbajte na zvySenu opatr-
nost.

Uistite sa, Ze znaéky vozidla s nizkou a
obmedzenou rychlostou jazdy su
spravne nainstalované, aby varovali
ostatnych vodic¢ov, pokial to nezakazuje
zakon.

Nejazdite strojom rychlostou vysSou ako
20 mph (32 km/h) s roztokom v nadrzi.
Prevadzkové rychlosti vyssie ako 20
mph (32 km/h) s plnou nadrzou mézu
viest' k prasknutiu pneumatiky alebo
poskodeniu naboja kolesa a naslednému
zruseniu platnosti zaruky.

Preprava stroja pomocou
privesu

Nakladanie

Poc¢as nakladania alebo vykladania
postrekovaéa udrzujte vSetky osoby
mimo privesu. V opacnom pripade by
mohlo déjst k zraneniu alebo usmrteniu.

Precitajte si a porozumejte navodu na
obsluhu od vyrobcu privesu. Pripojte
prives k taznému vozidlu podla ich
odporucani.

HAGIE ROZNE
9. Strojom nejazdite pod stromami,

VySka a Sirka privesu s nakladom musia
byt v sulade so zakonmi §tatu, v ktorom
sa pouziva. Neprekracujte odporucania
vyrobcu privesu o hmotnosti s
nakladom.

N —

Prejdite s privesom na plochy terén.
Zatiahnite parkovaciu brzdu tazného
vozidla a vypnite motor.

Aby ste zabranili pohybu privesu, pod
kolesa vlozte zaistovacie kliny.

Sklopte vylozniky a spustite ich do kolis-
kovych podpier.

Spustite rampy privesu a nastavte rozo-
stup rampy podla Sirky rozchodu kolies
stroja.

PozZiadajte dalSiu osobu nech vas nava-
dza na prives.

POZNAMKA: Medzi postrekovadom a

taZznym vozidlom ponechajte
dostatocny priestor na
otacanie.
Vyfaknite vetky Styri (4) vzduchové
vaky.
Postrekovac¢ upevnite na prives pomo-
cou odporuc¢anych upeviovacich zadrz-
nych prvkov (pozri navod na obsluhu
vyrobcu privesu).
Ak sa pohybujete rychlostou vysSou ako
35 mph (55 km/h), zakryte alebo zlozte
znacky vozidla s nizkou a obmedzenou
rychlostou jazdy.

Vykladanie

Prejdite s privesom na plochy terén.
Zatiahnite parkovaciu brzdu tazného
vozidla a vypnite motor.

Aby ste zabranili pohybu privesu, pod
kolesa vlozte zaistovacie kliny.

Spustite rampy privesu a nastavte rozo-
stup rampy podla Sirky rozchodu kolies
stroja.

Opatrne uvolnite upevriovacie zadrzné
prvky.
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6. Znova nafuknite vSetky Styri (4) vzdu-
chové vaky.

7. Poziadajte dalSiu osobu nech vas nava-
dza dole z privesu.

8. Odkryte alebo znova vyveste znacky
vozidla s nizkou a obmedzenou rychlos-
tou jazdy.

Odtiahnutie

Postrekova¢ sa nesmie nikdy za
Ziadnych okolnosti tahat. Stroj by sa
podkodil, ¢o by malo za nasledok
zruSenie zaruky na hnacie ustrojenstvo.

Kontaktujte miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere, ak je nevyhnutné
odtiahnutie.

DVIHANIE STROJA

Nedvihajte stroj za viac ako jeden alebo
dva zdvihacie body sucasne.
Nedodrzanie tohto pokynu spdsobi
nestabilitu stroja a povedie k vaznemu
zraneniu alebo usmrteniu.

Pri podopierani stroja pomocou
zdvihacieho bodu budte mimoriadne
opatrni. Nespravne umiestnenie
zdvihacieho bodu a nespravne
zdvihacie zariadenie mézu spbsobit
nestabilitu stroja, €o mdze mat za
nasledok vazne zranenie alebo smrt.

Pridavné zariadenie moze pri zdvihani
stroja alebo odpajani postrekovacieho
vyloZnika spésobit nestabilny stav. Pred
zdvihanim stroja alebo odpgjanim
postrekovacieho vyloZnika odstrarite
v8etky pridavné zariadenia.

Zdvihaijte stroj na tvrdom povrchu a iba
pomocou vybavenia s dostatoénym
vykonom.

-

L]

——

L L212136 Y,

RIZIKO ZRANENIA V DOSLEDKU
NESPRAVNEHO ZDVIiHANIA.
NEPOKUSAJTE SA ZDVIHAT STROJ BEZ
SPRAVNEHO USADENIA ZDVIHAKOV VO
VYMEDZOVACICH KRUZKOCH ZDVIiHACICH
BODOV.
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Na stroji su Styri (4) vymedzené zdvihacie
body. Tieto body su umiestnené na rame
blizko kazdej nohy a su vybavené
vymedzovacimi krdzkami pre bezpeéné
umiestnenie zdvihakov.

Vymedzovaci kruzok zdvihacieho bodu
(Nachadza sa na rame blizko kazdej
nohy)

- Typicky pohlad

Zdvihnutie stroja
(stipikové zdvihaky)

1. Vypnite motor.

POZNAMKA: Pri vypnuti motora sa
automaticky zatiahne
parkovacia brzda.

2. Za prednu a zadnu Cast pneumatik,
ktoré nie su zdvihané, umiestnite dre-
vené bloky.

3. Zalicujte zdvihak s vymedzovacim kruz-
kom zdvihacieho bodu.

e M}

Zalicujte zdvihak s vymedzovacim

kraZzkom zdvihacieho bodu
- Typicky pohlad

K zdvihaku pripojte privod vzduchu.
Kratko stlacte rukovat privodu vzduchu a
pomaly zasuhte zdvihak do vymedzova-
cieho kruzku zdvihacieho bodu.

ok

) R
Zasunte zdvihak do vymedzovacieho
kraZzku zdvihacieho bodu
- Typicky pohlad

6. Ked je zdvihak uplne zasunuty do vyme-
dzovacieho kruzku, pokracujte v stlacani
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a drzani rukovate privodu vzduchu, kym > r; ; z
stroj nedosiahne poZadovanu vysku. RYCHLOUPINACI SYSTEM
QUICK-TACH -
A POSTREKOVACIE
VYLOZNIKY

Uistite sa, Ze poistné koliky su uplne
zasunuté na zakladni zdvihaka.
Nespoliehajte sa, Ze privod vzduchu do A POZOR
zdvihacieho zariadenia udrzi stroj
zdvihnuty. Nahla strata tlaku vzduchu
povedie k nestabilite stroja a méze
spbsobit vazne zranenie alebo smrt.

Pri pouzivani alebo umiestfiovani
vyloznikov dodrZiavajte nasledujuce
bezpeénostné pokyny. V opaénom
pripade by mohlo dbjst k zraneniu alebo
7. Do zakladne zdvihaka nainstalujte poskodeniu zariadenia. L
poistné koliky. . Nevyklapajt(’a predvlzswamvprvc’)k vyIc’)zmka:
ked je hlavny vyloZnik uloZeny v koliskovej
podpere.

* NepouzZivajte stroj s jednym kridlom
vyloZnika mimo koliskovej podpery a
druhym kridlom vyloZnika v koliskovej
podpere.

» Pred prepravou stroja zaistite, aby boli
vylozniky sklopené a uloZené v koliskovej
podpere.

Pri pripajani alebo odpajani vyloznikov
dodrziavajte nasledujuce bezpe&nostné
pokyny:
» Pocas procesu sklapania sledujte obidve
- strany vyloznika.
Inétalia poistnych kolikov * Pred vyhopenivm/’shopenl'm vyl_oinl"koy

- Typicky pohfad vyber’te bengcnu oblast, ktorej terén je

pevny a rovny.
8. Stroj zlozite vykonanim krokov v opac- Eﬁ;ﬁgf jte personal, aby opustil dany
nom poradi. « Skontrolujte vyskyt nadzemnych
prekazok.

» Nevyklapajte ani nesklapajte vylozniky
blizko elektrickych vedeni. Kontakt s
elektrickym vedenim moéze viest k
vaznemu zraneniu alebo usmrteniu.
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Pred pripojenim alebo odpojenim hadic
alebo elektrickych vedeni vypnite motor.
V opacnom pripade by mohlo dbjst k
vaznemu zraneniu alebo usmrteniu.

Pripojenie vyloznika
1. Postavte sa zarovno s vyloznikom.

2. Uvolnite uzamykacie zostavy rychloupi-
nacieho systému Quick-Tach potiahnu-
tim poistnych kolikov (nachadzaju sa na
prednej lavej a pravej strane stroja)
SMEROM VON az na doraz, kym
nebudu v polohe ,vypojené®.

POZNAMKA: Poloha ,vypojené*predchéadza
opétovnému uzamknutiu
pocas pripajania alebo
odpajania pridavného
zariadenia.

Poistny kolik (2)
(Nachadza sa na prednej lavej a
pravej strane stroja)

- Typicky pohlad

* Zobrazuje sa odpojena poloha

Pomaly zatiahnite za pridavné
zariadenie.

Uistite sa, ze haciky pridavného zariade-
nia su dostato¢ne vysoko na to, aby sa
uvornili z montaznych kolikov.

Pl'davné zariadenie sa uvol’ﬁuje
montazneho kolika
- Typicky pohlad

. Ak je to potrebné, stroj znizte otocenim

zodpovedajucich ventilov vzduchového
odpruzenia (nachadzaju sa na lavom
prednom vzduchovom vaku) PROTI
SMERU HODINOVYCH RUCICIEK
(vypustené).
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Pripojenie roztoku

Pripojeie roztoku - Standardna vybava

Ventily vzduchového odpruzenia (Nachadza sa na prednej
(Nachadzaju sa na lavom prednom pravej strane stroja)
vzduchovom vaku) - Typicky pohlad
- Typicky pohlad
6. Zatiahnite parkovaciu brzdu. Pripojenie roztoku systemu s
7. Pred pripojenim hadic alebo elektric- dvojakym vyrobkom
kych vedeni vypnite motor! - ak je sucast'ou vybavy

8. Pripojte vSetky pripojenia pre roztok, ‘
penovy znackovac (ak je suCastou Ay ¢
vybavy), NORAC® (ak je stigastou R p"‘e'ﬁ“’z -

jednf/m

yrobkony
vybavy), ako aj hydraulické a elektrické i

pripojenia.

Pripojenia roztoku - jedného/dvojakého
vyrobku
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)
- Typicky pohlad
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Pripojenie penového znackovaca Rychloupinacia univerzalna spojka
- ak je suéast'ou vybavy (Standardna vybava)

» Zapojte hydraulické/elektrické pripojenia
(nachadzaju sa na lavej strane pridavného
zariadenia) do zasuvky univerzalnej spojky
(nachadza sa na prednej lavej strane stroja) a
zabezpecdte Uplné zapadnutie spojov.

« Zatlacte rychloupinaciu rukovat (nachadza sa
na zostave hydraulickych/elektrickych
univerzalnych spojok) smerom VON, aby ste
aktivovali hydraulické/elektrické pripojenia.

. Rychloupi
nagia
rukov'a'\t'

Pripojenie penového znackovaca
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)

- Typicky pohlad

Pripojenie systému NORAC
- ak je sucéast’'ou vybavy

Zostava hydraulickych/elektrickych
univerzalnych spojok
(Nachadza sa v prednej lavej strane stroja)

Rychloupinacia univerzalna spojka

(120’ hybridné postrekovacie

vylozniky)

- ak je sucast'ou vybavy

* Odpojte hydraulicku/elektricka univerzalnu
spojku (A) z drziaka na ukladanie univerzalnych
spojok (B) (nachadza sa na lavom zdvihacom
ramene vyloZnika) a nainstalujte na prednu lavu
stranu stroja (ako je znazornené na obrazku).

Pripojenie systému NORAC
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)

- Typicky pohlad
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Zostava na ukladanie univerzalnych
spojok
(Nachadza sa na lavom zdvihacom
ramena vyloznika)
- Typicky pohlad
*Len pre 120’ hybridné vyloZniky

» Zapojte hydraulické/elektrické pripojenia
(nachadzaju sa na lavej strane pridavného
zariadenia) do zasuvky univerzalnej spojky
(nachadza sa na prednej lavej strane stroja), a
zabezpedte uplné zapadnutie spojov.

« Zatlacte rychloupinaciu rukovat (nachadza sa
na zostave hydraulickych/elektrickych
univerzalnych spojok) smerom VON, aby ste
aktivovali hydraulické/elektrické pripojenia.

Elektrické pripojenie systému s
dvojakym vyrobkom
- ak je sucast'ou vybavy

Elektrické pripojenie systému s dvojakym
vyrobkom
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)
- Typicky pohlad

9. Ak savo vybave nachadza systém
NORAC, otocte dva (2) uzamykacie ven-
tily vyrovnavacieho valca (jeden umiest-
neny na favom aj pravom vyrovhavacom
valci) do polohy OTVORENE (proti
smeru hodinovych ruciciek).

\n) :
Uzamykaci ventil vyrovnavacieho valca (2)
-90/100’ vyloznik
(Nachadza sa na lavom aj
pravom vyrovnavacom valci)
- Typicky pohlad
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Uzamykacie ventily vyrovnavacieho valca (2)
- 120’ hybridny vyloznik
(Nachadza sa blizko vyrovnavacieho valca
na kazdej strane prie¢nika)

- Typicky pohlad

10. Nastartujte motor.

11. Ak boli predtym vzduchové vaky vyfuk-
nuté, zdvihnite stroj oto€enim prislus-
nych ventilov vzduchového odpruzenia V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK
(nafuknutie).

12. Stla¢te a podrzte spina€ prie€nika Spinac prie¢nika - HORE
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta- (Nachadza sa na radiacej pake
tického pohonu) v polohe HORE, aby ste hydrostatického pohonu)
zdvihli vyloznik, az kym haciky pridav- - Typicky pohlad
ného zariadenia Uplne nezapadnu.

POZNAMKA: Spinaé priecnika drte POZNAMKA: Zdvihanie pridavného

zariadenia umoZzni, aby haciky
pridavného zariadenia vdaka
vahe vyloZnika zapadli do
montaznych kolikov. Ked' stroj
zacne podopierat’ pridavné
zariadenie, zaznamenate
zmenu hmotnosti.

13. Aktivujte uzamykacie zostavy rychloupi-
nacieho systému Quick-Tach stlaCenim
poistnych kolikov SMEROM DNU a
zabezpecdte ich Uplné zaistenie.

POZNAMKA: Ak je to potrebné, nastavte
vyrovnavacie valce na
uvolnenie poistnych kolikov.

stlaceny iba dovtedy, kym
haciky pridavného zariadenia
uplne nezapadnd.
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POZOR
Nepouzivajte pridavne zariadenia, pokial
nedoslo k uplnemu zapojeniu rychloupinacej
uzamykacej zostavy.

‘“4 } =1 -
Poistny kolik (2)
- Typicky pohlad
* Zobrazuje sa zapojena poloha

14. Umiestnite podstavce vyloznika do
polohy JAZDA
Dalsie informécie najdete v &asti ,Pod-
stavce vyloznika“ v rdmci tejto Casti.

Nepouzivajte vyloznik, pokial su
podstavce vyloznika v spustenej
polohe. V opa&nom pripade by mohlo
déjst k poSkodeniu majetku.

Odpojenie vyloznika

Pred odpojenim vyloZnika uréte spravne
miesto pre uskladnenie. Pri vybere miesta na
uskladnenie vyloznika je potrebné pamatat
na tri délezité veci:

Je podklad vodorovny?

Podklad musi byt vodorovny, aby sa
zabranilo prevrateniu pridavného zariadenia.
Vodorovny podklad tiez minimalizuje
namahanie ramu pridavného zariadenia pri
skladovani.

Je tam dost’ miesta?

Pridavné zariadenie musi byt CiastoCne
otvorené, aby mohlo spravne stat, ale treba
si uvedomit, Ze musite zabezpedit priestor,
ktory pridavné zariadenie potrebuje, ako aj
priestor dostatoCny na bezpecny pohyb
okolo zariadenia.

Je to miesto pristupné?

Pridavné zariadenie musi byt umiestnené
tak, aby ste ho mohli fahko pripojit. Uistite sa,
Ze ma dostatok priestoru a Ze pridavné
zariadenie nie je zablokované alebo samé
neblokuje iné polozky.

Ak doCasne uskladnite pridavné
zariadenie na makkom podklade (napriklad
na trave), odporuca sa umiestnit pod
podstavce zariadenia tvarnice alebo drevo,
aby sa zabranilo zapadnutiu do zeme.

POZNAMKA: NIKDY neskladujte pridavné
zariadenie na mékkom
podklade dIhsi ¢as kvli riziku
usadzovania pédy, aj ked’ sa
pouZivaju tvarnice alebo
drevo.
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Vyklopenie vyloznika na uskladnenie
Ak nie su vyloZniky pripojené k stroju,
musia byt kvéli stabilite CiastoCne otvorené.

Vyklopte vylozniky priblizne o 10 - 20° (zo
zlozenej pozicie), pricom treba zachovat
dostatoCny priestor na premiestnenie pocas
opatovného pripojenia. Tato poloha umozni,
aby vylozniky boli uloZzené na jednej Urovni s
prie¢nikom bez toho, aby sa spbsobilo
nadmerné namahanie jedného ¢i druhého.
Rovnako to zabrani priliSnému posunu
hmotnosti do oboch smerov (dozadu alebo
dopredu), o by mohlo spésobit’ prevrhnutie
vyloZnika a/alebo tazkosti s pripojenim alebo
odpojenim pridavného zariadenia.

/’ﬁ‘\
/lnl\
/I N
a .\
]\

.
/|
/ ' \

! \

- Typicky pohlad

1. Stlacte a podrzte prislusny lavy a pravy
spina¢ vyloZnika (nachadzaju sa na
radiacej pake hydrostatického pohonu) v
polohe HORE na odstranenie kridiel
vyloznika z koliskovych podpier.

ROZNE
« Lavy * Pravy
vyloznik vyloznik
HORE HORE
« Lavy Pravy
vyloznik vyloznik
VON VON
* Lavy * Pravy
vyloznik vyloznik
DOLE DOLE
Lavy a pravy spinaC vyloznika
(Nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad
2. Stlacte a podrzte prislusny favy a pravy

spinac vyloznika v polohe VON, aby ste
vyklopili kridla vyloznika do ¢iasto¢€-
ného otvorenia.

POZNAMKA: Vylozniky treba odklopit
dostatocne na to, aby presli
nad koliskovou podperou
vyloZnika a spodnymi castami
stroja (napriklad, dost na to,
aby presli ponad predné
pneumatiky, ale aj na to, aby
riadenie mohlo vyrovnat’
vyloznik). NEROZKLADAJTE
uplne.

3. Spustite vyloznik a zaistite podstavce
vyloZnika (ak su vo vybave) v polohe
DOLE.

Dalsie informacie najdete v &asti ,Pod-
stavce vyloznika“ v ramci tejto Casti.

A VYSTRAHA

Pred odpojenim uzamykacich zostav
rychloupinacieho systému Quick-Tach
spustite vyloznik na zem.
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4, Stlacte a podrzte prislusny lavy a pravy
spina€ vyloznika v polohe DOLE, aby
ste nasmerovali $pi¢ky vyloznika dole
(az kym sa 3pi¢ky nedotknu zeme).
Uvolnite uzamykacie zostavy rychloupi-
nacieho systému Quick-Tach potiahnu-
tim poistnych kolikov (nachadzaju sa na
prednej lavej a pravej strane stroja)
SMEROM VON az na doraz, kym
nebudu v polohe ,vypojené”.

POZNAMKA: Poloha ,blokované*“
predchadza opéatovnému
uzamknutiu pocas pripajania
alebo odpajania pridavného
zariadenia.

POZNAMKA: Ak je to potrebné, nastavte
vyrovnavacie valce na

uvolnenie poistnych kolikov.

Poistny kolik (2)
(Nachadza sa na prednej lavej a
pravej strane stroja)

- Typicky pohlad

* Zobrazuje sa odpojena poloha

6. Ak je to potrebné, stroj znizte otoCenim
zodpovedajucich ventilov vzduchového
odpruzenia (nachadzaju sa na lavom
prednom vzduchovom vaku) PROTI
SMERU HODINOVYCH RUCICIEK
(vypustené).

Ventily vzduchového odpruzenia
(Nachadzaju sa na lavom prednom
vzduchovom vaku)

- Typicky pohlad

7. Zaistite, aby boli spinace ventilov roz-
toku vyloZnika (nachadzaju sa na boénej
konzole) vypnuté.

Spinace ventilov roztoku "vyloin a
(Nachadzaju sa na bocnej konzole)
- Typicky pohlad

8. Odpojte vSetky pripojenia pre roztok,
penovy znackovac (ak je sucastou
vybavy), NORAC® (ak je sucastou
vybavy), hydraulické a elektrické pripoje-
nia a zaistite, aby konce nezostali v
priestoroch, kde by mohli byt poSkodené
alebo kontaminované.
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Pripojenie roztoku

Pripojenie roztoku - standardna
vybava
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)
- Typicky pohlad

Pripojenie roztoku systému s
dvojakym vyrobkom
- ak je sucast’'ou vybavy

Pripojenia roztoku - jedného/dvojakého
vyrobku
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)
- Typicky pohlad

Pripojenie penového znackovaca
- ak je sucast’'ou vybavy

%
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Pripojenie penového znackovaca
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)

- Typicky pohlad

Pripojenie systému NORAC
- ak je sucéast'ou vybavy

Pripojenie systému NORAC
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)

- Typicky pohlad

9. Stlacte a podrzte spinac prieCnika
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
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tického pohonu) v polohe DOLE a
pomaly spustite zostavu vyloznika/priec-
nika, az kym sa haciky pridavného zaria-
denia neuvolnia z montaznych kolikov.

Pl'davné zariadenie sa uvoliuje Z
montazneho kolika
- Typicky pohlad

10. Zatiahnite parkovaciu brzdu.

11. Pred odpojenim hadic alebo elektric-
kych vedeni vypnite motor!

12. Zatlacte rychloupinaciu rukovat (nacha-
dza sa na zostave hydraulickych/elek-

Spl'lnaé priecnika - DO.LE, trickych univerzalnych spojok) smerom
(Nachadza sa na radiacej pake DNU, aby ste deaktivovali hydraulické/
hydrostatického pohonu) elektrické pripojenia.

- Typicky pohfad

POZNAMKA: Ak sti vzduchové vaky ‘ - - 4) - Ryehloypinacia

rukov'a'\t'

nafuknuté, ked’ sa zo stroja
uvolni vaha vyloZznika, méze
sa prejavit efekt ,spétného
narazu®. Po dofuknuti
vzduchovych vakov sa stroj
prispdsobi novej hmotnosti.

Zostava hydraulickych/elektrickych
univerzalnych spojok
(nachadza sa v prednej lavej strane stroja)

13. Zo zasuvky univerzalnej spojky
odstrante hydraulické/elektrické
pripojenia.

14. Ak je stroj vybaveny 120’ hybridnym
vyloznikom, odpojte hydraulicku/elek-
trick( univerzalnu spojku (A) z prednej
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lavej strany stroja a znova nainstalujte
na drZiak na ukladanie univerzalnych
spojok (B) (nachadza sa na lavom zdvi-
hacom ramene vyloznika).

Elektrické pripojenie systému s dvojakym
vyrobkom
- ak je sucastou vybavy
(Nachadza sa na prednej
pravej strane stroja)
- Typicky pohlad

Zostava na ukladanie univerzalnych spojok 16. Ak sa vo vybave nachadza systém
(Nachadza sa na lavom zdvihacom ramena NORAC, otocte dva (2) uzamykacie ven-
vyloznika) tily v’yrovnavamelho valca (jeden l’JmIeSt-
- Typicky pohlad neny na favom aj pravom vyrovnavacom
* Len pre 120’ hybridné vylozniky valci) do polohy ZATVORENE (V smere

hodinovych ruciciek).

15. Ak je sucast'ou vybavy, odpojte elek-
trické pripojenie systému s dvojakym
vyrobkom (nachadza sa na predne;j pra-
vej strane stroja).

Nl
Uzamykaci ventil vyrovnavacieho valca (2)
- 90/100’ vyloznik
(Nachadza sa na lavom aj
pravom vyrovnavacom valci)
- Typicky pohlad
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Uzamykacie ventily vyrovnavacieho valca (2)
- 120’ hybridny vyloznik
(Nachadza sa blizko vyrovnavacieho valca
na kazdej strane priec¢nika)

- Typicky pohlad

17. Ak nebudete inStalovat’ dalSie pridavné
zariadenie, znova uzamknite uzamyka-
cie zostavy rychloupinacieho systému
Quick-Tach zatlaCenim poistnych kolikov
smerom DNU.

Nastartujte stroj.

Uvolnite parkovaciu brzdu a pomaly

odstupte od vyloznika.

20. Ak boli predtym vzduchové vaky vyfuk-
nuté, zdvihnite stroj oto€enim prislus-
nych ventilov vzduchového odpruzenia V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK
(nafuknutie).

18.
19.

Podstavce vyloznika

90/100’ postrekovacie vylozniky

Vyloznik je vybaveny troma podstavcami
vyloznika - dva (2) su umiestnené na
prieCniku a jeden (1) na kazdej z vnutornych
Casti vyloznika.

Podstavce vyloznika
(90/100’ vylozniky)
- Typicky pohlad

Kazdy podstavec vyloZnika ma nohu s
.patou” na spodku a Sesthrannou skrutkou v
hornom otvore nohy, aby sa zaistila pred
posunutim, ako aj ,zaklapacim® poistnym
kolikom v otvore (umiestneny priamo pod
drziakom) na udrzanie pozicie.

1/2” Sesthranna
skrutka

1/2" Sesthrannd ez TN
skrutka -7 i = i3\

1/2° Zaklapact
poistny kolik

1/2" zaklapaci
poistny kolik

foot

l',’::

&

Zostava podstavca vyloznika
- Typicky pohlad

120’ hybridné postrekovacie vylozniky

Vyloznik je vybaveny dvoma (2)
podstavcami vyloznika, ktoré sa vyklapaju
dole zo spodnej €asti prie€nika.

Podstavce vyloznika
- Typicky pohlad

Vysunutie podstavcov vyloznika

1. Odstrante zavlacku (A) z konca poist-
ného kolika (B) (nachadza sa na vonkaj-
Sej strane podstavca vyloznika) a
odlozte nabok.
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Zostava poistnych kolikov
(Nachadza sa na vonkajsej
strane podstavca vyloznika)

- Typicky pohlad

2. Zatial €o pridrziavate koniec nohy pod-
stavca vyloznika s ,patou”, odstrante
poistny kolik (B) a pomaly spustite pod-
stavec vyloznika.

3. Ked je podstavec vyloznika spusteny,

znova nainstalujte poistny kolik (B).

Opatovne vlozte zavlacku (A) na koniec

poistného kolika (B).

\

B—»/

Opatovna instalacia poistnych kolikov
- Typicky pohlad

Opakujte kroky 1 aZz 4 na opacnej strane
vyloznika.

6. Na ulozenie podstavcov vyloZznika do
polohy ,jazda“ vykonaijte kroky v opac-
nom poradi.

VYVOD VZDUCHOVEHO
ODPRUZENIA

(vzduchové vaky)

Systém vyvodu vzduchového odpruzenia
sa pouziva na manualne nafuknutie alebo
vyfuknutie vzduchovych vakov na vasom
stroji, ktoré vam poskytuju plynuld a
konzistentnu jazdu. Taktiez ulahcuje
pripojenie a odpojenie pridavnych zariadeni.

POZNAMKA: Kazdy deri skontrolujte, ¢i zo
vzduchovych vakov neuniké vzduch
a/alebo nie su prasknuté.

Nafuknutie/vyfuknutie
vzduchovych vakov

* Na vyfuknutie otoCte zodpovedajuce
ventily vzduchového odpruzenia (nacha-
dzaju sa na lavom prednom a zadnom
vzduchovom vaku) PROTI SMERU
HODINOVYCH RUCICIEK.

* Na nafuknutie otoc¢te zodpovedajuce
ventily vzduchového odpruzenia V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.

10-20



CAST 10 -
ROZNE

Ventily vzduchového odpruzenia
(Nachadzaju sa na lavych
prednych a zadnych vzduchovych
vakoch)

- Typicky pohlad

* Zobrazeny lavy predny vzduchovy vak

SYSTEM UMYVANIA RUK

N313600

VYSTRAHA
Nepite z tejto nadoby. Nadoba méze byt
kontaminovana postrekovacimi
chemikaliami.
Napifajte ju len gistou vodou.

A pPozoR

Systém umyvaniaruk nie je nahradou za
osobné ochranné pomécky (OOP). Pri
manipulacii s chemikaliami vzdy
pouzivajte spravne OOP (napr.
ochranné okuliare, ochranné Stity na
tvar, ochranny odev atd.).

Vzdy udrzujte zasobnik systému
umyvania ruk plny pitnej vody, aby bol
pripraveny na okamzité pouZitie, ak by
doslo ku kontaktu s nebezpecnymi
chemikaliami.

Zasobnik systému umyvania ruk
naplnhajte len pitnou vodou.

Systém umyvania ruk bol testovany
pomocou nemrznucej kvapaliny typu
RV. Pred prvym pouzitim naplnte
zasobnik systému umyvania ruk pitnou
vodou a vypustite ho.

Vas stroj je vybaveny dvoma stanicami
systému umyvania ruk - jednou umiestnenou
v blizkosti dna zasobnika systému a druhou
namontovanou na lavom zabradli v blizkosti
dveri kabiny, aby ste si mohli pred vstupom
do kabiny oplachnut necistoty a chemikalie z
ruk.

Systém vyuziva vodné Cerpadlo
membranového typu s vykonom az do
1 GPM (3,8 I/min) a je vybavené radovym
filtrom na filtrovanie nedistét a zvySovanie

10-21



/a
e O
/| /
HAGIE
ey ;e F 3

CAsT 10 -
ROZNE

zivotnosti Cerpadla. Vodné Cerpadlo je tiez
vybavené vnutornym tlakovym spinacom na
pouzivanie podla potreby, ked su otvorené
ventily systému umyvania ruk. Na vodnom
Cerpadle je umiestneny hlavny vypinac,
ktorym moZzete manualne vypnut ¢erpadlo v
pripade poruchy systému (t. j. netesnosti,
chybny tlakovy spina€ atd.).

POZNAMKA: Systém umyvania riik je
napéajany batériou a bude
fungovat’ aj vtedy, ked' je stroj
vypnuty.

* Hlavny
vypinaé

» Pozorovaci

odmerka -
Radovy

C filter
Zasobnik systému na umyvanie ruk
(Nachadza sa pod lavou zadnou ploSinou)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Odstrarite filter systému
umyvania ruk (nachadza sa
blizko spodnej éasti zasobnika
systému umyvania ruk) a
pravidelne vycistite vioZku
filtra, aby sa zabranilo
vniknutiu necistét a tlomkov
do systému.

Naplnenie zasobnika systému

umyvania ruk

POZNAMKA: Objem zésobnika systému
umyvania ruk = 4 galény (15 1)

» Odstrante plniaci uzaver z plniaceho

otvoru systému na umyvanie ruk (nacha-
dza sa v blizkosti rebrika) a odlozte ho.

Plniaci otvor systému numyvanie rak
(Nachadza sa v blizkosti rebrika)
- Typicky pohlad

* Do plniaceho otvoru nalejte Cistu vodu.

POZNAMKA: Na boku zasobnika systému
umyvania ruk sa nachadza
pozorovacia odmerka, ktora
umoZznuje vizualnu kontrolu
hladiny vody.

* Znovu zaloZte plniaci uzaver.

Davkovanie pitnej vody

Cerpanie pitnej vody z horného

vypustu vody

+ Stlacte a podrzte pedal systému umyva-
nia ruk (nachadza sa pri spodnom zab-
radli na lavej strane stroja).
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* Horny vypust

¢ Pedal systému
umyvania ruk

; =
Horny vypust vody/pedal systému
umyvania ruk
(Namontované na lavom
zabradli v blizkosti dveri kabiny)
- Typicky pohlad

* Po dokon¢eni uvolnite pedal.

Cerpanie pitnej vody z dolného

vypustu vody

+ Otocte ventil systému umyvania ruk
(nachadza sa blizko spodnej Casti
zasobnika systému umyvania ruk) v
smere hodinovych ruciciek do polohy
OTVORENE.

Dolny vypust vody/Ventil systému
umyvania ruk
(Nachadza sa blizko spodnej Casti
zasobnika systému umyvania ruk)
- Typicky pohlad

+ Otocte ventil systému umyvania ruk proti
smeru hodinovych ruciciek do polohy
ZATVORENE.

MANIPULACIA S KAPOTOU

Stroj nepouzivajte s otvorenou kapotou.
V opac¢nom pripade by mohlo dbjst k
poskodeniu majetku.

Zadna kapota je vybavena elektrickou
ovladacou jednotkou kapoty, ktora umoziuje
otvorenie a zatvorenie kapoty dotykom
spinaca.

Otvorenie kapoty

* Odomknite dve zapadky kapoty (nacha-
dzaju sa na kazdej strane hornej Casti
kapoty).
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Zapadka kapoty (2)
(Nachadza sa na kazdej strane hornej
Casti kapoty)

- Typicky pohlad

Stlacte a podrzte spina¢ ovladacej jed-
notky kapoty (nachadza sa blizko pred-
nej hornej Casti kapoty) v polohe
OTVORENE (vlavo).

Uvolnite spinac ovladacej jednotky
kapoty, ked sa kapota otvori do poZado-
vanej polohy.

Spina¢ ovladacej jednotky kapoty
(Nachadza sa blizko prednej hornej
Casti kapoty)

- Typicky pohlad

= 2 el

=

u

Zadna kapota
(Zobrazena v otvorenej polohe)
- Typicky pohlad

Zatvorenie kapoty

+ Stlacte a podrzte spina¢ ovladacej jed-
notky kapoty v polohe ZATVORENE
(vpravo), az kym sa kapota Uplne neza-
tiahne a nezastavi.

Zadna kapota
(Zobrazena v zatvorenej polohe)
- Typicky pohlad

» Uzamknite obe zapadky kapoty.

Napajanie ovladacej jednotky
kapoty
(ked’ je batéria vybita)

Dalsie informacie o tom, ako nidzovo
nastartovat stroj, najdete v ¢asti ,Motor -
Startovanie” v ramci ¢asti Motor a hnacie
systémy tohto navodu.
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REBRIK - DOPLNANIE
PALIVA
% ;
. POZOR v £7 i :
NEBEZPECENSTVO PRISKRIPNUTIA/ Poistné koliky (2)
ROZDRVENIA (Nachadzaju sa na kazdej strane
Nepriblizujte sa rukami a prstami zostavy rebrika)
k oblastiam prigkripnutia/ota¢ania - Typicky pohfad

2. Pevne uchopte rukovat spodného reb-
rika, potiahnite zostavu rebrika SME-
ROM DOLE a ¢iasto¢ne spustite rebrik.

Pred uvedenim stroja do prevadzky sa
uistite, Ze je rebrik vo vzpriamenej
polohe. V opaénom pripade by mohlo
dojst’ k poSkodeniu majetku.

Vas stroj je vybaveny rebrikom na
dopifianie paliva pre ulah&enie pristupu k
plniacim otvorom palivovej nadrze a nadrze
na kvapalinu DEF.

Spustenie rebrika 4

1. Odstranite dva (2) poistné koliky (umiest- Rukovat spodného rebrika
nené na kazdej strane zostavy rebrika). - Typicky pohlad

3. Pridrzte rukovat spodného rebrika a
opacnou rukou pevne uchopte rukovat
horného rebrika a potiahnite zostavu
rebrika SMEROM VON, ako je znazor-
nené na nasledujucej fotografii.
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- Typicky Sohl’ad ' Rebrik zasunuty do zapadkovej drazky
(Zobrazena lava strana rebrika)
4. Pomocou oboch rik potiahnite rebrik - Typicky pohfad
smerom k sebe a zaistite, aby bol horny
rebrik pevne usadeny v zapadkovych 5. Vytiahnite poistny kolik (nachadza sa na
drazkach na oboch stranach. pravej spodnej strane zloZenej zostavy

rebrika) a oto¢te nim dopredu alebo
dozadu, ¢&im zaistite kolik v polohe.

Rebrik vysunuty zo zéédkovej réik SPRT
(Zobrazena lava strana rebrika) , Poistny kolik : .
- Typicky pohlad (Nachadza sa na pravej spodne;j
strane zlozenej zostavy rebrika)
- Typicky pohlad

6. Pokracujte vyklopenim dolnej Casti reb-
rika a zabezpecte, aby sa ploSina reb-
rika vysunula spravne.

POZNAMKA: Plosina rebrika sa méze
vysunut pomocou gravitacie.
Ak nie, manualne ju vysurite
do otvorenej polohy.
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PloSina rebrika
- Typicky pohlad

7. Dokoncite rozlozenie dolnej Casti
rebrika.

Rebrik na doplfanie Iiva
(Zobrazenie spustenej polohy)
- Typicky pohlad

8. Zaistite poistny kolik v polohe
UZAMKNUTE.

Poistny kolik
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Uistite sa, Ze horna cast
rebrika je pevne usadena v
zapadkovych drazkach (na
oboch stranach).

9. Rebrik je teraz pripraveny na pouZitie.

Zdvihnutie rebrika

Na zdvihnutie rebrika do ulozenej polohy
vykonaijte kroky v opacnom poradi.

Udrzba

Dalsie informacie najdete v éasti ,Udrzba
- mazanie“ v ramci asti Udrzba tohto
navodu.

OCHRANNA ZOSTAVA PRI
VYSOKEJ PLODINE -
INSTALACIA

- ak je sucast’'ou vybavy

POZNAMKA: Pred instalaciou sa uistite, Ze

konfiguracia spodného
ochranného Stitu je spravna.
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Panel 1
Panel 2
Panel 3
* Panel 6
 Panel 5 Panel 4
* Ochranna
clona

InStalacia spodného ochranného Stitu
- Typicky pohlad
* Pohl'ad zospodu stroja

POZNAMKA: Na instalaciu ochrannej
zostavy pri vysokej plodine st
potrebné dve osoby.

InStalacia spodnych ochrannych

stitov (1 - 3)

1. Na kazdy upeviovaci drziak (nacha-
dzaju sa pozd|z rdmu) nainstalujte
zostavu zaistovacieho kolika (zavesny
kolik a zaistovaci kolik).

e Upevnovaci

drziak

Zostava upeviovacieho drziaka/
zaistovacieho kolika
- Typicky pohlad

2. Zacnite s panelom 1 a nainstalujte
zostavy podpernych ¢apov do prislus-
nych puzdier zavesov (nachadzaju sa
pozdiZ ramu).

3. Na koniec kazdého podperného ¢apu
vlozte zavlacku.

» Zavlacka
* Matice/skrutky /
spodného

ochranného stitu

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Zabezpedte, aby boli matice a
skrutky spodného ochranného
Stitu uvolnené.

4. Na opacnej strane stroja odstrarite pred-
tym nain&talované zaistovacie koliky (zo
zavesnych kolikov).

5. Zdvihnite panel a zalicujte umiestnené
otvory so zavesnymi kolikmi. Pripojte
panel opatovnym vlioZenim zaistovacich
kolikov.
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Zaistovaci kolik
(Nainstalovany v zavesnom koliku)
- Typicky pohlad

6. Pomocou 1/2° klu¢a alebo nastréného
kfu€a utiahnite maticu a skrutky spod-
ného ochranného §titu, ako je znazor-
nené na obrazku.

- Typicky pohlad

7. Opakujte predchadzajuce kroky na insta-
laciu panelov 2 a 3.

Instalacia spodnych ochrannych

Stitov (4 - 6) a ochrannej clony

1. Na kazdy upeviiovaci drziak (nacha-
dzaju sa pozd|z ramu) nainstalujte
zostavu zaistovacieho kolika (zavesny
kolik a zaistovaci kolik).

» Upevnovaci
drziak

Zostava upevnovacieho drziaka
zaistovacieho kolika
- Typicky pohlad

2. Zacnite s panelom 4 a nainstalujte
zostavy podpernych ¢apov do prislus-
nych puzdier zavesov (nachadzaju sa
pozdiZ ramu).

3. Na koniec kazdého podperného ¢apu
vlozte zavlacku.

Podperny éap

o Zavlacka

spodného-_.':;;:;
ochranného stitu

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Zabezpedte, aby boli matice a
skrutky spodného ochranného
Stitu uvolnené.

4. Opakujte kroky 2 az 3, aby ste nainstalo-

vali panely 5 a 6, pricom zabezpecdte,
aby boli matice a skrutky spodného
ochranného &titu uvofnené.

5. Nainstalujte zavesné koliky pozdiz

bokov panelov 4, 5 a 6.
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Zavesné koliky

(Nainstalujte koliky na panely 4, 5 a 6)
- Typicky pohfad

POZNAMKA: Uistite sa, Ze kazdy otvor
zavesného kolika je oto¢eny
smerom HORE (smerom k
dizke panelu), ako je
zhazornené na nasledujucom
obrazku.

InStalacia zavesného kolika
- Typicky pohlad

Na opacnej strane stroja odstrante pred-
tym nainstalované zaistovacie koliky (zo
zavesnych kolikov).

Zdvihnite panel 4 a zalicujte umiestnené
otvory so zavesnymi kolikmi. Pripojte
panel opatovnym vloZenim zaistovacich
kolikov.

Zaistovaci kolik
(Nainstalovany v zavesnom koliku)
- Typicky pohlad

Pomocou 1/2“ klu¢a alebo nastréného
kfu€a utiahnite maticu a skrutky spod-
ného ochranného §titu, ako je znazor-
nené na obrazku.

A

- Typicky pohlad

9. Zdvihnite a zaistite panely 5 a 6. Matice

a skrutky spodného ochranného stitu
utiahnite rovnakym spésobom.
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Pemndandeusty

12. Zagnite na konci zostavy. Vlozte 1/8* nit
z nehrdzavejucej ocele cez hornu ¢ast
podperne;j listy clony, ochrannu clonu a
montazny drziak.

POZNAMKA: Uistite sa, Ze ohyb
montazneho drziaka clony
smeruje hore, ako je
znazornené na nasledujucej
fotografii.

Instalacia zadného spodného ochranného
Stitu
- Typicky pohlad

Zostavenie/inStalacia ochrannej clony:

10. Polozte montazny drziak clony (ohnutou
stranou smerom hore) pod okraj clony
na ochranu plodin tak, aby predvftané
otvory na oboch komponentoch licovali.

11. Zoradte podperné lity clony pozdiz Zostava ochrannej clony
okraja ochrannej clony tak, aby predvft- - Typicky pohlad
ané otvory na komponentoch licovali.
POZNAMKA: Uistite sa, 2e vribky kazdej 13. Na upevnenie pouZite nitovaci nastroj.

podpernej listy st orientované
smerom dovnutra (kde budu
neskoér spojené).

* Podperné
listy
clony

~ Typicky pohrad

14. Opakuijte proces, aby ste zaistili zvySok

QR zostavy a zabezpecte, aby vrubky pod-
- Typicky pohlad pernych list clony boli spojené.
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15. Namontujte zostavenu ochrannu clonu
na predtym nainstalované zavesné
koliky (nachadzaju sa na paneloch 4 a
5).

Instalacia ochrannej clony
- Typicky pohlad

16. Na kazdy zavesny kolik nainstalujte zais-
tovaci kolik.

POZNAMKA: Najprv nainstalujte dva
stredoveé koliky a potom dva
vonkajSie koliky.

Zaistovaci kolik
(Nain&talovany v zavesnom koliku)
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Ak je stroj vybaveny
zadnym vyloZnikom,
postupujte podla krokov 17
- 20. Ak stroj nema zadny
vylozZnik, prejdite na krok 21.
17. Odstrarite zavlacku a ohnuty vybera-
telny spojovaci kolik z kazdého drziaka
kapoty (nachadzaju sa na lavej a pravej
strane kapoty) a odlozte ich nabok.

» Ohnuty
vyberatelny
spojovaci kolik

Zostava zavlacky a ohnutého
vyberatelného spojovacieho kolika
(Nachadza sa na kazdom favom aj

pravom drziaku kapoty)
- Typicky pohlad
* Vzhlad vasho stroja sa méze lisit
v z4vislosti od dostupnej vybavy.
18. Odstrante Styri (4) predné montazne
skrutky (po dve umiestnené na lavom aj
pravom drziaku kapoty).

Montazne skrutky
(po dve umiestnené na flavom
aj pravom drziaku kapoty)
- Typicky pohlad
* Vzhlad vasho stroja sa méze lisit
v zavislosti od dostupnej vybavy.

19. Vlozte skrutky (ktoré ste prave vybrali)
do zodpovedajucich otvorov ochrannej
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clony (nachadzaju sa v spodnej Casti
clony) a zaskrutkujte skrutky do drziaka
kapoty, ako je znazornené na nasleduju-
com obrazku.

Ocranné clona pripevnena ku kapote
(pre stroj vybaveny zadnym vyloZnikom)
- Typicky pohfad

20. Znova nainstalujte zavlacku a ohnuty
vyberatelny spojovaci kolik na kazdy
drziak kapoty.

21. Ak nie je nainsStalovany zadny vyloz-
nik, nainstalujte ty¢ clony a Styri (4) mon-
tazne skrutky tyCe clony.

na ripevnené ku kapote
(bez zadného vyloZnika)
- Typicky pohlad

22. Tymto sa ukon¢i inStalacia spodného
ochranného &titu a ochrannej clony.

Instalacia predného ochranného
ramu

1. Zmontujte dokopy sucasti montazneho

drziaka (drziak, zavesny kolik a skrutku).

POZNAMKA: Dbajte na to, aby otvory
zavesného kolika smerovali k
dizke drziaka.

Sucasti montazneho drziaka
- Typicky pohlad

Pripevnite pozdizny nosnik ochranného
ramu k lavému prieénemu nosniku nain-
Stalovanim 4“ kotevnych skrutiek cez
hornu a spodnu ¢ast’ montazneho
drziaka a zaistenim o montazne
vystupky ochranného ramu, ako je zna-
zornené na fotografii.

* Montéazne

) vystupky

odrziaka <. ochranného
| ' 4 e ramu

* Sucasti montazneho

e Kotevné
skrutky (2)

7 - :

S o A :

Zostava pozdlzneho nosnika
ochranného ramu

- Typicky pohlad

3. Opakuijte krok 2 na instalaciu pozdiz-
neho nosnika ochranného ramu k
lavému prie€nemu nosniku.
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POZNAMKA: Vonkajsi pravy a lavy nosnik
ochranného ramu treba
nainstalovat’ pred instalaciou
stredovych nosnikov.

4. Kazdy stredovy nosnik ochranného
ramu nainstalujte pomocou nosnikove;j
podpery a dvoch (2) kotevnych skrutiek s
priemerom 7 1/2”, ako je znazornené
nizsie.

» f\l‘o§nikové _
podpera

~\Kotevné
_.__ skrutky.

Zostava stredného [:;ozdiinehc; nosnika
ochranného ramu
- Typicky pohlad

5. Spojte kazdy stredny pozdizny nosnik
ochranného ramu a nosnikovu podperu
pomocou 5/16” x 1” skrutky, ako je zna-
zornené na nasledujucej fotografii.
Skrutku utiahnite pomocou maticového
kfu¢a s priemerom 9/16”.

- Typiy phl’ad

6. Pomocou meracieho pasma zaistite, aby
bola vzdialenost od vonkajSieho okraja
pravého a lavého prie€neho nosnika
nosnej rury k vnatornému okraju zaves-

ného kolika (vonkajsieho pozdizneho
nosnika ochranného ramu) 2 1/2” (6,4
cm), ako je znazornené na nasledujucej
fotografii.

POZNAMKA: V pripade potreby pouZzite na
dosiahnutie spravnej
vzdialenosti gumové kladivo.

- Typicky pohlad

7. Po dosiahnuti spravnej vzdialenosti
rukou utiahnite horné a spodné kotevné
skrutky na kazdej strane.

- Typicky pohlad

8. Pomocou meracieho pasma zaistite, aby
bola vzdialenost od vonkajsieho okraja
pravého a lavého prie€neho nosnika
nosnej rury k vnatornému okraju zaves-
ného kolika (stredového pozdizneho
nosnika ochranného ramu) 24” (61 cm),
ako je znazornené na nasledujucej foto-
grafii.
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POZNAMKA: V pripade potreby pouZite na
dosiahnutie spravnej
vzdialenosti gumovu paliCku.

» igrad

_ g 2
lad

- Typicky poh

9. Krok 8 opakujte na opacnej strane a
zabezpecte vzdialenost 24” (61 cm).

10. Po dosiahnuti spravnej vzdialenosti
utiahnite horné a spodné kotevné
skrutky na kazdom stredovom pozdiz-
nom nosniku ochranného ramu.

o =
- Typicky pohlad

11. Po¢nuc od spodnej strany, nainstalujte
rury ochranného ramu na nosniky
ochranného ramu, zaistite ich pomocou
strmefovych skrutiek a utiahnite kflu€om
s priemerom 1/2”.

POZNAMKA: Zabezpedte, aby strmeriové
skrutky neboli nadmerne
utiahnuté. Ak su skrutky
nadmerne utiahnuté,
predlZovacie prvky
ochranného réamu sa
nevytiahnu spravne.

POZNAMKA:

Pocas inStalacie sa uistite, ze
nastavovacie svorky
ochranného ramu, ktoré sa
nachéadzaju na konci kazdej
rary, smeruja hore.

Rura ochraného ramu
- Typicky pohlad

12. Proces zopakujte s ostatnymi ochran-
nymi ramami.

' Inétalcia ochrannéh ru
- Typicky pohlad

Predlzovaci prvok ochranného ramu
Odstrante nastavovaciu svorku z kolika
(nachadza sa na konci kazdej rury
ochranného ramu).
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+  Predizte riru do pozadovanej polohy
tak, aby sa umiestnené otvory zarovnali.

+ Opatovne nainstalujte nastavovaciu
svorku na kolik.

Nastavovacia svorka ochranného ramu
(Nachadza sa na konci kazdej rury)
- Typicky pohlad

Instalacia predného ochranného

Stitu

1. Vopred namontujte podperny ¢ap a
skrutky na predny ochranny §tit (len na
jednej strane) a ru¢ne utiahnite kflu¢om s
priemerom 1/2".

2. Nainstalujte podperny ¢ap do zodpove-
dajuceho puzdra zavesu (nachadza sa
pod prednym koncom stroja v blizkosti
skrutiek nastavenia rozchodu kolies).

- Typicky pohlad

3. Nainstalujte podperny ¢ap do puzdra

zavesu na opacnej strane stroja (bez
skrutiek a matic).

4. Zdvihnite predny ochranny &tit a nainsta-

lujte skrutky cez zadnu stranu panela a
podperny ¢ap. Ruéne utiahnite pomocou
maticového klu¢a s priemerom 1/2”.

- Typicky pohlad

5. Zdvihnite predny ochranny §tit a nainsta-
lujte Styri (4) zaistovacie koliky na pred-
tym nainStalované zavesné koliky
(nachadzaju sa na prednej strane
stroja).

POZNAMKA: Mozno bude treba upravit
nastavenie nosnikov
ochranného ramu, aby sa
zaistilo sprédvne zarovnanie
predného ochranného stitu.

- _]‘E\ !
InStalacia predného ochranného §titu
- Typicky pohlad
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Instalacia oddelovacov plodin

1. Nainstalujte dva (2) Cierne uzavery
(umiestnené na kazdom konci Styroch
oddelovacov plodin).

2. Na vrchnu €ast nohy nainstalujte mon-
taznu dosku oddefovaca plodin tak, ako
je znazornené na nasledujucej fotografii.

MontéZna doska oddelovaca plodin
- Typicky pohlad

3. Zarovnajte montaznu skrutku nohy a
otvory na montaznej doske oddelovaca
plodina nainstalujte skrutky. Utiahnite
pomocou maticového alebo nastréného
kfaca s priemerom 3/4”.

Montazne skrutky nohy (4)
- Typicky pohlad

4. Nainstalujte oddefovac plodin na mon-
taznu dosku tak, ako je znazornené na
nasledujucej fotografii.

POZNAMKA: Uistite sa, Ze hakovy koniec
oddelovaca plodin smeruje
von.

Nainstalovany oddelvaé plodin
- Typicky pohlad

5. Namontujte dva (2) montazne skrutky
oddelovaca plodin cez montaznu dosku
a rurku oddelovaca. Utiahnite pomocou
maticového alebo nastréného kluca s
priemerom 3/4”.

Montazne skrutky oddelovaca plodin (2)
- Typicky pohlad

6. Na instalaciu ostatnych oddelovacov
plodin postupujte rovnako.
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Instalacia krytov kolies

Pri inStalacii prispésobovacich dosiek
krytu ndboja zo skrutiek kolies
odstrariujte po dve (2) kolesové matice.

1. Odstrante dve (2) kolesové matice z
dvoch (2) skrutiek kolies a odlozte ich
nabok.

2. Na dve skrutky nainstalujte dosku adap-
téra krytu naboja, ako je znazornené na
nasledujucej fotografii.

3. Znovu nainstalujte dve kolesové matice

na skrutky a utiahnite pomocou matico-
vého alebo nastréného klu¢a s prieme-

rom 33 mm. DalSie informacie najdete v
gasti ,Udrzba - utahovaci moment skru-
tiek“ v ramci asti Udrzba a skladovanie
tohto navodu.

Prispbsobovacia doska krytu naboja
- Typicky pohlad

4. Vykonajte kroky 1 az 3, aby ste nainsta-
lovali ostatné prispdsobovacie dosky a
zabezpecdte, aby z kolesovych skrutiek
boli naraz odstranené len dve (2) matice.

- Typicky pohlad

Nainstalujte prispésobovaciu zvarenu
konstrukciu krytu naboja na vonkajSiu
stranu predtym nainstalovanych prispé-
sobovacich dosiek krytov naboja.

Prispésobovacia zvarena konstrukcia
krytu naboja
- Typicky pohlad

Cez prispésobovaciu zostavu krytu
naboja namontujte 1/2” skrutku. Na
skrutku namontujte maticu, ale nedota-
hujte ju.

POZNAMKA: Opakujte pre kazdu polohu
prispdsobovacej zostavy okolo
naboja kolesa.
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InStalacia montazne;j skruty krytu kolesa
- Typicky pohfad

InStalacia prisp()sbvacej skrutky krytu
naboja
- Typicky pohlad

9. Na montaznu skrutku namontujte maticu
a utiahnite ju pomocou Sesthranného
kfuca s priemerom 5/16".

7. Na prispdsobovaciu zostavu krytu POZNAMKA: Opakujte pre kazdu polohu
naboja nainstalujte kryt kolesa. zostavy adaptera okolo naboja
kolesa.

10. Namontujte zostavajucu 1/4” skrutku
(dotiahnite klu€¢om s priemerom 3/8”) a
maticu (dotiahnite kltu€om s priemerom
7/16”).

11. S krytom naboja naskrutkovanym na pri-
spbsobovaciu zvarenu konstrukciu posu-
vajte kryt naboja, az kym sa vonkajsi
okraj nebude dotykat' rafika a nevytvori
sa plynuly prechod z kolesa na kryt
naboja.

12. Pomocou 3/4” klfu€a utiahnite skrutky
adaptéra krytu kolesa (ktoré boli predtym
nainstalované).

13. Namontujte prstenec krytu naboja do
stredu krytu kolies. Dbajte na to, aby boli
ich otvory spravne zarovnané.

. Cez prstenec a kryt kolies namontujte 1/
4” skrutku a utiahnite 3/8” maticovym
kfu€om. Tymto sa ukonci instalacia krytu
kolesa.

- Typicky pohlad 14

8. Cez montazne otvory v prednej Casti
krytu kolesa a v prispdsobovacej zvare-
nej konstrukcii krytu naboja nainstalujte
1/2” montaznu skrutku.
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Prstenec krytu naboja
- Typicky pohlad

Instalacia krytu kolesa
- Typicky pohlad
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Problém

RIESENIE PROBLEMOV

Mozna pric¢ina

Navrhované rieSenie

Motor sa nenastartuje

Vybita batéria

Nedostatocné pripojenie
batérii

Spustac alebo relé spustaca

Vypalena poistka v elektrickej
skrini motora

Odpojovaci vypina€ batérie v
polohe Vypnuté

Parkovacia brzda nie je
zatiahnuta

Nabite alebo vymerite batériu
Vycistite a utiahnite pripojenia

VyskuSajte (obnovte alebo
vymerite)
Skontrolujte/vymernite poistku

Prepnite odpojovaci vypinac
batérie do polohy Zapnuté
Zatiahnite parkovaciu brzdu

Motor nestartuje

Palivova nadrz je prazdna
Zaneseny palivovy filter(-re)
Chladné pocasie

Spinac¢ nudzového zastavenia
E-Stop je zapnuty

Nizka rychlost’ spustaca
Vypalena poistka v skrini
motora

Naplnte palivovu nadrz
Vymente palivovy filter(-re)
Informacie o Startovani za
studeného pocasia najdete v
navode na pouzivanie od
vyrobcu motora.

Vypnite spina¢ nudzového
zastavenia E-Stop
Skontrolujte spustac a batériu
Skontrolujte/vymente poistku

Motor sa prehrieva

Pretazenie motora
Znecistenie jadra/mriezky
chladi¢a

Chybny uzaver chladi¢a
Porucha ventilatora

Chybny termostat
Nizka uroven chladiva

Znizte zatazenie
Odstrante cudzi material a
vyCistte vSetky sucasti
Vymerite uzaver chladi¢a
Skontrolujte rychlost
ventilatora

Vymerite termostat
Doplrite na spravnu uroven
odporu¢anym chladivom

Motor vynechava
(nerovnomerny chod alebo
nizky vykon)

Voda v palive

Znedistena vlozka Cistica
vzduchu
Nedostato¢na kvalita paliva

Ventil palivovej nadrze je
zaneseny
Zaneseny palivovy filter(-re)

Vypustite, preplachnite,
vymente filter, napliite systém
Vymente vlozku CistiCa
vzduchu

Vypustite systém, vymerite
palivo za palivo s vy$Sou
kvalitou

Otvorte odvzdusnovaci otvor
palivovej nadrze (v uzavere)
Vymerite palivovy filter(-re)

Motor klepe

Nizka hladina oleja v skrini
kfukového hriadela
Studeny motor

Pridajte olej po znacku piné
Nechaijte dostato¢nu dobu na
zahriatie motora, pozrite si
navod na pouzivanie od
vyrobcu motora

10-41




® CAST 10 -
HAGIE ROZNE

Cerpadlo roztoku sa nenapusta | * Nizka hladina vody v erpadle | + Zabezpeéte, aby nadrz na

+ Unik vzduchu zo sacieho

potrubia
Ventil nadrze na roztok je

zatvoreny

Zanesené alebo zalomené
odvzdusSnovacie vedenie

roztok nebola prazdna
(Cerpadlo roztoku je
samonapustacie)
Skontrolujte a utiahnite v3etky
spojovacie prvky v sacom
potrubi

Otvorte ventil nadrze na
roztok, aby vzduch mohol
opustit’ systém

Skontrolujte, &i
odvzdu$iovacie vedenienie je
zablokované alebo zalomené

Kolisavé udaje na tlakomere

Otvor v zadnej ¢asti meracieho
pristroja je zaneseny

Chybny meraci pristroj

Unik vzduchu zo sacieho
potrubia

Filter roztoku je zaneseny
Z tlakomera unika glycerin

Odstrarite tlakomer, vycistite
otvor, znova nainstalujte
Vymerite meraci pristroj
Skontrolujte a utiahnite vSetky
spojovacie prvky v sacom
potrubi

Skontrolujte filter roztoku
Vymerite meraci pristroj

Elektricka porucha ventilu
roztoku

Chybné ukostrenie
Znecistené kontaktné svorky
PreruSenie vodica

Chybny spinac
Zly ventil

Vycistite a utiahnite ukostrenie
Vycistite kontaktné svorky
Skontrolujte spojitost a
vymente kabel

Vymerite spinac

Vymerite ventil

Cerpadlo roztoku nevyvija
dostatocny tlak

Zanesené sitko filtra vedenia
roztoku

Unik z pradu vzduchu
nasavaného do Cerpadla

Obmedzeny tok roztoku do
Cerpadla

» Sacia hadica sa prehla

* Hydraulické zlyhanie

Odstrante vlozku filtra,
dékladne ju odistite a utiahnite
uzaver filtra, aby
nedochadzalo k Uniku
vzduchu

Skontrolujte a utiahnite vSetky
spojovacie prvky na sacom
potrubi

Zabezpecte, aby bol ventil
hlavnej nadrze uplne otvoreny
Prekazka na vstupnom konci
hadice spbésobuje vysoky
podtlak v hadici

PoZiadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere
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Stroj sa nepohne v Ziadnom
smere

.

Rychlost motora je prili§ nizka
Hladina oleja v hydraulickej
nadrzi je prili§ nizka

Zaneseny tlakovy filter
Zlyhanie hydrostatického
systému

» Nastavte motor na
prevadzkoveé otacky

* Naplfite hydraulicku nadrz na
spravnu uroven schvalenym
olejom

* Vymenite tlakovy filter

» Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Stroj sa pohybuje iba jednym
smerom

Zlyhanie hydrostatického
systému

» Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Hydrostaticky systém reaguje
pomaly

Rychlost motora je prili$ nizka

Urover oleja v hydraulickej
nadrzi je nizka

Studeny olej

Zaneseny filter

Ciasto¢ne obmedzené sacie
potrubie

Zlyhanie hydrostatického
systému

* Nastavte motor na
prevadzkove otacky

* Naplite hydraulicku nadrz na
spravnu uroven schvalenym
olejom

* Nechajte dostatok ¢asu na
zahriatie

+ Skontrolujte a vymerite filter

 Skontrolujte, ¢i sa neprehla
sacia hadica

+ PoZiadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Hluény hydrostaticky systém

Studeny olej

Nizka rychlost’ motora
Hladina oleja v hydraulickej
nadrzi je nizka

Zlyhanie hydrostatického
systému

* Nechajte dostatok ¢asu na
zahriatie

+ Zvyste rychlost motora

* Naplrite hydraulicku nadrz na
spravnu urover schvalenym
olejom

» Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Cely hydraulicky systém
nefunguje

Hladina oleja v hydraulicke;j
nadrzi je prili§ nizka

Porucha pomocného
hydraulického systému

» Naplrite hydraulicku nadrz na
spravnu uroven schvalenym
olejom

» Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Hluéné hydraulické Eerpadlo

Hladina oleja v hydraulickej
nadrzi je prili§ nizka

Porucha pomocného
hydraulického systému

* Naplfite hydraulicku nadrz na
spravnu uroven schvalenym
olejom

* PoZiadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere
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Systém AWS sa nezapina

* TlacCidlo AWS (umiestnené na
displeji zariadenia) je vypnuté
+ Stroj nie je v rezime Pole

* Porucha snimaca alebo
ventilu

+ Zapnite tlacidlo AWS

+ Zmeifite stav jazdy stroja do
rezimu Pole

* Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Systém AWS je zapnuty, ale
zadné pneumatiky nenasleduju
za prednymi pneumatikami

» Rychlost stroja je vysSia ako
rychlost vypnutia funkcie AWS

» Porucha snimaca alebo
ventilu

 Toto sa ponechava na
uvazenie operatora

» Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Systém AWS je nefunkény, stroj
sa bude pohybovat len nizkou
rychlostou

Cely elektricky systém je bez
prudu

* Porucha snimaca

* Vybita batéria

* NedostatoCné pripojenie
batérie

* Nizka intenzita nabijania

« Ziadne nabijanie

» Odpojovaci vypina¢ batérie je
v polohe Vypnuté

+ Posurnite radiacu paku
hydrostatického pohonu do
polohy NEUTRAL, pogkaijte,
kym z displeja stroja nezmizne
stav jazdy ,PORUCHA" a
restartujte stroj

POZNAMKA: V reZime Cesta budu

zadné pneumatiky
zablokované, kym sa stroj
neuvedie do reZzimu Pole.

* Vymenite batériu

+ Vycistite a utiahnite spoje
batérie

* Napnite remen alternatora

* Vymente alternator

* Prepnite odpojovaci vypinac
batérie do polohy Zapnuté

Systém osvetlenia nefunguje

Sekcie vyloznika sa nesklapaju

* Nedostatocné ukostrenie

* Vypélena Ziarovka

* PreruSeny alebo skratovany
vodi¢

» Vypalena poistka

» Chybny spinac

» Spinac zapalovania je vypnuty

 Stlacate spina¢e manualneho
ovladania vyloznika s
vyloznikom v stave
automatického rezimu

» Chyba snimaca polohy
(automaticky rezim je
nefunkény)

+ Vycistite a utiahnite ukostrenie

* Vymente Ziarovku

+ Skontrolujte spojitost a
vymente kabel

* Vymerite poistku

* Vymente spinac

« Zapnite spina¢ zapalovania

» Pouzite spravne spinace pre
zvoleny stav vyloznika

* Pouzite spinace manualneho
ovladania vylozZnika

» Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere
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Vyloznik sa nenapifa

» Chyba bezdotykového
snimaca/snimaca polohy
» Softvérova chyba

Skontrolujte chybové hlasenie
na displeji stroja

Vyklopte kazdu sekciu v
manualnom reZime
PoZiadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

VyloZnik nebude fungovat, ked
su stlacené spinace
manualneho ovladania
vyloznika

» Potvrdte vystrazné hlasenie o
elektrickom vedeni na displeji
stroja

PoZiadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Funkcie pohybu vyloznika
nahor/nadol nefunguju

» Systém NORAC nefunguje
spravne/chyba komunikacie

Skontrolujte stav systému
NORAC

Restartujte stroj

PoZiadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere
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